Spiralové prevodovky BT1 s dvoma hriadelovymi koncami

Kryt: Liatinovy kryt s hrubymi stenami a rebrovou konstrukciou,
utesneny proti Uniku oleja a prachu.

Prevody: Specidlna ocel, extrémne pevna a kalen. Hladky chod
$pirdlovych ozubenych kolies so zabrisenymi alebo Skrabanymi
profilmi zubov.

LoZisko: Dimenzované loZisk4 ako pri Standardnej verzii (loZiskd
pre tazki prevadzku pre vysiie radidlne a axidlne zatazenia su
dostupné za priplatok).

Mazanie: Prevodovky st dorucené tak, aby mohli byt okamzite
pouzité, naplnené so spravnym mnoZstvom oleja alebo maziva,
ktoré ponutka dostato¢né mazanie pocas cca 10,000 hodin pre-
vadzky, alebo na prevddzkovu dobu max. 2 roky, pri teplote
-30°C az +80°C.

Pred spustenim musi byt plastova zatka vybratd z
odvzdusiovacej skrutky, inak sa v prevodovke vytvori pretlak.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Typ, Velkost, Prevodovy pomer, Model,
Produkt ¢.

Velkost 1 Velkost 2
Prevodovy  prifg =1 pring = 1380 min"'*  Hmotnost Prevodovy  prifg =1 pring = 1380 min"'*  Hmotnost

Produkt ¢. pomer T, n, P Produkt ¢. pomer T, n, P

Prevedenie B3 i Nm min-1 kw kg Prevedenie B3 i Nm min-1 kw kg
400 100 01 2,90 24,2 476 1,27 65 400 110 01 2,39 68 579 3 8
400 100 02 3,10 259 445 1,27 6,5 400 110 03 2,59 74 534 3 8
400 100 03 3,31 27,6 417 1,27 6,5 400 110 04 2,81 80 491 3 8
400 100 04 3,55 29,6 389 127 6,5 400 110 05 3,07 87 450 3 8
400 100 05 3,81 31,8 362 1,27 6,5 400 110 06 3,36 96 411 3 8
400 100 06 4,10 34,2 337 1,27 65 400 110 07 3,70 100 373 3 8
400 100 07 4,43 37 331 1,27 6,5 400 110 08 4,03 100 343 3 8
400 100 08 4,81 40,2 287 1,27 6,5 400 110 09 4,43 100 312 3 8
400 100 09 523 43,7 264 1,27 6,5 400 110 10 4,90 100 282 3 8
400 100 10 573 48 241 1,27 6,5 400 110 11 5,46 100 253 2,79 8
400 100 11 6,30 50 219 1,21 6,5 400 110 12 6,13 100 225 2,48 8
400 100 12 6,98 50 198 1,05 6,5 40011013 7,04 98 196 2,12 8
400 100 13 7,79 333 177 0,65 6,5 400110 14 7,68 100 180 1,98 8
400 100 14 8,31 355 166 0,65 6,5 400 110 15 841 100 164 1,81 8
400 100 15 8,89 38 155 0,65 6,5 400 110 16 9,26 100 149 1,64 8
400 100 16 9,52 40,7 145 0,65 6,5 400 110 17 10,24 100 135 1,49 8
400 100 17 10,23 43,7 135 0,65 6,5 400 110 18 11,40 100 121 1,33 8
400 100 18 11,02 471 125 0,65 6,5 400 110 19 12,80 100 108 1,19 8
400 100 19 11,90 50 116 0,64 6,5 400 110 20 13,57 98 102 1,10 8
400 100 20 12,91 50 107 0,59 6,5 400 110 21 14,80 100 93 1,03 8
400 100 21 14,06 50 98 0,54 6,5 400 110 23 16,21 100 83 0,94 8
400 100 22 15,38 50 90 0,49 6,5 400 110 24 17,84 100 77 0,85 8
400 100 23 16,93 50 82 0,45 6,5 400 110 25 19,73 100 71 0,77 8
400 100 24 18,75 50 74 0,41 6,5 400 110 26 21,00 93 66 0,67 8
400 100 25 21,1 40 65 0,29 6,5 400 110 27 22,76 96 61 0,64 8
400 100 26 22,52 43 61 0,29 65 400 110 28 24,75 98 56 0,60 8
400 100 27 24,08 46 57 0,29 6,5 400 110 29 27,00 100 51 0,56 8
400 100 28 25,80 50 53 0,29 6,5 400 110 30 29,57 100 47 0,51 8
400 100 29 27,71 50 50 0,27 6,5 400 110 31 32,54 100 42 0,47 8
400 100 30 29,85 50 46 0,25 6,5 400 110 32 36,00 100 38 0,42 8
400 100 31 32,25 50 43 0,24 6,5 400 110 33 40,09 100 34 0,38 8
400 100 32 34,97 50 39 0,22 6,5 400 110 34 45,00 100 31 0,34 8
400 100 33 38,09 50 36 0,20 6,5 400 110 35 51,00 100 27 0,30 8
400 100 34 41,68 50 33 0,18 6,5

400 100 35 45,87 50 30 0,17 65

400 100 36 50,82 50 27 0,15 65

*SU mozné nizsie a vyssie prikony ako st dané rychlosti ny (n; max. 4.000 min-1, nad 1.400 min-' sa poZaduje dopyt).

Tabulky rozmerov na strane K44_N63.
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Spiralové prevodovky BT1 s dvoma hriadelovymi koncami

Velkost 3 Velkost 4
Prevodovy  prifg =1 priny = 1380 min"'*  Hmotnost Prevodovy  prifg =1 pring = 1400 min-"*  Hmotnost
Produkt €. pomer T, n, P Produkt ¢. pomer T, n, P
Prevedenie B3 i Nm min-! kw kg Prevedenie B3 i Nm min-1 kw kg
400 120 01 2,13 117 648 8,36 13 400 130 01 2,22 147 632 10,2 21
400 120 03 2,51 138 550 8,37 13 400 130 03 2,40 159 584 10,2 21
400 120 06 2,99 165 462 8,40 13 400 130 05 2,83 188 495 10,3 21
400 120 08 3,62 200 382 8,41 13 400 130 07 3,38 225 414 10,3 21
400 120 10 4,01 200 344 7,59 13 400 130 09 412 274 340 10,3 21
400 120 12 5,03 200 275 6,05 13 400 130 10 4,59 300 305 10,1 21
400 120 14 6,04 184 229 4,64 13 400 130 11 5,16 300 272 8,98 21
400 120 15 6,69 200 206 4,55 13 400 130 12 5,29 226 265 6,60 21
400 120 16 7,47 200 185 4,07 13 400 130 13 5,89 252 238 6,60 21
400 120 17 8,40 200 164 3,62 13 400 130 14 6,62 283 212 6,60 21
400 120 18 9,53 200 145 3,19 13 400 130 15 6,82 181 205 4,10 21
400 120 19 9,62 183 143 2,89 13 400 130 17 8,10 215 173 4,10 21
400 120 20 10,56 200 131 2,88 13 400 130 18 8,87 236 158 4,11 21
400 120 21 11,64 200 119 2,61 13 400 130 19 9,77 260 143 411 21
400 120 22 12,91 200 107 2,36 13 400 130 20 10,81 287 130 4,10 21
400 120 23 14,40 200 96 2,11 13 400 130 21 12,04 300 116 3,84 21
400 120 24 16,19 200 85 1,88 13 400 130 22 13,52 300 104 3,42 21
400 120 25 18,38 200 75 1,65 13 400 130 23 14,19 202 29 2,20 21
400 120 26 19,60 200 70 1,55 13 400 130 24 15,39 219 91 2,20 21
400 120 27 21,61 200 64 1,41 13 400 130 25 16,75 239 84 2,20 21
400 120 28 23,96 200 58 1,27 13 400 130 26 18,28 261 77 2,20 21
400 120 29 26,73 200 52 1,14 13 400 130 27 20,03 286 70 2,20 21
400 120 30 28,15 200 49 1,08 13 400 130 28 22,05 300 64 2,10 21
400 120 31 30,90 200 45 0,98 13 400 130 29 24,40 300 57 1,90 21
400 120 32 34,07 200 41 0,89 13 400 130 30 27,19 300 52 1,70 21
400 120 33 37,77 200 37 0,81 13 400 130 31 30,53 300 46 1,52 21
400 120 34 42,14 200 33 0,72 13 400 130 32 33,42 300 42 1,39 21
400 120 35 47,38 200 29 0,64 13 400 130 33 36,99 300 38 1,25 21
400 120 36 53,79 200 26 0,57 13 400 130 34 41,21 300 34 1,12 21
400 130 35 46,28 300 30 1,00 21
Velkost 5 Velkost 6
Prevodovy  prifg =1 priny = 1400 min-'*  Hmotnost Prevodovy  prifg =1 pring = 1420 min""*  Hmotnost
Produkt €. pomer T, n, P Produkt ¢. pomer T, n, P
Prevedenie B3 i Nm min-1 kw kg Prevedenie B3 i Nm min-1 kw kg
400 140 01 2,11 140 665 10,30 28 400 150 01 2,38 294 597 19,30 32
400 140 03 2,29 152 611 10,20 28 400 150 03 2,82 349 503 19,30 32
400 140 05 2,50 166 560 10,20 28 400 150 05 3,40 420 418 19,30 32
400 140 07 2,74 182 512 10,30 28 400 150 07 3,75 463 379 19,30 32
400 140 08 3,01 200 466 10,30 28 400 150 09 4,65 574 306 19,30 32
400 140 10 3,32 221 422 10,30 28 400 150 11 5,63 405 252 11,20 32
400 140 11 3,68 245 380 10,30 28 400 150 12 6,22 447 228 11,20 32
400 140 12 4,11 274 340 10,30 28 400 150 13 6,90 496 206 11,20 32
400 140 13 4,63 308 302 10,30 28 400 150 14 7,71 554 184 11,20 32
400 140 14 5,26 350 266 10,30 28 400 150 15 8,68 623 164 11,20 32
400 140 15 5,94 254 236 6,60 28 400 150 16 9,86 700 144 11,10 32
400 140 16 6,75 289 207 6,61 28 400 150 17 10,90 566 130 8,10 32
400 140 17 7,18 191 195 4,11 28 400 150 18 12,18 632 117 8,10 32
400 140 18 7,89 210 178 4,11 28 400 150 19 13,71 700 104 8,00 32
400 140 19 8,70 231 161 410 28 400 150 20 15,58 700 9 7,00 32
400 140 20 9,66 257 145 4,11 28 400 150 22 18,13 683 78 5,89 32
400 140 21 10,79 287 130 4,10 28 400 150 24 20,13 700 71 5,44 32
400 140 22 12,14 323 115 410 28 400 150 25 22,48 700 63 4,87 32
400 140 23 13,80 367 101 4,10 28 400 150 26 25,30 700 56 4,33 32
400 140 24 14,80 211 95 2,20 28 400 150 27 28,00 700 51 3,91 32
400 140 25 16,20 231 86 2,20 28 400 150 28 31,27 700 45 3,50 32
400 140 26 17,80 254 79 2,20 28 400 150 29 35,20 700 40 3,11 32
400 140 27 19,65 280 71 2,20 28 400 150 30 37,92 700 38 2,89 32
400 140 28 21,81 311 64 2,20 28 400 150 31 42,68 700 33 2,57 32
400 140 29 24,36 347 58 2,20 28 400 150 32 48,50 700 29 2,26 32
400 140 30 27,42 391 51 2,20 28
400 140 31 31,15 444 45 2,20 28
400 140 32 33,06 314 42 1,47 28
400 140 33 36,92 351 38 1,47 28
400 140 34 41,56 395 34 1,47 28
400 140 35 47,22 450 30 1,47 28

*S mozné nizsie a vyssie prikony ako su dané rychlosti ny (ny max. 4.000 min-', nad 1.420 min-' sa pozaduje dopyt).

Tabulky rozmerov na strane K44_N63.
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Tabulky rozmerov pre Spiralové prevodovky BT1 s dvoma hriadelovymi koncami

Patkové prevedenie B 3

Prirubové prevedenie B 5

k k a
W I W |‘|
| X 1 X, 0. | stred. diera2 i (= X1 stred. die|ra 2 T S
stred. dieral _\ _ m _ oSN
o o Yy & A\
. N et S (D)
@ = [N P -
i ! s | -
[ / ﬂ ‘ <= \stred. (1iera1 \W/
. N j% i —— ey N
i ‘ e ” Qs f L» f— 5 C1 €1
a b m
Tolerancie hriadelov d a d: k6. Vyber dostupnych prirub: Prevedenia podla DIN 42948.
Tesné pera podla DIN 6885-1.
Velkost a b6 C e f; S1
mm mm mm mm mm mm
1 120 80 10 100 3 4x Q7
3 2 140 95 10 115 3 4 x @9
4 3 2 160 110 10 130 35 4 x @9
5 4 3 2 200 130 12 165 35 4 x @11
6 4 3 250 180 16 215 4 4 x 214
7* 300 230 20 265 4 4x D14
Vystredovanie
Velk. a b ¢ dxI| dyxl; e f h hy i k m n p p s t toououow ox Xz 1 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mmmm DIN332/2
1 78 130 12 16x40 11x23 50 110 86 84 50 210 120 20 146 144 9 18 125 5 4 120 2 2 0 M5 M4
2 110 135 14 20x40 14x30 85 105 102 101 675232 135 28 170 169 9 225 16 6 5 129 2 2 0 M6 M5
3 124 154 16 25x%60 16x40 100 130 125 123 97 289 154 24 202 200 11 28 18 8 5 169 3 2 0 MI0 M5
4 175 190 20 30x70 22x50 140 155 130 128 115 370 170 35 215 213 14 33 245 8 6 208 3 2 0 M0 M8
5 160 215 25 35x80 22x50 135 185 160 153 114 375 215 35 268 261 14 38 245 10 6 215 35 2 235 M12 M8
6 164 215 25 40x80 25x60 134 175 175 173 120 386 215 40 283 281 14 43 28 12 8 224 4 2 0 M6 MI0
7 164 215 25 50x100 25x60 134 175 175 173 140 406 215 40 283 281 14 535 28 14 8 244 4 2 0 M6 M0
* Velkost 7 na poziadanie.
Pripustné radidlne a axidlne zatazenia vystupného hriadela
Velkost Rychlosti vystupu n, [min-1]
16 25 36 50 80 125 2130 an
1 FrIN] 600 500 450 400 350 300 250 FR ]
1 FaIN] 450 400 350 320 300 250 200 *
2 FgIN] 1250 1100 1000 900 800 700 600 F
2 FaINI 500 450 400 360 320 280 250 A, E[ R
3 FRIN] 2000 1800 1700 1600 1500 1300 1200 O
3 FAIN] 800 720 680 640 600 520 480
4 FRIN] 3000 2700 2500 2300 2100 1700 1500
4 FpIN] 1200 1080 1000 920 840 680 600
5 FRIN] 3600 3400 3150 2900 2500 2000 1800 N\
5 FoIN] 1440 1370 1260 1150 1010 800 720 [ . J
6 FR[IN] 4000 3800 3500 3200 2800 2200 2000
6 FaINI 1600 1520 1400 1280 1120 880 800
7* Fg [N] 10400 9880 9100 8320 7280 5720 5200 Uvedené hodnoty pre radialne zataZenie (Fg) predpokladaj,
7*F4IN] 4160 3950 3640 3330 2910 2290 2080  ze dopad zataZenia je v strede dlzky hriadela (pozri nakres). Ak

* Velkost 7 na poziadanie. Tato velkost ma Standardne zosilnené loZisko.

nastanu oboje, radidlne aj axidlne sily, pripustna radidlna sila
(Fr), indikovana v tabulke, sa zniZzuje o hodnotu zatazenia axial-
nou silou (Fp).

Vyber prevodoviek pre faktory prevadzky vicsie ako fg = 1

Okrem prikonu (P) a rychlosti vystupu (n,) taktie? do vzorca T Px9550 T, [Nm] = Vystupny krat.m.
zadavate prislusny prevadzkovy faktor (fg). Pri vybere prevo- 2 ny B PIkW] = Prikon.
dovky z tabulky, tabulkova hodnota (T,) nesmie byt mensia ako - . .
vypocitana hodnota. ny [min-1] = Rychlost vystupu.
fg = Faktor prevadzky.
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