Kuzelové prevodovky KU/I (tuhy dizajn)

VSeobecné udaje: 3 dizajny, 6 Standardnych verzii, a mnoho
dalsich variantov ako multi-hriadelové prevodovky, informujte
sa o moznostiach. Taktiez su dostupné vo verzii odolnej proti
korézii a v NO-TOX verzii, ktora je vhodna pre potravinarsky a
farmaceuticky priemysel.

Teleso: Hrubostenné zo Sedej liatiny. PIne utesnené proti presa-
kovaniu oleja a chrdnené proti prachu. Vdaka tvaru kocky, mdze
byt vSetkych 6 stran prevodovky pouZitych ako montazne plo-
chy. Priemery l; a |, st urcené na pouzitie ako stredace capy.

Ozubenie: Kalené kuZzelové ozubenie, lapované v paroch
frevodové pomery: 1:1, 1.5:1, 2:1, 3:1, 4:1, 5:1, 6:1

Specidlne prevodové pomery st dostupné na Ziadost.
Velkost 0 iba 3:1.

Lozisko: vhodne dimenzované valivé loZiskd, spevnené loZiska
na ziadost.

Mazanie: Prevodovky st plne uzavreté, dozivotne maza-

né a bezudrzbové. Na ziadost, mozu byt prevodovky taktiez
dodané s olejovym mazivom alebo NO-TOX mazanim, vhod-
nym pre potravinarsky priemysel. Ak je prevodovka pouzitd
pri vyssich rychlostiach (pozri tabulku), musi byt umoznené
odvzdudriovanie. Za tymto Gcelom, prosim uvedte montaznu
poziciu (prednd strana smerom nadol) a dobu prevadzky.

Model K: Vstupna strana A: Prevod do rychla.
Vstupna strana C: Prevod pre redukciu.

Model L: Priebezny hriadel, pomalé otacanie.
Model H: Priebezny duty hriadel, pomalé otacanie.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Typ, Model, Velkost, Verzia, Montazna
strana (A-F), Prevadzkovy pomer, Montazna pozicia, Vystupna rychlost, Produkt ¢.

Vyber velkosti prevodovky

Nasledujuce strany sliZia na ur¢enie potrebnej velkosti
prevodovky.

Vystupny krdtiaci momemnt - Sila - ZataZenie vstupného
a vystupného hriadela
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Pri tomto procese, ked volite prevodovku, musite zvézit vietky 3
faktory. Uvedené hodnoty zodpovedaji 100% dobe prevadzky.
Prevddzkové doba 8h/der. Teplota okolia 20°C, prevédzka bez
otrasov a dodato¢ného chladenia. Ak sa vlastnosti prevadzky liSia
od vyssie uvedenych, nasledujuce faktory musia byt pri vybere
potrebnej velkosti prevodovky zvazené (pozri priklady).

Faktory, ktorymi musi byt nasobeny prenosny kritiaci moment:

Vystupné (typ zataZenia hnacieho stroja)

Silné otrasy ‘

Vstupné Rovnomerné Stredné otrasy Prevadzkovd doba

Rovnomerné | 1.0 1.25 1.75 az do 2 h/den: Faktor zatazenia x 0.8
Slabé razy 1.25 15 20 az do 8 h/den: Faktor zatazenia x 1.0
Stredné razy | 15 1.75 2.25 az do 8 h/den: Faktor zatazenia x 1.25

Vysledok prenosny kratiaci moment x faktor zatazenia x faktor
prevadzkovej doby musi byt mensi ako pripustny kratiaci moment
uvedeny v tabulke.

Priklad:

Krat.m.: 250 Nm; Faktor zatazenia 1.5; Cas prevadzky 1.5 h/defi
Krat.m. pre vyber prevodovky: 250 Nm x 1.5 x 0.8 = 300 Nm; i =
1:1; n =250 min" = Zvolend velkost prevodovky 25.

Faktory urcujice max. prenosnu silu s ohladom na zohriatie prevodovky:

Teplota okolia T Doba prevadzky OT

Max. pripustny vykon bez chladenia na 100% casu prevadzky OT

10° C: pripustny vykon x 1.2
20° C: pripustny vykon x 1.0
30° C: pripustny vykon x 0.9
40° C: pripustny vykon x 0.8
50° C: pripustny vykon x 0.7

OT 100% pripustny vykon x 1.0
OT 80% pripustny vykon x 1.2
OT 60% pripustny vykon x 1.4
OT 40% pripustny vykon x 1.6
OT 20% pripustny vykon x 1.8

V rovnakom Case taktiez neprekracuje pristupny T,!
Ak sa pripustny vykon vynasobi s teplotou okolia a doba prevadzky

je menSia ako existujtci vykon, musite zaobstarat pridavné chladenie
prevodovky.

Velkost prevodovky 0 1.5 kW
Velkost prevodovky 1 4.0 kW
Velkost prevodovky 2 7.0 kW
Velkost prevodovky 25 17.0 kW
Velkost prevodovky 30 26.0 kW
Priklad:

Velkost prevodovky 25;i=1:1; n =750 min",

P =25.63 kW; T =30°C, OT = 20%

Maximalny vykon z tabulky: 17 kW x 0.9 x 1.8 = 27.5 kW
Dostato¢nd velkost prevodovky, nie je potrebné pridavné chladenie.
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Kuzelové prevodovky KU/I, Model K, Technické udaje

Pomer Verzia Verzia Pripustny vystupny krat.m. T, v Nm** Max. prikon Py v kW**
10 20 pri rychlosti vystupu n, v min-1 pri vstupnej rychlosti ny v min-1
Velkost Produkté  Produkté. | 50 250 500 750 1000 1500 3000 | 50 250 500 750 1000 1500 3000

0 *41200100 41200200 | 18 17 15 13 12 " 10 0,1 0,47 083 107 132 1,82 3,31

1 *41200400 41200500 | 50 44 40 37 34 32 27 028 1,21 2,2 306 3,75 5,29 8,93

1:1 2 *41200700 41200800 | 130 123 115 103 92 82 66 072 3,39 634 851 10,14 1356 21,82
25 *41201000 41201100 | 380 350 330 310 290 260 @ --- 209 964 1819 2563 3196 4299 ---
30 *41201300 41201400 | 750 710 620 555 510 450  --- 413 1956 3417 4588 5621 744 ---

Velkost Produkt ¢. Produkt €. 33 167 333 500 667 1000 2000 50 250 500 750 1000 1500 3000

0 41200101 412 002 01 18 17 15 13 12 1" 10 0,07 0,31 055 0,72 088 121 2,2
1 41200401 41200501 | 45 40 37 35 32 29 25 016 0,74 136 193 235 3.2 551
1,5 1 2 41200701 41200801 | 113 108 105 94 86 78 61 0,41 199 385 518 632 86 13,45
25 41201001 41201101 | 355 330 315 295 280 252 185 129 607 1156 16,26 2059 27,78 40,78
30 41201301 41201401 | 750 690 615 550 505 437 330 2,73 12,7 2257 3031 3713 4817 7275

Velkost Produkt ¢. Produkt €. 25 125 250 375 500 750 1500 50 250 500 750 1000 1500 3000

0 *41200102 41200202 | 18 17 15 13 12 " 10 005 0,23 041 054 0,66 0,91 1,65
1 *412004 02 41200502 | 37 36 34 32 31 27 23 0,1 05 094 1,32 1.71 223 38
2:1 2 *412007 02 41200802 | 107 98 92 86 81 73 56 029 135 254 355 4,46 603 9,26
25 *41201002 41201102 | 355 320 300 280 270 245 170 098 4,41 827 1157 1488 2025 2811
30 41201302 41201402 | 750 680 610 540 500 425 310 207 937 1681 2232 2756 3513 51,25

Velkost Produkt ¢. Produkt ¢. 17 83 167 250 333 500 1000 50 250 500 750 1000 1500 3000

0 *41200103 41200203 | 14 13 13 12 12 11 10 003 012 024 0,33 0,44 0,61 11
1 *41200403 41200503 | 37 36 34 32 31 27 23 007 033 063 088 1,14 149 254
3:1 2 *41200703 41200803 | 110 95 90 87 82 74 58 021 087 166 240 3,01 408 639
25 41201003 41201103 | 305 280 260 250 245 230 190 057 256 479 6,89 899 12,68 2094
30 41201303 41201403 | 690 630 600 530 490 470 420 129 576 1104 1598 2037 2838 46,29

Velkost Produkt ¢. Produkt¢. | 125 62,5 125 1875 250 375 750 50 250 500 750 1000 1500 3000

1 41200404 41200504 | 37 36 34 32 31 27 23 005 025 047 0,66 085 1,12 19
41 2 412 007 04 412008 04 | 90 87 84 82 79 74 60 012 06 116 1,69 218 3,06 496
- 25 41201004 41201104 | 280 270 260 250 240 220 180 039 1,86 358 517 6,61 9,09 14,88
30 41201304 41201404 | 580 550 525 510 485 420 350 0,8 3,79 723 1054 13,36 18,81 28,93

Velkost Produkt €. Produkt¢. | 10 50 100 150 200 300 600 50 250 500 750 1000 1500 3000

1 41200405 41200505 | 37 36 34 32 31 27 23 004 0,2 037 053 0,68 089 152

5:1 2 412007 05 41200805 | 95 92 89 86 80 72 60 0,1 0,51 098 1,42 1,76 238 397
. 25 41201005 41201105 | 280 270 250 240 225 215 180 032 149 2,76 397 496 711 11,9

30 41201305 41201405 | 525 505 470 440 420 380 300 058 2,78 518 727 926 1257 19,84

Velkost Produkt ¢. Produkt €. 8 42 83 125 167 250 500 50 250 500 750 1000 1500 3000

1 41200406 41200506 | 33 30 29 29 29 27 23 003 014 027 04 053 074 125
6:1 2 412 007 06 412008 06 | 71 69 68 68 66 64 54 006 033 063 09 122 175 295
25 41201006 41201106 | 210 199 187 176 164 143 129 018 092 1,72 243 301 39 7,09

*Prevodovky skladom (bez odvzdusiovania). ** Prevodovy pomer pre redukciu. Pri prevode sa pouzivaju
hodnoty 1:1. Okrem toho musite zvézit zahrievanie (pozri
stranu 883).

Max. rychlost v min-1 pre prevodovky s odvzdusiovanim, na vystupnom hriadeli, i = 1:1 az 6:1

Pre verziu 10 a horizontalnu poziciu pri montézi. Pri verzii 20 musia byt hodnoty zredukované. Hodnoty pre iné OT a iné montézne pozicie na Ziadost.

Doba prevadzky Velkost 0 Velkost 1* Velkost 2* Velkost 25* Velkost 30*
ED 100 % 1100 700 600 400 300
ED 30 % 1900 1300 1000 700 500

* Od velkosti 1 dostupné s odvzdusriovanim (za priplatok).

Pripustné radialne a axidlne zatazenia na hriadeli d4 Pripustné radialne a axidlne zatazenia na hriadeli d,
Velkost T ny [ min1] - FR [N] Velkost T ny [min1] - FR [N]
prevodovky Nm 3000 1000 500 250 100 50< prevodovky Nm 3000 1000 500 250 100 50
0 <12 180 250 300 350 450 550 0 <12 180 250 300 350 450 550
>12 150 210 250 290 380 460 > 12 150 210 250 290 380 460
1 <30 300 400 470 580 700 800 1 <30 300 400 470 580 700 800
>30 250 330 390 490 590 670 > 30 250 330 390 490 590 670
2 <80 470 620 720 900 1150 1400 2 <80 470 620 720 900 1150 1400
> 80 390 520 600 750 960 1170 > 80 390 520 600 750 960 1170
25 <220 1200 1600 1900 2200 2850 3300 25 <220 1200 1600 1900 2200 2850 3300
> 220 1000 1340 1590 1840 2380 2750 > 220 1000 1340 1590 1840 2380 2750
30 <500 2200 1700 3200 3900 5000 6200 30 <500 2200 1700 3200 3900 5000 6200
> 500 1840 1420 2670 3250 4170 5170 > 500 1840 1420 2670 3250 4170 5170
Maximélne pripustné radialne sily, uvedené v tabulke, st vypocitané pre stred Axidlne zatazenia F, moZe byt zachytené, bez potreby dalsieho vypoctu, az do
konca vystupného hriadela. To plati tiez pre vypocet rychlosti a kratiaceho cca 50% pripustnych radialnych sil. Tieto hodnoty sa vyskytuju vyrazne alebo v
momentu. Hodnoty boli vypocitané pre najprijatelnejsi smer zatazenia. Presny kombinacii zatazeni Fg a F5 — prosim spytajte sa nés.

vypocet zatazenia a smeru rotacie moze viest k vy3sim pripustnym zatazeniam

hriadela — prosim spytajte sa nés.
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Tabul'ka rozmerov kuzelovych prevodoviek KU/l Model K
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Hnacia jednotka moéze byt pripojena k d4 alebo d,, takze su pre
redukciu a prevod do rychla mozné prevodové pomery az do 6 :
1 (okrem prevodovkovej velkosti 0).
Konce hriadela pre vietky typy: Tolerancia = jg; Usporiadanie
z4vitu vid strana 1055; perodrdzky podla DIN 6885/1.
Zavitové otvory na montdz na vsetkych stranach prevodovky,
ako je standard.
Rozmery prei=1:1az6:1 (stredné prevodové pomery na Ziadost)
Velkost b c dé d,6 e e
mm mm mm mm mm mm
1:1 1:1 1:1 4:1
156:1 5:1 az 15:1 5:1
2:1 3:1 4:1 6:1 6:1 2:1 3:1 6:1
0 65 325 12 12 > = 12 72 72 - 72
1 90 45 18 12 12 12 18 85 85 95 85
2 120 60 25 20 20 15 25 115 115 125 115
25 160 80 35 28 24 24 35 150 150 170 150
30 200 100 42 35 35 28 42 190 190 190 190
Velkost fi fy g h [ j 1,77 1,7
mm mm mm mm mm mm mm mm
1:1 1:1
15:1 5:1 15:1 3:1 5:1
2:1 3:1 4:1 6:1 2:1 4:1 6:1
0 100 100 - - 100 2 42 M6 x 12 M6 x 9,5 44 44 - | 44
1 122 122 132 132 122 2 55 M8 x 14 M8 x 10 60 60 60 60
2 162 162 172 162 162 2 75 M10x 16 | M10x 15 80 80 70 80
25 212 212 232 232 212 2 95 M12x24 | M12x15 110 100 100 110
30 273 261 261 261 273 3 120 M12x24 | M12x 20 120 120 110 | 120
Velkost 0 o8 [ r s t u v
mm mm mm mm mm mm mm mm
1:1 1:1
15:1 3:1 5:1 az
2:1 4:1 6:1 6:1
0 2 26 26 - 26 45 54 10 42 19,5
1 2 35 35 35 35 70 75 10 55 20,0
2 3 45 45 35 45 100 100 10 72 25,0
25 3 60 60 60 60 120 135 20 95 35,0
30 3 80 68 68 80 160 175 20 117 40,0
Velkost Velkost tesného pera na d, Velkost tesného pera na d, a d3 Hmotnost
mm mm kg
1:1 1:1
15:1 3:1 5:1 az
2:1 4:1 6:1 6:1
0 4x20 4x20 = 4x20 25
1 6x 28 4 x 28 4 x 28 6x28 55
2 8x36 6x 36 5x28 8x36 12
25 10 x 50 8 x50 8 x50 10 x 50 24
30 12x70 10 x 63 8 x 63 12x70 48
Velkost KO K1 K2 K 25 \ K 30
Objem oleja (v dm3) \ 0,1 \ 03 \ 0,6 \ 1.2 \ 2,5
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