Kuzelové prevodovky DZA

Vseobecné udaje: 4 velkosti a 2 verzie.
Prevodovy pomer 1 : 1 alebo 2 : 1. Instaldcia v fubovolnej polohe. Je
mozny prevod pri max. 750 min-.

Teleso: Hrubostenné, jednodielne teleso z liateho hlinika,
Plne utesnené proti tniku oleja a prachu.

Ozubenie: $ikmé zuby, kalend.

Hriadele/loZisko: Vstupné a vystupné hriadele su brasené a
namontované na gulickové loZiskd. Od velkosti 2 s perodrazkami.

Mazanie/udrzba: Mazané dozivotné, viskozita 1ISO VG 150.
Prevodovky st bezudrzbové.

Uhlova véla: 15 az 30 uhlovych mindt.
Pripustna prevadzkova teplota: -18°C az +80°C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ, Prevodovy pomer,
Velkost, Verzia

Produkt ¢. Pomer Velkost Verzia Hriadele @ Hmot.

i mm kg
410 010 00 1:1 1 A 8 0,30
410 020 00 1:1 1 B 8 0,31
410 012 00 1:1 2 A 15 1.25
410 022 00 1:1 2 B 15 1,31
410 014 00 1:1 3 A 20 3,75
410 024 00 1:1 3 B 20 3,89
410 016 00 1:1 4 A 25 6,20
410 026 00 1:1 4 B 25 6,52
410 010 02 2:1 1 A 8 0,30
410 020 02 2:1 1 B 8 0,31
410 012 02 2:1 2 A 15 1,25
410 022 02 2:1 2 B 15 131 B — — 1 F———8
410 014 02 2:1 3 A 20 3,75 |/
41002402 2:1 3 B 20 3,89 |-| |-|
41001602  2:1 4 A 25 6,20
41002602  2:1 4 B 25 6,52
Verzia A Verzia B
Udaje o vykone
Velkost 1 Velkost 2 Velkost 3 Velkost 4
Vystupnd Prevod. pomer Prikon Vystupny Prikon Vystupny Prikon Vystupny Prikon Vystupny
rychlost* krat.m.** krat.m.** krat.m.** krat.m.**
min”’ i kw Nm kw Nm kw Nm kw Nm
50 1:1 0,02 35 0,05 10,0 0,18 35,0 0,31 60
100 1:1 0,03 3,0 0,10 9,5 0,34 32,0 0,61 58
200 1:1 0,06 2,8 0,20 95 0,64 305 117 56
400 1:1 0,11 2,6 0,38 9,0 1,22 29,0 2,18 52
700 1:1 0,18 25 0,65 88 2,09 285 337 46
1400 1:1 0,35 24 1,29 88 3,99 27,2 6,45 44
2000%** 1:1 0,31 15 1,15 55 3,77 18,0 733 35
3000%*** 1:1 0,38 1,2 1,26 4,0 4,71 15,0 7,54 24
50 2:1 0,02 3,0 0,04 8,0 0,14 26,0 0,26 50
100 2:1 0,03 25 0,07 7,0 0,25 24,0 0,46 44
200 2:1 0,05 2.2 0,14 6,8 0,46 22,0 0,90 43
400 2:1 0,09 21 0,29 6,8 0,88 21,0 1,72 Zyl
700 2:1 0,15 2,0 0,50 6,8 1,47 20,0 3,00 40,9
1400 2:1 0,18 1,2 0,66 4,5 2,35 16,0 3,67 25
* Prevodovky st tak dimenzované, ze ich Zivotnost je az 10,000 hodin *** Rychlosti nad 1,400 min-" skracujd stredn(i dizku ivota a st povolené
pri plnom zataZeni a zaciatocnej rychlosti 1,400 min-1. iba na kratku dobu. Ak je prekrocend pripustna prevadzkovd teplota,
** |ba pre verziu A. Pri verzii B, moze byt kratiaci moment na kazdom moze nastat tnik oleja.

vystupnom hriadeli iba 50%.
Vstupny hriadel / vystupny hriadel;, rychlost

Pri oboch typoch a oboch prevodovych pomeroch, méze byt privod na hriadeli A rovnako, ako na hriadeli B/C.
Pri prevodovom pomere 1:1 je maximéalna rychlost 1,400 min-1.

Prevodovy pomer 2:1 moéze byt pouzity pri redukcii - prevod do pomala, ako aj pri prevode do rychla.

Redukcia: Privod na hriadel A s max. rychlostou 1,400 min-1 (rychlost vystupu max. 700 min-1).

Prevod do rychla: Privod na hriadel B/C max. rychlostou 750 min-* (rychlost vystupu max. 1,500 min-1).
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Tabul'ka rozmerov pre kuzelové prevodovky DZA
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Velkost @ Pocet  Pomer Hmot.
hriadela vystupnych A B C D E F G H I J K L MN O P Q R S ™ U Z
mm  hriadelov Rozmery v mm kg
1 8 1 1:1 6 34 15 34 21 21 60 11 15 40 32 16 16 16 52 42 22 2 8 - 0,30
1 8 2 1:1 6 34 15 34 21 21 60 11 15 40 32 16 16 16 52 42 22 2 8 - 0,31
1 8 1 2:1 6 34 15 34 21 21 60 11 15 40 32 16 16 16 52 42 22 2 8 - 0,30
1 8 2 2:1 6 34 15 34 21 21 60 11 15 40 32 16 16 16 52 42 22 2 § - - - 03
2 15 1 1:1 10 52 35 52 315 315 90 18 26 66 50 24 24 24 82 62 35 3 %5 27 3 5 125
2 15 2 1:1 10 52 35 52 315 315 90 18 26 66 50 24 24 24 82 62 35 3 %5 27 3 5 131
2 15 1 2:1 10 52 35 52 315 315 90 18 26 66 50 24 24 24 82 62 35 3 %5 27 3 5 125
2 15 2 2:1 10 52 35 52 315 315 90 18 26 66 50 24 24 24 82 62 35 3 5 27 3 5 131
3 20 1 1:1 85 75 50 76 47 47 140 27 38 97 74 38 38 38 90 85 52 25 20 40 35 6 3,75
3 20 2 1:1 85 75 50 76 47 47 140 27 38 97 74 38 38 38 90 85 52 25 20 40 35 6 3,89
3 20 1 2:1 85 75 50 76 47 47 140 27 38 97 74 38 38 38 90 85 52 25 20 40 35 6 375
3 20 2 2:1 85 75 50 76 47 47 140 27 38 97 74 38 38 38 90 85 52 25 20 40 35 6 3,89
4 25 1 1:1 13 80 70 100 81 575150 38 38 99 98 45 45 70 103 103 62 35 25 60 4 8 6,20
4 25 2 1:1 13 80 70 100 81 575 150 38 38 99 98 45 45 70 103 103 62 35 25 60 4 8 652
4 25 1 2:1 13 80 70 100 81 575 150 38 38 99 98 45 45 70 103 103 62 35 25 60 4 8 620
4 25 2 2:1 13 80 70 100 &1 575 150 38 38 99 98 45 45 70 103 103 62 35 25 60 4 8 652
* Velkost 1 bez perodrazky.
Pripustné radialne a axidlne zatazenia Faktory prevadzky
Velkost Fr** Fpr** Prevadzkové hodiny za defi 3 8 12 24
N N Rovnomerné zatazenie 0,7 0,9 1 13
1 60 20 Slabé otrasy 0,9 1 1.3 1,8
2 140 50 Silné otrasy 1.3 1,6 1,8 2,3
3 300 80
4 400 160 Prevadzkova teplota -18° az + 80°C.
**  Pripustnd radialna sila pre F,=0.
*** Pripustnd axidlna sila pre Fz=0.
Velkost 1 2 3 4
Objem oleja (v dm3) 0.03 0.06 0.10 0.13
T &1 |
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