Metrické 1SO vretena s lichobeznikovym zavitom DIN 103, nerezova ocel, jednozavitové, pravo a lavostranné

Material: Nerezova ocel 1.4305 (AISI 303).

Tolerancna zoéna 7e. Verzia: do Tr 40x7 valcované,
nad tuto velkost ststruzené.
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Matice s trapézovym zavitom vyrobené z plastu, ocele,
nerezovej ocele, Sedej liatiny a ¢ervenej mosadze na strane 519.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 990 10, nerezové zavitové
vreteno, Tr. 10x3 pravé, 1000 mm

Produkt ¢. Produkt ¢. ISO zévit Dfzka stredny @ Kvalita 7e Jadro@  Hmot. Valéekové vreteni(az Tr. 40x7
Jednozdvitové Jednozdvitové Vonkaj. @ x stiipanie Minimum ~ Maximum  Minimum CUECLO0 UIELAIEEE: GO S,
pravostranné  lavostranné mm mm mm mm mm ks Vysokokvalitny materiadl C15, tepelne
64099010 64099410  Tr.10x 3* 1000 8,191 8,415 5,84 06 spracované vyrobcom a bez vynimky
640 991 10 640 995 10 1500 09 2 Y Y Sité
4099210 €40 992 10 2000 12 dodgne nemeckym_ vyrobcomv mat. Zloz[te
64099310 640 998 10 3000 1's stroje a technoldgie zabezpecluju vysoku
64099012 64099412  Tr.12x3 1000 10,191 10,415 784 08 kvalitu pri vyrobe vretien.

gﬁg ggg jlg gig ggg g ;ggg 12 Silné zhustenie sposobuje trecie teplo,
64099312 640 998 12 3000 24 H?re mad bytALo.Zptﬁle.”tT ?h'afjerl"m ‘ﬁ'ebo
64099014 64099414  Tr. 14 x4* 1000 11,640 12,415 880 09 rrovanim. Ak Je ofej tiaceny plynuie,
640 991 14 640 995 14 1500 1,35 mozu byt dosiahnuté lestené bOky bez
640 992 14 640 996 14 2000 1.8 znacdiek po tvéarneni.

4093 M A GO 3000 27 Zvladnut valcovanie tak, aby bolo dosi-
640 990 16 640 994 16 Tr.16 x4 1000 13,640 13,905 10,80 1.4 . . aK, aby I

64099116 640 995 16 1500 21 ahnuté presné vedenie a profily do +0.03
640992 16 640 996 16 2000 2,8 mm/300 mm (Standardné +0.15/300,
64099316 640998 16 3000 42 materidl 1.4305 +0.3/300) a vysoka

640 990 18 640 994 18 Tr. 18 x 4 1000 15,640 15,905 12,80 1,6 kvalita povrchu, je mozZné iba prostred-
gig gg; 13 gﬁg ggg 1: ;(5)88 g‘z‘ nictvom komplexnych meracich a kon-
64099318 640998 18 3000 48 trolnych systémov v kombinéacii s novou
64099020 64099420  Tr.20x4 1000 17,640 17,905 1480 2,1 generaciou strojov s vykyvnymi drziakmi
640 991 20 640 995 20 1500 3,15 nastrojov.

640 992 20 640 996 20 2000 4,2

640 993 20 640 998 20 3000 6,3

640 990 24 640 994 24 Tr.24 x5 1000 21,094 21,394 17,50 29 ¥z ..

64099124 640 995 24 1500 435  Beznarovnost:

64099224 640 996 24 2000 58 Tr. 10 - 24 mm max. 0.8 mm/m,

640 993 24 640 998 24 3000 8,7 Tr. 28 - 70 mm max. 1.2 mm/m

640 990 28 640 994 28 Tr.28 x5 1000 25,049 25,390 21,50 39 - ;e . p i
64099128 640 995 28 1500 585 VySSIa'I‘OVI‘l.OSt na Z|.adost za priplatok:
64099228 640 996 28 2000 7.8 Do velkosti Tr. 16: 0.10 mm/m.

640 99328 640 998 28 3000 11,7 Od velkosti Tr. 20: 0.05 mm/m.

640 990 30 640 994 30 Tr.30x 6 1000 26,547 26,882 21,90 47

640 991 30 640 995 30 1500 7,05

640 992 30 640 996 30 2000 9,4

640 993 30 640 998 30 3000 141

640 990 36 640 994 36 Tr.36x6 1000 32,547 32,882 27,90 6,7

640 991 36 640 995 36 1500 10,05

640 992 36 640 996 36 2000 13,4

640 993 36 640 998 36 3000 20,1

640 990 40 640 994 40 Tr.40x 7 1000 36,020 36,375 30,50 9.4

640 991 40 640 995 40 1500 14,1

640 992 40 640 996 40 2000 18,8

640 993 40 640 998 40 3000 28,2

640 990 50 640 994 50 Tr.50x 8 1000 45,468 45,868 40,37 12,6

640 991 50 640 995 50 1500 18,9

640 992 50 640 996 50 2000 252

640 993 50 640 998 50 3000 37,8

* Uhol stipania nie je v stlade s DIN 103.
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