Zakladny material spekaného bronzu s otvorom pre vyrobu kizného lozZiska

Rura zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné loZiska.

Po opracovani musf byt stciastka impregnovana mazivom.
Odporucany typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplota olejového kupela: + 60 °C.
Trvanie: 24 hodin, potom ochladzovanie v olejovom kupeli. 8 g | i
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 390 20, Zakladny material,
38/66 x 65mm
L
Rara d4 D L min. Hmot.
Produkt ¢. mm mm mm kg
623 390 20 3808 6615 65 0,99
623 390 25 3808 6615 120 1,84
623 390 30 4508 10515 120 5,68
623 390 35 585 8515 65 1,51
623 390 37 53+ 8515 120 2,79
623 390 55 GYOELS 125min. 80 511
623 390 60 59 max. 125min. 140 8,95 Technicky ﬁdaj
623 390 38 6815 10415 65 2,12
ggg ggg gg ?gi’f B;‘ﬁf 1;8 23; Tlak na povrch: max. 35 N/mm?, zévisi od rychlosti a priemeru.
. . ' imA A24a%. D¥\/ — *
623 390 70 79max. 149min. 140 11,56 ﬁ/‘jsxt'(:?:,lncga?fl'_P6\g'/Zc’rigN\PA m/s
623 390 45 8315 123+2 65 2,82 didl ) d ! ' g . 2 )
623 390 47 8315 12322 120 521 Radial nva medza pevnosti: min. 120 N/mm?2.
623 390 48 9815 1422 65 3,61 Tvrdost: min. 25 HB.
623 390 50 98+15 1422 120 6,66 Poréznost: ~ 25 %.
623 390 75 110Qmax. 178min. 80 8,24 Po opdtovnom obrabani sa odportca impregnécia olejom.
623 390 80 110max. 178min. 140 14,43 Teplotny rozsah: -20°C az +120°C.
623 390 85 I50mEE 202min. 140 13,48

Ziakladny material spekaného bronzu bez otvoru na vyrobu kiznych lozisk

PIny material zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné loziska.

Po opracovani musi byt stciastka impregnovana mazivom.
Odportcany typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplota olejového kupela: + 60 °C. &
Trvanie: 24 hodin, potom ochladzovanie v olejovom kupeli. Q| - B
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 395 20, Zakladny material
15 x 30 mm
L
Plny material D L min. Hmotnost
Produkt ¢. mm mm kg
623 395 20 1508 30 0,04
623 395 23 20038 25 0,06
623 395 25 2008 50 0,11
623 395 27 25038 25 0,08
623 395 30 2508 50 0,16
623 395 33 3208 40 0,22
623 395 35 3208 80 0,43
623 395 40 42+08 50 0,46
623 395 43 4208 100 0,92
623 395 45 451 920 0,96
623 395 47 52:1 60 0,82 Technicky udaj
623 395 48 52+1 120 1,64
623 395 50 62+1° 120 2,43 Tlak na povrch: max. 35 N/mm2, zavisi od rychlosti a priemeru.
623 395 55 70ﬂ': 120 3,09 Maximalna zataz: P*V = 2,5 MPA*m/s
ggg ggg 2(5) 132;2' 1%8 ggg Hustota: cca. 6,4 - 6,8 g/cm3.
623 395 70 125min. 80 658 Radialna medza pevnosti: min. 120 N/mm2.
623 395 75 125min 140 11,51 Tvrdost: min. 25 HB.
623 395 80 149min. 80 9,35 Poréznost: = 25 %.
623 395 85 149min. 140 16,36 Po opdtovnom obrabani sa odportca impregnécia olejom.
623 395 90 178min. 140 23,54 Teplotny rozsah: -20°C az +120°C.
623 395 95 202min. 80 17,18

MV |
500 MADLER"®

GEGRUNDET 1852




