Klzné naboje ROBA® ako obmedzovaée kratiaceho momentu pre retazové, ozubené a remeriové kolesa

Material: Ocel, pozinkovana.

ROBA® klyné naboje su vysokokvalitné
strojné elementy. St opracované po celom
obvode a fosvatovo zinkované, t.j. korozii
odolné. Su navrhnuté ako uzatvorené.

Klzné naboje su dodavané predvftané s

max. dizkou naboja ( b,,,,).
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Pozadovana dizka puzdra:

Pozadované dlzka pazdra zavisi od $irky
suciastky, ku ktorej ma byt pripojené.

Pre vypocet dlzky puzdra odmerajte irku
stciastky, pripocitajte 1.5 krat hribku tre-
cieho disku a pridajte 0.5mm.

Dlzka plzdrav mm =b + 1.5 x s + 0.5.

Upravené diery, drazky a iné dizky puzdier
st dostupné za priplatok.

Obrazok pre verziu od 700 Nm max.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 300 00, Klzny ndboj ROBA velkost 0

Krat. moment Rychlost Nastroj B buin bmax D DN d  predvi. skrutky L Sw Hmot
Produkt ¢ Velk. min. max. max. A a02 diera  max. diera G S predvrt.
Nm Nm min?" mm mm mm mm mm mm mm d; mm  mm mm mm mm mm g
61230000 O 2 10 8500 37 3 85 2 6 45 45 35 200 6 M4 33 - 25 300
61231000 01 6 30 6600 46 5 16 3 8 58 40 40 22 10 M* 45 32 3 600
61232000 1 14 70 5600 50 5 17 3 10 68 45 44 25 10 M** 52 41 3 900
61234000 2 26 130 4300 67 6 19 4 12 88 58 58 35 14 M*** 57 50 3 1600
61236000 3 50 250 3300 84 6 21 5 15 115 75 72 45 18 M**** 68 65 4 3100
61238000 4 110 550 2700 104 7 23 6 18 140 90 85 55 24 M8 78 80 4 5400
61240000 5 140 700 2200 125 8 29 8 20 170 102 98 65 28 M8 92 N 5 9000
61242000 6 240 1200 1900 150 10 31 8 23 200 120 116 80 38 M8 102 105 5 12400
M* Do @ 12 M4, nad @ 12 M5.
M** Do @12 M4, nad @12 M5,
nad @17 Mé6.
Vymenné trecie disky a doplnkové tanierové pruziny M*** Do @ 17 M5, nad @ 17 M6.
M**** Do @ 22 M6, nad @ 22 M8.
zhodujuci sa Produkt ¢ Hmotnost Produkt ¢ Hmotnost D nad @19 s perodrazkou DIN6885/3.
Produkt ¢ tanierova pruZina
Klzny naboj treci disk* g g
612 300 00 612 301 00 3 612 302 00 114
612 310 00 612 311 00 85 612 312 00 140
612 320 00 612 321 00 13 612 312 00 159
612 340 00 612 341 00 21 612 342 00 240 /
612 360 00 612 361 00 51 612 342 00 240 QOzubené
612 380 00 612 381 00 79 612 382 00 750 kolesa'
612 400 00 612 401 00 157 612 402 00 1700
612 420 00 612 421 00 216 612 402 00 1700 str, 438

* 2 su potrebné 2 kusy.

Technicky vyklad

Hnacia Cast (ozubene koleso alebo remenica) je vtlacend na
puzdro a upnutd medzi trecimi diskami, podopierana kruhovou
napinacou maticou, pritlacnou doskou, predpatymi skrutkami a
tanierovou pruzinou. Cim tvrdsie je tanierovd pruzina stlacena
pritla¢nou doskou, tym vy3si je kratiaci moment na ktorom sa
kize hnacia ¢ast. Presné hodnoty nastavenia kritiaceho momen-
tu mozete najst v tabulke prilepenej na klznych nabojoch.

Hodnoty kratiaceho momentu sa vztahuju na verziu ozubeného
kolesa s brisenymi povrchmi. Nebrasené povrchy vedu k
rychlejSiemu opotrebovaniu sa trecich diskov.

Opotrebovanie redukuje, vdaka castému prek[zaniu, nastaveny
kratiaci moment.

Kratiaci moment - narast

Pri vsetkych velkostiach moze byt stanoveny kratiaci moment
zdvojndsobeny pridanim (druhej) tanierovej pruziny. Min.
nastav. kriat. moment je approx. 50% max. hodnoty.

Pre produkt ¢. 612 300 00 do 612 400 00 mbze byt trojndsobny

pridanim tretej pruznej podlozky. Min. nastav. krat. moment je
approx. 65% max. hodnoty.

Pre produkt ¢. 612 360 00 do 612 400 00 je potreba pouzit
$pecialnu nastav. maticu a pritlaént dosku skratit ( obe proti
sebe).
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Klzné naboje - Minimalny pocet zubov retazovych kolies

Klzné naboje FA, FA-K, FS a ROBA® sa bezne pouzivajl s
jednoramennymi retazovymi kolesami. Minimélne pocty zubov su
uvedené v tabulkéch. St zaloZené na vypocitanych maximalnych
priemeroch nabojov, ako je DIN ISO 606 pre retazové kolesa verzie

B (eurdpsky typ). Ak je dostatok miesta, pre dlhi Zivotnost retaze by
nemal byt pocet zubov zvoleny prili§ maly. Standardné tanierové kolesa
sa daju rychlo a lacno opracovat, aby sa zmestili na kizné naboje. Pri
niektorych nabojoch a kolesach sa musi upravit aj dfzka klzného puzdra.
Cena a dodacia lehota na vyZziadanie.

Minimalny pocet zubov pre kizné naboje FS

Klzny naboj Velkost retaze a minimalny pocet zubov Opatrenia na Gpravu
Velkost @ ndboja | 06 B 08 B 10B 12B 16 B 20 8B 24 B 28 B 328B d,H8 d, b X y
mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
120 30 14 10* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
180 45 19 15 13* 11* - - - 34 46 7 0,05 01
250 64 25 20 17 14* 12* - - 41,33 65 9 0,05 0,1
350 90 33 26 22 18 15 12* - - - 4928 91 16 0,05 0,1
500 127 - 35 29 25 19 16* 14* 13* - 73,10 129 16 0,08 0,15
700 178 - 39 33 25 21 18 16* 15* | 104,88 180 28 0,1 0,2
* Oznacené kolesd retazovej dosky musia byt opravené na oboch stranach, pozri miery d,, b, x a 'y.
Minimalny poéet zubov pre posuvné naboje FA, FA-K a ROBA®
Klzny naboj Velkost retaze a minimalny pocet zubov Opatrenia na tpravu
Velkost @ ndboja | 06 B 08B 108 12 B 16 B 20 8B 24 B 28 B 328B d,H8 d, b X y
mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
00 30 14 11* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
0 45 19 15*% 13* 11* = = 35 46 6 0,05 0,1
01 58 23 18 15* 13* 11* - 40 59 8 0,05 0,1
1 68 26 21 17 15* 12* = 44 68 10 0,05 0,1
2 88 33 26 21 18 14* 12* - 58 89 12 0,05 0,1
3 115 - 32 27 22 18* 15*% 13* - 72 116 15 0,08 0,15
4 140 - 32 27 21 17* 15*% 13* - 85 142 18 0,08 0,15
5 170 38 32 24 20 18* 16* 15*% 98 172 20 0,08 0,15
6 200 - 37 28 23 20* 18* 16* 116 202 23 01 0,2
7 240 - - 43 33 27 23 20* 18* 144 242 25 01 0,2
8 285 - - 39 32 27 24* 21* 170 287 25 0,1 0,2
* Oznacené kolesd retazovej dosky musia byt opravené na oboch stranach, pozri miery d,, b, x and y.
Standardné sirky retazovych kolies a vysky élankov retaze podla DIN I1SO 606 pre typ B
DIN ISO ¢. 06B-1 08B-1 10B-1 12B-1 16B-1 20B-1 24B-1 28B-1 32B-1
Rozstup v palcoch 3/8" 12" 5/8"  3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2"
Sirka kolesa v mm 53 7,2 9,1 111 16,2 18,5 24,1 29,4 29,4
Vyska ¢lanku v mm 8,26 11,81 1473 1613 21,08 2642 3340 37,08 42,29

Vyber poctu zubov

Pocet zubov by nemal byt nastaveny prilis maly. Cim mensi je pocet
zubov, tym vy3si je polygonovy efekt a rotacia v klboch retaze. To
zvysuje napdtie retaze. Kolesa od 25 zubov a viac umozriuju dlhu
zivotnost retaze. Preferovany pocet zubov podla DIN ISO 606: 17, 19,
21,23, 25, 38, 57,76, 95 a 114.

Retazové kolesa ANSI: Retazové kolesa amerického typu (DIN 1SO
velkosti 35, 40, 50, 60 a iné, predtym oznacené ako ASA 06C, 08A,
10A, 12A, ...) maju vy3sie clanky. A pri va&sine velkosti je 3irka kolesa
odlisnd od eurdpskej normy B. Minimalny pocet zubov sa teda moze
liSit od uvedenych kolies typu B. Maximalny povoleny priemer naboja
sa musi vypocitat individualne.

Celkovy vonkajsi priemer: Priblizny vonkajsi priemer je suctom priemeru
rozstupovej kruznice Standardného retazového kolesa a vysky ¢lanku
(pozri tretiu tabulku vyssie).
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Poznamka pre upravu a montaz

Kolesa retazovej dosky sa ¢asto musia vyvitat iba s toleranciou H8,
priliehajicou na klzné puzdro. Ak je v3ak 3irka kolesa vacsia ako
priestor medzi trecimi kott¢mi klzného naboja, je potrebné koleso
upravit rovnako na oboch stranéch. Je potrebné skontrolovat dfzku
puzdra a moze byt potrebné ju upravit. Klzanim pri pretazeni sa styéné
plochy vyhladia. Tym sa zmeni nastavenie kritiaceho momentu. Ak
aplikacia vyzaduje presné nastavenie kritiaceho momentu, odportca
sa jemne upravit kontaktné plochy az do maximélnej drsnosti Ra =
0,8 ym. Vsetky kontaktné plochy, vratane trecich kottcov, musia byt
namontované v nenamazanom stave.

Upravy mozné do
24h.

h] Zikazkové diely na
vyziadanie.
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