Viackoticové trecie spojky PD

Material: Ocel.

Viackotucové klzné spojky st osvedcené

pre dodanie optimalneho vykonu pri pouziti
pre stroje s vysokou zotrvaénostou. TiezZ sa
pouzivaju ako poistné spojky. Pre dosiah-
nutie max. kratiaceho momentu st stabilizo-
vané klznymi spojkami. Kotuce st sparované

Vrty skrutiek

DIN 6912 s poistnou
podlozkou DIN 7980

251

215

z ocele/spekaného bronzu, s vnitornymi
taniermi. Materidl obloZenia znesie na kratku
dobu teplotu az do 400°C. Pri trvalom
zataZeni iba do 250°C. Spekané spojkové
taniere majui vyhodu konstantného trecieho

OB |

koeficientu, dokonca s rychlorasticimi obvo-

dovymi rychlostami a vy33imi teplotami. ol T|o

Montaz je mozna v chode na sucho alebo Q| @

v oleji. Vyhody tychto spojok sa: Praktické

rozmery. Jednoduché nastavenie a pre-

nastavenie. Vnitorné a vonkajsie dosky so 8704 L 101

Specidlnymi drazkami.

Predvitané otvory spojky v tol. -0,2/-0,3 mm su dostupné skladom.

Upravené diery a perodrazky s dostupné za priplatok.

Produkt €. Kratiaci m.* Diera A Rychlost Hmot. | Produkt ¢. Hmotnost
Suchy mokry |Predvitané max. B D GH7 H L L @) max. Nahrad. taniere Nahrad. ¢.
Nm  Nm mm mm mm mm  mm mm mm  mm mm  min- kg Kompl. sada g

611 001 00 14 6 10 20M 3x pre M5 55 22 34 28 36 22 3000 0,44 611 011 00 71

611 002 00 33 14 12 252) 3x pre M5 67 32 44 35 43 28 3000 0,81 611 012 00 140

611 003 00 62 26 12 403) 4x pre M6 82 45 58 40 48 30 3000 1,45 611 013 00 227

611 004 00 126 54 25 42 4x pre M6 100 62 76 45 53 36 2500 2,24 611 014 00 339

611 005 00 230 100 25 55 4x pre M8 120 72 90 55 65 42 2500 3,97 611 015 00 703

611 006 00 380 160 25 70 6x pre M10 145 85 110 65 77 53 2500 5,82 611 016 00 1558

) Od rozmeru 17 mm iba s plochymi drdzkami podla DIN 6885/3.
2 Od rozmeru 22 mm iba s plochymi drazkami podla DIN 6885/3.
3) Od rozmeru 38 mm iba s plochymi drazkami podla DIN 6885/3.

* Max. prenosny kritiaci moment pre sucht aj mokrt prevadzku. Minimélny nastavitelny kratiaci moment je okolo 50% maximalnej hodnoty.

Konstrukcia a montaz

Diskovd podlozka 101 je vybavena s drazkami, v ktorych su
vedené spekané taniere 215. Kryt 8704 mé taktiez drazky, ktoré
vedd vonkajsie taniere 251 vyrobené z ocele. Poslednd suciastka
diskov je pritlacny tanier 201. Tanierova pruzina 414 vedie
spolu s nastavovacou skrutkou 8401 k upevneniu diskov pred
trenim. Poc¢as montaZe sa prosim ujistite, Ze diskova podlozka
101 a kryt st bezpe¢ne upevnené v axidlnom smere. Pri spajani
2 hriadelovych koncov, musi byt jeden hriadel namontovany vo
vnutri krytu 8704 podopierany vystredovacim loZiskom.

Diskova podlozka 101 sa nesmie triet o kryt 8704, ale o teleso

alebo loziskovy krazok. Ujistite sa, Ze sa do diskov nedostal
Ziaden olej ani tuk. Pri prenastavovani uvolnite zaistovaciu
skrutku z matice 8401. Otac¢anie vpravo bude zvy3ovat kruatiaci
moment, otdcanie vlavo bude viest k redukcii. Po prenastaveni
opdtovne utiahnite zaistovaciu skrutku. Pri objednavani ndhrad-
nych dielov uvedte vidy vyrobné &islo nastavovacej skrutky
8401.

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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