Spojky s ozubenym vencom BOS Il vyrobené z polyamidu/spekaného kovu

Material: Telesova cast: polyamid 6.6.

Nébojové casti: spekany kov, leSteny.

Tolerancia diery H7 s drazkami DIN 6885/1
a nastavovacie skrutky (2 skrutky na naboj).

Néboje s * su predvitné, bez drazky a nastavo-

vacich skrutiek.

Axidlny posun = max. £ 2 mm na naboj.

Uhlovy posun = max. + 1° na naboj.

Radialny posun = max. 0.3 mm pri 1500 min-1.
Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily a

rychlosti.

Teplotna Skéla: -40°C az +80°C,
na kratku dobu az do +120°C.

Vsetky 3 casti musia byt objednané samostatne.
Iné velkosti a diery st dostupné na Ziadost.

Informacie potrebné na objednanie: napr. pre velkost spojky 14,
s dierou 8mm a 10mm:

1 kus Produkt ¢. 60761408 naboj, velkost 14, diera 8mm
1 kus Produkt ¢. 60761410 naboj, velkost 14, diera 10mm
1 kus Produkt ¢. 60761400 teleso, velkost 14
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Pozicia nastavovacich skrutiek:
1 x oproti drazke, 1 x 90° pootocend.

Produkt €.  Velkost diera Produkt ¢. Krat.mom.  Rychlost Hmotnost Hmotnost
Néboj v naboji Teleso normal. max. max. D Dy  B** Iy E L Ly M ndboja  telesa
dy / d, Nm Nm min-! mm_ mm_ mm_ _ mm mm_ mm_ mm_  mm g g
607 614 01* 14 5* 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25
607 614 08 14 8 607 614 00 12 22 13000 25 M 14 20 9 49 37 6 80 25
607 614 10 14 10 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25
607 614 12 14 12 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25
607 614 14 14 14 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25
607 619 01* 19 10* 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 10 19 10 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 12 19 12 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 14 19 14 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 15 19 15 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 16 19 16 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 619 19 19 19 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35
607 624 01* 24 10* 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 12 24 12 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55) 40 75 150 35
607 624 14 24 14 607 624 00 24 36 10000 36 52 1356 21 13 55 40 75 150 35
607 624 15 24 15 607 624 00 24 36 10000 36 52 13,5 21 13 55 40 75 150 35
607 624 16 24 16 607 624 00 24 36 10000 36 52 13,5 21 13 55 40 75 150 35
607 624 19 24 19 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 3 40 75 150 35
607 624 20 24 20 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 24 24 24 607 624 00 24 36 10000 36 52 13,5 21 13 55 40 75 150 35

* Predvftané naboje, bez drazky, zavitov a skrutiek.
** B je minimdlny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne

Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov
zoSuchand. Vyplyvajlci oder sa neinterpretuje ako poskodenie.
Jednoducha montédz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha

zivotnost.

Montaz

Zarovnajte hriadele, vlozte perd do drazok, zatlacte néboj a tele-
so na hriadel. MoZete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
nabojovu Cast na telesovu ¢ast natolko, aby zostala medzi kon-

cami hriadelov 2mm medzera. Néasledne nastavovacie skrutky

M5 pevne utiahnite. Upeviiovaci moment 2 Nm.
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Spojky s ozubenym vencom BOS Il vyrobené z polyamidu/spekaného kovu

Material: Telesova cast: polyamid 6.6.
Nébojové casti: spekany kov, leSteny.

Tolerancia diery H7 s drazkami DIN 6885/1 M Ly M
a nastavovacie skrutky (2 skrutky na néboj).

Néaboje s * su predvitné, bez drazky a nastavovacich

skrutiek. o= % 7
Axidlny posun = max. £ 2 mm na naboj. — | \ i ‘ /
Uhlovy posun = max. = 1° na naboj. 7‘[777@7% 7\77@5"
Radialny posun = max. 0.3 mm pri 1500 min-1. . | S
Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily a rychlosti. ) v \Ml\'m émy
Teplotnd 3kéla: -40°C az +80°C,

na kratku dobu az do +120°C. | E |
Vsetky 3 casti musia byt objednané samostatne. ! -

Iné velkosti a diery st dostupné na Ziadost.
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Informacie potrebné na objednanie: napr. pre spojky velkosti

28, s dierami 14m a 15mm: Pozicie nastavovacich skrutiek:
1 kus Produkt ¢. 60762814 naboj, velkost 28, vrt 14mm 1x na drazke, 1 x 90° potocena.
1 kus Produkt ¢. 60762815 naboj, velkost 28, vrt 15mm

1 kus Produkt ¢. 60762800 teleso, velkost 28

Produkt €.  Velkost Diera  Produkt ¢. Krat.mom.  Rychlost Hmotnost Hmotnost

Néboj v naboji Teleso normal. max. max. D Dy  B** Ih E L Ly M ndboja  telesa
dy/ d, Nm Nm min-1 mm mm  mm mm mm mm mm  mm g g

607 628 01* 28 6* 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70

607 628 14 28 14 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70
607 628 15 28 15 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 16 28 16 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 18 28 18 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70
607 628 19 28 19 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70
607 628 20 28 20 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70
607 628 22 28 22 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 24 28 24 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 25 28 25 607 628 00 48 85 8000 44 67 16,5 35 13 83 46 185 380 70

607 632 01* 32 12* 607 632 00 65 110 7300 50 7% 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 19 32 19 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 20 32 20 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 22 32 22 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 24 32 24 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 25 32 25 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90

607 638 01* 38 12* 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 17,5 650 105
607 638 19 38 19 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 20 38 20 607 638 00 95 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 22 38 22 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 17,5 650 105
607 638 25 38 25 607 638 00 9 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 30 38 30 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 17,5 650 105

607 642 01* 42 12% 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 25 42 25 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 30 42 30 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 35 42 35 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 38 42 38 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130

607 648 01* 48 12* 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 30 48 30 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 35 48 35 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 38 48 38 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 40 48 40 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160

* Predvitané naboje, bez drazky, zavitov a skrutiek.
** B je minimalny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne Montaz
Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov Zarovnajte hriadele, vlozte perd do drazok, zatlacte nadboj a tele-
zoSlchand. Vyplyvajlci oder sa neinterpretuje ako poskodenie. so na hriadel. Mézete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
Jednoduchd montdz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha nabojovu ¢ast na telesovi ¢ast natolko, aby zostala medzi kon-
Zivotnost. cami hriadelov 2mm medzera. Nasledne nastavovacie skrutky

M8 pevne utiahnite. Upeviiovaci moment 10 Nm.
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