Spojky s ozubenym vencom BOZ, Polyamid 6.6

Tolerancia diery + 0.05/-0.10 mm

s perodrazkou DIN 6885/1 +0.08 mm. B* Forma naboj:

Zavitovy svornik Nerezova ocel V4A. M Ly M

Najvacsi axialny posun = max. = 1 mm. -

Najvacsi uhlovy posun = max. + 1°. P == — 1 )

pre nabojovu cast. | |

Najvacsi radidlny posun pri 1500 min-1. e ; = = - =

Produkt ¢. 607 000 00 az 607 200 00 8 el T & 8T — T ° s T L

= max. 0.3 mm. = i == ®

Produkt & 607 400 00 = max. 0.35 mm. ) %

Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily <K&

a rychlosti. E

yemost. _ Naboj | | gzl

Max. rychlost: 6,000 min-1. 1 1 \ >

Vsetky 3 ¢asti musia byt objednané L ‘

samostatne.

Informécie potrebné na objednanie: napr.:

1 kus Spojka BOZ 5 Nm , Diera dq = 8mm, d, = 10 mm:

1 kus Produkt ¢. 60700000, teleso; 1 kus Produkt ¢. 60700800, naboj d4; 1 kus Produkt ¢. 60701000, néboj d,

Produkt €.  Velkost Produkt ¢. Krat.m.  Krat.m. Hmotnost Hmotnost

Naboj dj Teleso normal. max. D, Dy B* Iy E L Ly M naboj teleso
mm Nm Nm mm mm  mm mm  mm mm mm mm g g

607 006 00 14 6 607 000 00 5 10 21 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 007 00 14 7 607 000 00 D) 10 21 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 008 00 14 8 607 000 00 5 10 21 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 009 00 14 9 607 000 00 5 10 21 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 010 00 14 10 607 000 00 5 10 23 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 011 00 14 11 607 000 00 5 10 23 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 012 00 14 12 607 000 00 5 10 26 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 014 00 14 14 607 000 00 5 10 26 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 212 00 19 12 607 200 00 8 16 27 47 16 25 4 54 37 8,5 15,5 34

607 214 00 19 14 607 200 00 8 16 27 47 16 25 4 54 37 8,5 18,5 34

607 216 00 19 16 607 200 00 8 16 29 47 16 25 4 54 37 8,5 15,5 34

607 219 00 19 19 607 200 00 8 16 32 47 16 25 4 54 37 8,5 18,5 34

607 410 00 24 10 607 400 00 12 24 255 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 411 00 24 11 607 400 00 12 24 255 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

607 412 00 24 12 607 400 00 12 24 255 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 414 00 24 14 607 400 00 12 24 30 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

607 415 00 24 15 607 400 00 12 24 30 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

607 416 00 24 16 607 400 00 12 24 30 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

607 418 00 24 18 607 400 00 12 24 345 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 419 00 24 19 607 400 00 12 24 345 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

607 420 00 24 20 607 400 00 12 24 345 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 424 00 24 24 607 400 00 12 24 375 53 17 26 4 56 41 7.5 25 40

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne Montaz

Spojky BOZ st dvojité spojky, vhodné na vyrovnanie radidlneho  Zarovnajte hriadele, vlozte pera do drdzok, zatlacte naboj a tele-

a uhlového posunu. so na hriadel. Mo6Zete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
Vietky casti spojok st vyrobené z plastu (polyamid), pozostdvaju  nébojovu Cast na telesovu cast natolko, aby zostala medzi kon-
z jednej telesovej Casti s 2 vnatornymi ozubeniami a 2 nébo- cami hriadelov 2mm medzera. Nasledne nastavovacie skrutky
jovych ¢asti d; a d, s vonkajsim ozubenim. M5 pevne utiahnite. Upeviiovaci moment 1,4 Nm.

To znamena vysoku odolnost proti opotrebovaniu a vynikajacu
odolnost proti olejom, tukom, mastiam, benzinu, alkoholu,
esterom, keténom a uhlovodikom. Ale koncentrované mineralne
kyseliny, kyselina mravcia, kresol, glykol a benzylalkohol mozu
- hlavne pri vyssich teplotach - rozpustat polyamid 6.6. Plasty
st odolné proti kondenzacii a a striekajucej vode. Prevadzkové
teploty -25°C az +100°C.

Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov
zosuchand. Vyplyvajuci oder sa neinterpretuje ako poskodenie.
Jednoducha montdz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlh4
zivotnost.
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