Spojky s ozubenym vencom BW, Polyamid 6.6

Tolerancia diery + 0.05/-0.10 mm

s perodrazkami DIN 6885/1 +0.08 mm. Forma naboj:
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Informacie potrebné na objednanie: napr.:
1 kus Spojka BW, diera dq = 6, d) = 10 mm: L
1 kus Produkt €. 60700600 naboj
1 kus Produkt ¢. 60611000 teleso
Produkt ¢.  Velkost Produkt ¢. Krat.m. Krat.m. Hmotnost  Hmotnost
Naboj dj D, Teleso d, D, normal. max Dy  B* Ih E L Ly M F naboj teleso

mm mm mm mm Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm g 8
607 006 00 14 6 21 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 007 00 14 7 21 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 008 00 14 8 21 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 009 00 14 9 21 - - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 -
607 010 00 14 10 23 606 110 00 10 24 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 011 00 14 1" 23 606 111 00 1" 24 D) 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 012 00 14 12 26 606 112 00 12 26 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 014 00 14 14 26 606 114 00 14 26 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 212 00 19 12 27 - - - 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 -
607 214 00 19 14 27 606 314 00 14 285 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 216 00 19 16 29 606 315 00 15 285 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 219 00 19 19 32 606 319 00 19 33 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 410 00 24 10 255 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25
607 411 00 24 " 255 = = = 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25
607 412 00 24 12 255 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 414 00 24 14 30 606 514 00 14 30 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 P25 45
607 415 00 24 15 30 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 416 00 24 16 30 = = = 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25
607 418 00 24 18 345 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 419 00 24 19 345 606519 00 19 345 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45
607 420 00 24 20 345 606520 00 20 345 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45
607 424 00 24 24 37,5 606524 00 24 39 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt cast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne Montaz
Vsetky diely spojok st vyrobené z plastu (polyamid). To zna- Zarovnajte hriadele, vloZte perd do drazok, zatla¢te néboj a tele-
mend velkd odolnost proti opotrebovaniu a vynikajicu odolnost  so na hriadel. MéZete vloZit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
proti olejom, tukom, mastiam, benzinu, alkoholu, esterom, nabojovu cast na telesovi cast natolko, aby zostala medzi kon-
keténom, a uhlovodikom. Ale koncentrované mineralne cami hriadelov 2mm medzera. Nésledne nastavovacie skrutky
kyseliny, kyselina mrav¢ia, kresol, glykol a benzylalkohol mézu M5 pevne utiahnite. Upeviiovaci moment 1,4 Nm.

- hlavne pri vyssich teplotach - rozpustat polyamid 6.6. Plasty
st odolné proti kondenzécii a a striekajucej vode. Prevadzkové
teploty -25°C aZ +100°C.

Kratiaci moment spojok je prendSany z prvého néboja s
ozubenim, skrz teleso s priamym vnatornym ozubenim, na druhy
naboj. Je mozné horizontalne, tak ako aj vertikdlne spojenie
hriadela. VInovcové spojky BW kompenzuja uhlovi a axidlnu
nerovnost hriadelov.

Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov
zoSUchand. Vyplyvajuci oder sa neinterpretuje ako poskodenie.
Jednoduchd montéz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha
zivotnost.
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