Kovové vinovcové spojky MCK a MCL

Material: Hlinikové upinacie naboje, teleso z nerezovej ocele. L

¢ Nulova véla s vysokou torznou tuhostou. L,
e Pre obrabacie stroje, baliace stroje, textilné stroje,
linedrne pohony atd.

e S prichytkami, pripravené na rychlu montéz. ?
e Kratke a dIhé verzie s rdznymi hodnotami a | o 771
a roznou tuhostou. e . e

e Je dostupnych vela rozli¢nych velkosti a priemerov na Ziadost. Q

Teplotna skéla: -30°C az +120 °C.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 546 10, Kovova spojka MCK,

10mm diera

Kratka verzia MCK

Produkt €. Kratiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporu¢end  Torznd ~ Hmot.
moment BH7 1 max.2) L,*2 L, D @3 uhlové radidlne  axidlne  max. rychlost  tuhost cca
max. Nm mm mm mm mm mm mm +stupne +mm £mm min-1 Nm/rad g

601 546 10 18 10 254 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 546 11 18 1" 254 63 19,56 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 546 14 18 14 254 63 19,56 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 546 19 18 19 25,4 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 546 24 18 24 25,4 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 546 25 18 25 254 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200

601 556 10 30 10 30 65 245 56 - 15 0,15 0,6 10300 38000 270

601 556 11 30 11 30 65 245 56 > 15 0,15 0,6 10300 38000 270

601 556 14 30 14 30 65 245 56 - 1,5 0,15 0,6 10300 38000 270

601 556 19 30 19 30 65 245 56 : 1,5 0,15 0,6 10300 38000 270

601 556 24 30 24 30 65 245 56 - 15 0,15 0,6 10300 38000 270

601 556 25 30 25 30 65 24,5 56 = 15 0,15 0,6 10300 38000 270

601 566 14 60 14 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

601 566 19 60 19 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

601 566 24 60 24 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

601 566 28 60 28 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

601 566 32 60 32 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

601 566 35 60 35 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

" Standardné diery » Rozne diery (dokonca jednostranné) az do maximalneho priemeru, a tak isto perodrazky, dostupné za priplatok.
 Hlava skrutky vytf¢a mimo D.

Dlha verzia MCL

Produkt €. Kratiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporucend  Torznd  Hmot.

moment BH7 1 max.2) L,*2 L, D @3 uhlové radidlne  axidlne  max. rychlost  tuhost cca

max. Nm mm mm mm mm mm mm +stupne +mm £mm min-1 Nm/rad g
601 646 10 18 10 254 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 11 18 1" 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 14 18 14 25,4 71 195 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 19 18 19 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 24 18 24 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 25 18 25 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 656 10 30 10 30 73 245 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 11 30 11 30 73 24,5 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 14 30 14 30 73 245 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 19 30 19 30 73 245 56 = 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 24 30 24 30 73 245 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 25 30 25 30 73 245 56 = 2 0,25 1 10300 28000 270
601 666 14 60 14 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 19 60 19 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 24 60 24 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 28 60 28 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 32 60 32 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 35 60 35 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500

" Standardné diery. » Rézne diery (dokonca jednostranné) az do maximalneho priemeru, a tak isto perodrazky, dostupné za priplatok.
 Hlava skrutky vytf¢a mimo D.

Utahovacie momenty pre montazne skrutky Prevadzkové sucinitele
Typy MBK a MBL Typy MCK a MCL s . oy

Né&boj-& Velkost ~ Utahovaci  Naboj-@ Velkost ~ Utahovaci -Fl;)(/)?/nzgr?(:rennélazat'aienie Prevad/'zk50vy sucinitef
D, skrutky moment ram Sllswlgn momm‘ﬁ Striedavé zatazenie 2
mm Nm o

Razové zatazenie 25

18,2 M2,5 132 45 M5 8 Vratné razové zatazenie 4
234 M3 2,43 56 M6 12 o Clayi ;
31 M3 2,43 66 M8 30 Viimnite si prosim, Ze max. hodnoty nerovnosti (axidlny, radialny a
37,4 M4 5,66 uhlovy posun) sa vzdjomne vylucuju, t.j., ak nerovnost dosiahne v

jednom smere maximum, dve zvysné nerovnosti musia byt nulové.
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