Zmenstovacie kotuée ST-B

Material: Ocel. L,
* Pre vysoké kratiace momenty. s II- :
e Bez axidlneho pohybu.
* Rychla montaz.
* Rychla demontaz. A 8
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 615 870 14, Zmrst. kotuc ST-B,
Vnitorny-@ 14 mm
Produkt¢.  Vnatorny-@ Hriadel-@")  Kratm?2  Axidl. zat.? Skrutky Upeviiovaci Kontaktny ~ Hmotnost
d d,, T Fax D | L L, e DIN 931 moment T tlak Py
mm mm Nm kN mm mm mm mm mm Poc x Velkost Nm N/mm? kg
615 870 14 14 11 30 6,3 38 7 11 145 2 4 x M5 4 193 0,10
12 50 9,2 179
615 870 16 16 13 70 10 41 11 15 185 2 5 x M5 4 133 0,10
14 90 13 131
615 870 24 24 19 170 26 50 14 195 23 275 6 x M5 4 292 0,21
20 200 26 272
21 240 28 277
615 870 30 30 24 300 29 60 16 215 25 275 7 x M5 4 231 0,32
25 340 31 235
26 370 32 226
615 870 36 36 28 440 50 72 18 235 275 275 5 x M6 12 307 0,48
30 550 56 295
31 610 60 319
615 870 44 44 32 660 63 80 20 255 295 275 7 x M6 12 314 0,64
35 800 75 323
36 830 75 307
615 870 50 50 38 980 78 90 22 275 315 275 8 x M6 12 301 0,80
40 1110 82 277
42 1150 83 292
615 870 55 55 42 1160 90 100 23 30,56 345 3,75 8 x M6 12 249 1,15
45 1550 93 257
48 1880 94 252
615 870 62 62 48 1850 97 110 23 305 345 3,75 10 x M6 12 293 1,30
50 1940 105 290
52 2300 110 265
615 870 68 68 50 2000 111 115 23 30,56 34,5 3,75 10 x M6 12 247 1,32
55 2300 115 265
60 2600 115 245
615 870 75 75 55 2500 123 138 25 325 38 375 7 x M8 30 284 1,70
60 3070 124 262
65 3470 132 270
615 870 80 80 60 3200 141 145 25 325 38 3,75 7 x M8 30 253 1,90
65 3900 153 259
70 4600 160 259
615 870 85 85 65 4200 165 155 30 39 445 45 10 x M8 30 276 3,50
70 4660 170 279
75 6000 191 279

" @ hriadela stroja (na priklad). 2 Prendsané hodnoty s @ hriadela d,, stroja..

Je dostupnych viac velkosti az do vnitorného @ d=300mm, pre priemer hriadela 240mm a 292,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

Montaz Licovanie, drsnost

Ocistite a trochu namazte kontaktné povrchy hriadela a néboja. Jedno dobré pootocenie je postacujlice pre uvolnenie.
Umiestnite upinaciu sadu na naboj. Rovnomerne upevnite napinacie
skrutky, krok za krokom, az kym nedosiahnete upeviiovaci moment
T, uvedeny v tabulke. Dosiahnutie tejto hodnoty poZzaduje niekolko
krokov upevriovania. Hodnoty T a F,, uvedené v tabulke, boli Tolerancia pre d,/d: H8/h8.
vypocitané pre montdz s olejom.

Najvacsia pripustnd drsnost povrchu: R,=12,5 ym.

Pozor: Nepouzivajte mazivo obsahujlice MoS2.

Demontdz: Rovnomerne odskrutkujte vietky napinacie skrutky,
jednu za druhou. Neodstrarujte skrutky zo zavitu tplne. Upinacie
suciastky sa zvycajne uvolnia samé.
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