Upinacie sady TMK

Material Verzia A: Ocelové, svetlé.

Material Verzia B: Ocelové, s ochranou proti B

korézii (vnutorné puzdro a matica poniklované,

vonkajsie puzdro pozinkované).

e Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso,
rotor a pod.) na hriade.

e Pre stredné kritiace momenty.

. Verzia A
* Samovycentrovanie.
e S druhym Sesthranom na pridrzanie
pri utahovani matice.
e Axidlna kompenzdacia po¢as montdze
(napr. spravnym umiestnenim). Verzia B
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 502 05, Upinacia sada TMK verzia A, 5 mm
Produkt ¢.  Produkt ¢. d D L L, B* T Fax P Py SW* Ta Hmotnost
Verzia A Verzia B mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm?2 mm Nm g
61550205 615582 05 5 12 19 9 6 10 4,0 264 119 14 10 16
61550206 615582 06 6 12 19 9 6 12 4,0 220 119 14 10 15
615502 07 615 582 07 7 14 22 " 6 20 58 205 121 16 17 23
615502 08 615582 08 8 14 22 1" 6 23 58 180 121 16 17 21
61550209 61558209 9 18 24 12 7 43 9,7 246 144 22 35 47
61550210 615582 10 10 18 24 12 7 48 9,7 221 144 22 B85 44
61550211 615582 11 11 20 24 12 7 59 10,8 225 145 22 44 47
61550212 615582 12 12 20 24 12 7 65 10,8 207 145 22 44 44
61550214 615582 14 14 24 28 15 7 93 13,3 179 118 27 65 76
61550215 615582 15 15 24 28 15 7 99 13,3 167 118 27 65 72
61550216 615582 16 16 24 28 15 7 106 13,3 156 118 27 65 67
61550217 615582 17 17 26 34 16 10 163 19,2 187 148 32 110 122
61550218 615582 18 18 30 36 17 10 223 24,8 224 155 36 160 176
61550219 615582 19 19 30 36 17 10 235 24,8 213 155 36 160 169
61550220 61558220 20 30 36 17 10 248 24,8 202 155 36 160 162
61550222 61558222 22 38 41 20 10 349 317 197 134 46 250 338
61550224 61558224 24 38 41 20 10 381 31,7 181 134 46 250 315
61550225 615582 25 25 38 41 20 10 397 31,7 174 134 46 250 304
61550228 615582 28 28 42 44 23 10 565 40,3 174 134 50 355 370
61550230 615582 30 30 42 44 23 10 605 40,3 163 134 50 355 345
61550232 615582 32 32 50 51 28 10 764 47,7 166 112 55 490 552
61550235 615582 35 35 50 51 28 10 836 47,7 152 112 55) 490 495
61550238 615582 38 38 58 58 32 " 1140 60,2 155 116 65 700 851
61550240 615582 40 40 58 58 32 1" 1200 60,2 147 116 65 700 801
61550242 615582 42 42 60 63 37 11 1250 59,6 120 94 65 740 841
615502 45 615582 45 45 60 63 37 " 1340 59,6 112 94 65 740 741
T = prenaSany moment pri F, = 0. * Potrebny je tenky vidlicovy kltc.
Fa = prendsand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
To = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, Naboj H8. Hriadel a néboj je nevyhnutné odmastit. Medzi oboma Pomocou tenkého vidlicového kltca
Drsnost povrchu R, max. 12,5 ym.  3esthranmi mé byt len malo oleja. Uzamykaci celok podrzte zadny Sesthran a uvolnite predny
sa nesmie dostat do kontaktu so ziadnymi pevnymi Sesthran proti smeru hodinovych ruciciek,
komponentmi. Zadny Sesthran pridrzte tenkym kym sa vnutorné puzdro neposunie o
Zostavenie vidlicovym klac¢om a predny 3esthran utiahnite niekolko milimetrov von z vonkajsieho
momentovym klti¢om v smere hodinovych rucic¢iek na puzdra.

Matica sa naskrutkuje na
vnitorné puzdro a nékruzkom
drzi vnatri 3esthranu vonkajsieho
puzdra.

kratiaci moment T, podla tabulky.
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