Upinacie sady SSGK

Material: Ocel.
e Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso, rotor L

a pod.) na hriadel.
* Pre nizke krdtiace momenty. 7%

e VVelmi kratka verzia.
e Tiez vhodné pre malé priemery naboja.
- . a ==
¢ Nie je samovycentrovanie al 1=~ 19l
¢ Nie je samosvorné.
e Axidlny pohyb pocas montaze. «
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 201 14,
Upinacia sada SSGK, 14 mm
Produkt ¢. d D L L D, T Fax Pw Py Matica 8.8 Ta Hmotnost
mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm? zavit Nm kg
615 201 14 14 25 16,5 6,5 32 39 50 204 112 M20x1 95 0,05
615201 15 15 25 16,5 6,5 32 43 51 192 114 M20x1 95 0,05
615201 16 16 25 16,5 6,5 32 45 51 181 114 M20x1 95 0,04
615201 17 17 30 18 6,5 38 55) 6,0 197 112 M25x1,5 160 0,08
615201 18 18 30 18 6,5 38 59 6,0 188 113 M25x1,5 160 0,08
615201 19 19 30 18 6,5 38 64 7,0 181 115 M25x1,5 160 0,08
615201 20 20 30 18 6,5 38 69 73 174 115 M25x1,5 160 0,07
615 201 22 22 35 18 6,5 45 100 8,0 210 132 M30x1,5 220 0,10
615 201 24 24 35 18 6,5 45 108 8,7 191 131 M30x1,5 220 0,09
615 201 25 25 35 18 6,5 45 108 9 174 124 M30x1,5 220 0,09
615 201 28 28 40 19,5 7 52 155 " 185 129 M35x1,5 340 0,08
615201 30 30 40 19,5 7 52 158 11 159 119 M35x1,5 340 0,09
615 201 32 32 45 215 8 58 208 12 165 119 M40x1,5 480 0,18
615 201 35 35 45 215 8 58 225 13 150 118 M40x1,5 480 0,17
615 201 36 36 45 215 8 58 240 13,5 149 120 M40x1,5 480 0,16
615201 38 38 52 245 10 65 287 14 125 92 M45x1,5 680 0,25
615 201 40 40 52 245 10 65 313 15 121 94 M45x1,5 680 0,24
615 201 42 42 57 255 10 70 352 16 124 91 M50x1,5 870 0,31
615 201 45 45 57 255 10 70 400 18 123 97 M50x1,5 870 0,29
615 201 48 48 62 255 10 75 520 21 140 109 M55x2 970 0,32
615 201 50 50 62 255 10 75 540 22 135 109 M55x2 970 0,30
615 201 55 55) 68 275 12 80 580 22 98 80 M60x2 1100 0,35
615 201 56 56 68 275 12 80 610 22 29 80 M60x2 1100 0,34
615 201 60 60 73 28,5 12 85 820 28 116 96 M65x2 1300 0,42
615 201 63 63 79 30,5 14 92 1000 31 (K 89 M70x2 1600 0,56
615 201 65 65 79 30,5 14 92 1020 32 103 85 M70x2 1600 0,52
61520170 70 84 315 14 98 1280 36 113 95 M75x2 2000 0,63
T = prendSany moment pri F, = 0.
Fa = prenasand axidlna sila pri T = 0.
Py = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
T, = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, Naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Poistnt podlozku vyrovnajte. Odstrafite maticu. Potom je, vdaka
Drsnost povrchu max. 12,5pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte kuzelovému uhlu, upinacia sada vacsinou uvolnena.

MoS2 alebo mazadlo.
Utiahnite drazkovl maticu a
ohnite poistnt podlozku.
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