Upinacie puzdra E a E-N

Material E: Vysokokvalitna ocel. —k
Material E-N: Nerezova ocel 1.405 (AISI 431). mnox
Upinacie puzdro sa skladéd z dvojstenného ocelového telesa =
plneného tlakovym médiom a prirubovej €asti. V prirube sa
nachddza skrutka a piest s tesnenim na vytvorenie tlaku. = M’,\
Funkcia: Ked je pritla¢na skrutka utiahnutd, teleso sa roziruje i + 7 — ) \ -
rovnomerne proti hriadelu a ndboju, prostrednictvom trecej sily vyt- \
véra pevné spojenie. Ked je pritlacné skrutka uvolnend, pazdro sa | ;
vrati do pociatonej pozicie a mdéze byt jednoducho demontované. S
Teplotna skala: -30 °C az 85 °C. Suiosovost: 0.02 mm. d Ly ’ e
Tolerancia: Hriadel h7 pre d = 15 mm. D L

Hriadel k6-h7 pre d = 19, 22, 24, 28 a 38 mm. D,

Hriadel h8 pre iné priemery d.

Naboj H7.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 915 00, Py =~ 90N/mm?
Upinacie puzdro E, 15 mm Py = 70N/mm?
Produkt €. Rozmery pri T, prenosné Skrutky pevnosti 12.9* Moment
Dizajn E Kritiaci Axidlna sila Rad.lalna Velkost R N Tp | zotrvad. | Hmot.

moment sila
Ocel d D D, L L, T Far F, J
mm mm mm mm mm Nm kN kN DIN915  mm mm  Nm |kgm210?3 kg
615 915 00 15 18 46 39 25 46 6,1 05 M10 15,1 5 5 0,043 0,16
615 915 87 15,88 19 47 40 26 53 6,7 05 M10 15,6 5 5 0,047 0,17
615 919 00 19 23 50,5 42 28 85 8,9 1 M10 17,4 5 5 0,064 0,20
615 919 05 19,05 23 50,5 42 28 85 8,9 1 M10 17,4 5 5 0,064 0,20
615 920 00 20 24 515 44 30 110 11 1 M10 18 5 5 0,070 0,21
615 922 00 22 27 5515 46 32 130 1" 12 M10 19,3 5 5 0,097 0,25
615 924 00 24 29 57,5 47 33 190 15 1.4 M10 20,3 5 5 0,112 0,27
615 925 00 25 30 58 49 35 230 18 15 M10 20,8 5 5 0,117 0,27
615 925 40 25,4 31 59 49 35 190 15 15 M10 21,2 5 5 0,127 0,29
615 928 00 28 34 63 52 38 280 20 1.8 M10 22,6 5 5 0,170 0,34
615 930 00 30 36 64,5 54 40 380 25 2 M10 23,6 5 5 0,189 0,35
615 93175 31,75 39 68,5 56 42 430 27 2,2 M10 24,8 5 5 0,249 0,42
615 932 00 32 39 68,5 56 42 440 27 2,2 M10 24,8 5 5 0,249 0,42
615 935 00 35 42 73 59 45 640 36 25 M10 26,4 5) 5) 0,325 0,48
615 938 00 38 46 84,5 72 52 890 46 2,8 M16 31 8 21 0,761 0,84
615 940 00 40 48 86,5 75 55) 1100 55) 3 M16 32 8 21 0,844 0,88
615 945 00 45 54 93 78 58 1400 62 35 M16 348 8 21 1,170 1,05
615 948 00 48 59 97 79 59 1700 57 4 M16 36,8 8 21 1,460 1,21
615 950 00 50 60 98,5 80 60 1900 76 45 M16 37,5 8 21 1,524 1,20
615 960 00 60 73 1155 90 70 3300 90 53 M16 433 8 21 3,171 1,85
Produkt €. ,’,m; Rozmery pri Ta prenosné Skrutky nerez A4* Moment
Dizajn Krat. moment Axidlna sila  Radidl. sila | Velkost R N T, | zotrvac. | Hmot.
E-N d D D, L L, T Fae F, J
Nerez mm  mm mm mm mm Nm kN kN DIN915 mm mm  Nm |kgm>10® | kg
615 999 15 15 18 46 39 25 46 6,1 05 M10 15,1 5 5 0,043 0,16
615 999 20 20 24 515 44 30 110 11 1 M10 18 5 5 0,070 0,21
615999 25 25 30 58 49 35 230 18 15 M10 20,8 5 5 0,117 0,27
615999 30 30 36 645 54 40 380 25 2 M10 23,6 3 5) 0,189 0,35
615 999 35 35 42 73 59 45 640 36 25 M10 26,4 5 5 0,325 0,48
615 999 40 40 48 86,5 75 55 1100 55 3 M16 32 8 21 0,844 0,88
615 999 45 45 54 93 78 58 1400 62 35 M16 34,8 8 21 1,170 1,05
615 999 50 50 60 98,5 80 60 1900 76 4,5 M16 375 8 21 1,524 1,20
T = prenasany kratiaci moment pri axilnej sile =0, ak st skrutky upevnené s Ty. F, = Maximalna prenosna radialna sila.
F.« = prenasana axialna sila pri kratiacom momente =0, iak s skrutky upevnené s T Ta = poZadovany upeviiovaci moment na skrutkéach.
* s potiahnutym povrchom.
Vlastnosti Dimenzovanie Montaz
Unikatny hydraulicky princip prindsa Pre maximalny kratiaci moment musi byt Pred montazou si vidy skontrolujte, ¢i
mnozstvo vyhod: hriadel dostato¢ne pevny (min. pevnost st zavity namazané (OKS 260 alebo
e velmi rychla montdz/demontéz s iba 350 N/mm?, napr. C45). Molykote D).
jednou pritlacnou skrutkou. Priemer ndboja musi byt dostatocne
e radialne upevnenie pritlacnej skrutky velky.
umoziiuje Setrenie priestoru pri Odportcany minimélny priemer naboja:

instalacii. Naboj z ocele: ND = 1,4 x D.
e velmi malé montazne rozmery. Naboj z 3edej liatiny: ND = 2,0 x D.
e dobra stiosovost, dokonca aj po Naboj z hlinika: ND = 2,5 x D.

niekolkych montdazach.
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