Upinacie sady COM-LL

Material: Ocel.

e Pre upinanie naboja (n
rotor% pod.) na thiat(jel

;iypr. hnacie koleso,

e Pre velmi vysoké kratiace momenty.

* Samovycentrovanie.
* Samosvorné.
e Axidlny pohyb pocas montaZe.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 513 25, Upinacia sada

COM-LL, 25 mm

pri Ty Povrchovy tlak Napinace skrutky Hmotnost
prenosné Hriadel Néaboj DIN 912 12.9

Produkt & d D L L, L T For P, Py Ta

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm2  Pocet x Velkost Nm kg
61551325 25 50 45 39 51 900 70 245 122 6 x M6 17 0,50
615 513 28 28 55) 45 39 51 1010 70 219 111 8 x M6 17 0,60
615 513 30 30 55 45 39 51 1100 70 204 111 8 x M6 17 0,60
615 513 35 35 60 45 39 51 1340 76 175 102 8 x M6 17 0,70
615 513 38 38 65 45 39 51 1810 120 161 94 8 x M6 17 0,70
615 513 40 40 65 45 39 51 1920 120 153 94 8 x M6 17 0,70
615 513 42 42 75 64 56 72 2970 141 188 105 8 x M8 41 1,00
615 513 45 45 75 64 56 72 3150 141 175 105 8 x M8 41 0,90
615 513 48 48 80 64 56 72 4000 166 164 98 8 x M8 41 1,40
615 513 50 50 80 64 56 72 4150 192 159 102 8 x M8 41 1,26
615 513 55 55 85 64 56 72 4550 220 140 93 8 x M8 41 1,36
615 513 60 60 920 64 56 72 6200 249 170 117 10 x M8 M 1,46
615 513 65 65 95 64 56 72 6750 256 163 114 10 x M8 M 1,55
615513 70 70 110 78 70 88 11550 371 188 123 10 x M10 83 29
615513 75 75 115 78 70 88 12350 401 162 109 10 x M10 83 3,0
615513 80 80 120 78 70 88 15800 463 200 137 12 x M10 83 33
615513 85 85 125 78 70 88 16800 472 179 125 12 x M10 83 34
615 513 90 90 130 78 70 88 17800 472 172 122 12 x M10 83 35
615 513 95 95 135 78 70 88 18800 486 163 118 12 x M10 83 3,7
61551399 100 145 100 90 112 28800 660 168 119 12 x M12 145 H15)
Je dostupnych viac velkosti az do d=300mm pre 524,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenddany moment pri F,, = 0.
F.x = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8.

Drsnost povrchu R, max. 12,5 pm.

Upinaciu sadu pred montazou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo mazadlo.

Utiahnite skrutky rovnomerne a
krizom v niekolkych krokoch.

Odstrante vsetky skrutky a zaskrutkujte ich na (nepouzivané)

vytahovacie zavity predného napinacieho krazku. Dotahuijte, az kym
zadny napinaci krazok nie je uvolneny.

MV |

MADLER*

GEGRUNDET 1852

373



