Upinacie sady COM-L, QPQ-upravené

Material: Ocel.

e Pre upinanie naboja
(napr. hnacie koleso, rotor a pod.)
na hriadeli.

* QPQ upravené: Vysokd odolnost proti
korézii, zlepSend Unavova pevnost, najma
bezpecné pre potraviny (dalsie informacie
pozri nizsie).

e Pre velmi vysoké kratiace momenty.

e Samovycentrovanie

e Slaba axialna kompenzacia mozna pocas
montaZe.

Suosovost: 0.02 az 0.04 mm.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 615 511 25Q, Upinacia sada COM-L QPQ, 25 mm

pri Ta Povrchovy tlak Napinace skrutky Hmot
prenosné Hriadel  Naboj DIN 912 12.9**
Produkt &. d D Ly L c* L, T Fax P, Pu Ta
mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm2  Pocet x Velkost Nm kg
615 511 25Q 25 55 32 40 4 46 810 65 288 98 6 x M6 x 35 17 0,35
615 511 28Q 28 55 32 40 4 46 950 65 268 102 6 x M6 x 35 17 0,42
615 511 30Q 30 55 32 40 4 46 970 68 241 98 6 x M6 x 35 17 0,40
615 511 35Q 35 60 44 54 5 60 1240 70 157 83 7 x M6 x 45 17 0,60
615 511 38Q 38 75 44 54 5 62 2780 145 263 117 7 x M8 x 50 41 1,15
615 511 40Q 40 75 44 54 5 62 3020 146 293 121 7 x M8 x 50 41 0,59
615 511 42Q 42 75 44 54 5 62 3150 151 248 116 7 x M8 x 50 4 1,25
615 511 45Q 45 75 44 54 5 62 3390 151 261 121 7 x M8 x 50 41 0,74
615 511 48Q 48 80 56 64 4 72 3920 159 161 96 8 x M8 x 55 41 1,30
615 511 50Q 50 80 56 64 4 72 4110 163 156 97 8 x M8 x 55 4 1,26
615 511 55Q 55 85 56 64 4 72 4370 164 137 89 8 x M8 x 55 4 1,36
615 511 60Q 60 920 56 64 4 72 6320 211 167 111 10 x M8 x 55 M 1,46
615 511 65Q 65 95 56 64 4 72 7100 217 160 109 10 x M8 x 55 4 1,55
615511 70Q 70 110 70 78 4 88 11730 314 184 117 10 x M10 x 60 83 29
615 511 75Q 75 115 70 78 5 88 11900 340 159 104 10 x M10 x 60 83 3,0
615 511 80Q 80 120 70 78 5 88 16400 392 196 130 12 x M10 x 60 83 33
615 511 85Q 85 125 70 78 5 88 16600 400 175 119 12 x M10 x 60 83 34
615511 90Q 90 130 70 78 5 88 18000 400 169 116 12 x M10 x 60 83 35
615 511 95Q 95 135 70 78 5 88 19000 412 160 112 12 x M10 x 60 83 37
615 512 00Q 100 145 920 100 6 112 27900 559 165 113 12 x M12 x 80 145 55

*Pri pouziti v odstupriovanej diere je vzdialenost C predpokladom na demontaz.

** Skrutky so $pecidlnou povrchom.

T = prendany moment pri F,, = 0.
Fix = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pyw = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na néboj.

Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Co je QPQ nitraéné cementovanie?

Q = Quench (nitratné cementovanie nasledované oxida¢nym
chladiacim procesom).

P = Polish (mechanické naleStenie pozadovaného povrchu
pred nitracnym cementovanim).

Q = Quench (okyslicovanie na zvysenie odolnosti voci korézii).

Slano-kupelové nitra¢né cementovanie je v mnohych pripadoch
dobrou alternativou k inym sp6sobom opracovania povrchu ako
cementovanie alebo tvrdé pokovovanie.

Licovanie, drsnost Montaz

Hriadel h8, naboj H8.
Drsnost povrchu néboja/hriadela R,

Upinaciu sadu pred montézou
zlahka naolejujte, nepouzivajte

Je dostupnych viac velkosti az do d=300mm pre 444,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

QPQ vlastnosti povrchu

Velmi dobréd odolnost proti korézii, lepsia nez pri tvrdom chré-
movani alebo chemickom niklovani. Odolnost proti korézii v
solnom testovacom spreji SS CASS podla DIN 50021.

Lepsia odolnost proti opotrebeniu, Ziadna korézia trenim, Ziadny
studeny spoj.

Zvy3end prevadzkova odolnost, niekedy az o 100% vy33ia.

Uplne beze¢ny pre pouzitie s potravinami, pokial sa nedostane
do kontaktu s kyslou latkou s hodnotou pH < 4.

Demontaz

Odstranite vsetky skrutky a zaskrutkujte ich na (nepouZzivané)
vytahovacie zavity predného napinacieho krizku. Dotahujte, az kym

max. 12,5 pm. MoS2 alebo tuhé mazivo. zadny napinaci krizok nie je uvolneny.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
Pre lahkd montéaz vonkajsieho
kruzku a zadného napinacieho
kriizku, ich mozete upevnit so
skrutkami cez vytahovaci zavit.
7 & 1 |
M |
372 MADLER®

GEGRUNDET 1852



