Upinacie sady COM-C, Nerez

Material: Nerezovd ocel 1.4401 (AISI 316). L,
e Pre upinanie néboja inox L

(napr. hnacie koleso, rotor a pod.) f_\
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Stosovost: 0.02 az 0.04 mm. =
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Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. % -
61597120, Upinacia sada COM-C, nerez, 20 mm
priTy Povrchovy tlak Skrutky
prenosné Hriadel Naboj DIN 912
Produkt ¢. d D Ly A L L, D, T Fax P,, Pn A2-70 Ty Hmot.
mm  mm mm mm mm  mm  mm Nm kN N/mm2  N/mm2  Pocet x velkost Nm kg

615 971 20 20 47 26 30 39 45 53 152 15 78 34 6 x M6 x 22 8 0,39
615 971 24 24 50 26 30 39 45 56 180 15 65 31 6 x M6 x 22 8 0,45
615 971 25 25 50 26 30 39 45 56 190 15 63 31 6 x M6 x 22 8 0,44
615971 30 30 55 26 30 39 45 61 230 15 51 29 6 x M6 x 22 8 0,45
615971 35 35 60 26 30 39 45 66 355 20 60 36 8 x M6 x 22 8 0,53
615 971 40 40 65 26 30 39 45 71 400 20 54 31 8 x M6 x 22 8 0,60
615 971 45 45 75 30 35 47 55 81 605 28 54 32 6 x M8 x 30 18 0,98
615 971 50 50 80 30 35 47 55 86 900 37 47 30 6 x M8 x 30 18 1,00
615 971 60 60 90 30 35 47 55 96 1080 37 53 36 8 x M8 x 30 18 1,20
Je dostupnych viac velkosti az do d=180mm pre 18.000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

T = prenaSany moment pri F, = 0.

Fa« = prenasana axidlna sila pri T = 0.

Pw = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na néboj.

Tp = upevriovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montdzou zlahka Odstrante vSetky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany zavit

Drsnost povrchu néboja/ hriadelu R,  naolejujte, nepouzivajte MoS2 alebo  Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnend.
max. 12,5 pm. tuhé mazivo.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do

kriza v niekolkych krokoch.
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