Upinacie sady COM-AS

Material: Ocel. L
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 300 14, Upinacia sada )
COM-AS, 14 mm
Produkt &. d D L Ly Ly T Fax Py N Skrutky 12.9 Ta Hmot.
mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm2  Pocet x Velkost Nm kg
615 300 14 14 42 20 17 26 190 27 300 101 8 x M6 15 0,18
615 300 15 15 42 20 17 26 210 28 291 103 8 x M6 15 0,18
615 300 16 16 44 20 17 26 215 26 259 102 8 x M6 15 0,18
615 300 17 17 44 20 17 26 230 27 247 9% 8 x M6 15 0,18
615 300 18 18 47 20 17 26 250 26 200 85 8 x M6 15 0,22
615 300 19 19 47 20 17 26 320 33 225 98 8 x M6 15 0,22
615 300 20 20 47 20 17 26 340 33 237 103 8 x M6 15 0,21
615 300 22 22 47 20 17 26 340 35 204 95 8 x M6 15 0,21
615 300 24 24 50 20 17 26 450 38 220 108 8 x M6 15 0,23
615 300 25 25 50 20 17 26 470 39 204 105 8 x M6 15 0,23
615 300 28 28 55 20 17 26 610 42 212 109 10 x M6 15 0,27
615 300 30 30 55 20 17 26 610 44 187 104 10 x M6 15 0,26
615 300 32 32 60 20 17 26 810 51 213 118 12 x M6 15 0,30
615 300 35 35 60 20 17 26 910 52 200 119 12 x M6 15 0,30
615 300 38 38 65 20 17 26 1110 58 206 122 14 x M6 15 0,35
615 300 40 40 65 20 17 26 1160 58 194 121 14 x M6 15 0,32
615 300 42 42 75 24 20 32 1840 87 238 135 12 x M8 37 0,57
615 300 45 45 75 24 20 32 2000 87 220 133 12 x M8 37 0,55
615 300 48 48 80 24 20 32 2200 87 218 128 12 x M8 37 0,60
615 300 50 50 80 24 20 32 2200 89 200 124 12 x M8 37 0,56
615 300 55 55 85 24 20 32 2900 105 222 147 14 x M8 37 0,65
615 300 60 60 920 24 20 32 3100 109 196 132 14 x M8 37 0,66
615 300 65 65 95 24 20 32 3800 117 206 143 16 x M8 37 0,72
615 300 70 70 110 28 24 38 5500 146 222 142 14 x M10 70 1,27
615 300 75 75 115 28 24 38 5700 159 189 125 14 x M10 70 1,33
615 300 80 80 120 28 24 38 6400 162 189 130 14 x M10 70 1,35
615 300 85 85 125 28 24 38 7400 172 199 137 16 x M10 70 1,45
615 300 90 90 130 28 24 38 7700 175 182 130 16 x M10 70 1,55
615 300 95 95 135 28 24 38 9200 195 197 141 18 x M10 70 1,65
615 301 00 100 145 33 26 45 11300 221 199 142 14 x M12 127 2,20
Je dostupnych viac velkosti az do d=1,000mm pre 2,336,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenaSany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsand axialna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
To = upevriovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, néboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Vzhladom na kuzelovy uhol sa upinacia sada zvycajne uvolni, ked sa
Drsnost povrchu R, max. 12,5 pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte vietky skrutky tplne povolia. Tri velké zavity vyrobené na prednom
MoS2 alebo tuhé mazivo. krizku sldzia na odstranenie tohto kruzku.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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