Upinacie sady COM-A, QPQ-upravené

Material: Ocel.

e Pre upevnenie naboja (napr. V-remenice a pod.) na hriadeli.

* QPQ upravené: Vysoké odolnost proti korézii,
zlep3end Ginavova pevnost, najmé bezpecné pre potraviny
(dalie informdcie pozri nizsie).

e Pre stredne vysoké krutiace momenty.

¢ Nie je samovycentrovanie.

* Samouvolnenie pri demontazi.

e Pri montazi nie je mozné axialne posunutie.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 775 14, Upinacia sada
COM-A QPQ, 14 mm

Produkt &. d D L L, T Fax Pu Py Skrutka 12.9* T,  Hmot.
mm mm mm mm Nm kN N/mm?2 N/mm2  Pocet x Velkost ~ Nm kg
615775 14 14 42 20 26 180 26 291 97 8 x M6 x 18 15 0,18
615775 15 15 42 20 26 200 27 282 101 8 x M6 x 18 15 0,18
615775 16 16 44 20 26 205 26 251 99 8 x M6 x 18 15 0,18
615 775 17 17 44 20 26 220 26 240 93 8 x M6 x 18 15 0,18
615 775 18 18 47 20 26 230 25 195 82 8 x M6 x 18 15 0,22
615775 19 19 47 20 26 270 28 221 93 8 x M6 x 18 15 0,22
615775 20 20 47 20 26 290 28 232 98 8 x M6 x 18 15 0,22
615775 22 22 47 20 26 290 30 200 90 8 x M6 x 18 15 0,21
615775 24 24 50 20 26 380 32 216 103 8 x M6 x 18 15 0,21
615 775 25 25 50 20 26 400 33 200 100 8 x M6 x 18 15 0,23
615 775 28 28 55 20 26 520 36 208 104 10 x M6 x 18 15 0,27
615775 30 30 55 20 26 520 37 183 99 10 x M6 x 18 15 0,26
615775 32 32 60 20 26 690 43 209 112 12 x M6 x 18 15 0,28
615775 35 35 60 20 26 770 44 196 113 12 x M6 x 18 15 0,30
615 775 38 38 65 20 26 940 49 202 116 14 x M6 x 18 15 0,33
615 775 40 40 65 20 26 980 49 190 115 14 x M6 x 18 15 0,32
615775 45 45 75 24 32 1700 74 216 127 12 x M8 x 22 37 0,55
615 775 50 50 80 24 32 1830 75 196 118 12 x M8 x 22 37 0,56

* Skrutky so $pecidlnou povrchom.

T = prendSany moment pri F, = 0.
prenasand axialna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.

= povrchovy tlak na naboj.
upeviiovaci moment skrutiek.

— ©
> =
noi

Co je QPQ nitraéné cementovanie?

Q = Quench (nitratné cementovanie nasledované oxida¢nym
chladiacim procesom).
P = Polish (mechanické naleStenie pozadovaného povrchu

pred nitracnym cementovanim).

Q = Quench (okyslicovanie na zvysenie odolnosti voci korézii).

Slano-kupelové nitra¢né cementovanie je v mnohych pripadoch
dobrou alternativou k inym spésobom opracovania povrchu ako
cementovanie alebo tvrdé pokovovanie.

Licovanie, povrch Montaz

Hriadel h8, naboj H8.
Drsnost povrchu R, max. 12,5 ym.

Upinaciu sadu pred montazou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a
do kriza v niekolkych krokoch.

Je dostupnych viac velkosti az do d=1,000 mm pre 1,980,000 Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

QPQ vlastnosti povrchu

Velmi dobréd odolnost proti korézii, lepsia nez pri tvrdom chro-
movani alebo chemickom niklovani. Odolnost proti kordzii v
solnom testovacom spreji SS CASS podla DIN 50021.

Lepsia odolnost proti opotrebeniu, Ziadna kordzia trenim, Ziadny
studeny spoj.

Zvy3ena prevadzkova odolnost, niekedy az o 100% vyssia.

Uplne beze¢ny pre pouzitie s potravinami, pokial sa nedostane
do kontaktu s kyslou latkou s hodnotou pH < 4.

Demontaz

Vzhladom na kuZelovy uhol sa upinacia sada zvy¢ajne uvolni,
ked sa vsetky skrutky Gplne povolia. Tri velké zavity vyrobené
na prednom krazku slizia na odstrénenie tohto kruzku.
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