Upinacie sady BAR, QPQ-upravené

Material: Ocel.

e Pre fixaciu ndboja na hriadeli.

* QPQ upravené: Vysoké odolnost proti korézii,
zlepSend Unavovd pevnost, najma bezpeéné pre potraviny
(dalie informdcie pozri nizsie).

¢ Pre stredné kritiace momenty.

e Samovycentrovanie

* Pri montazi je mozné mierne axialne posunutie.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 705 00, Upinacia sada BAR
QPQ, 5 mm otvor
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pri Tp Povrchovy tlak Napinace skrutky 12.9*
prenosné na hriadeli na naboji

Produkt ¢. d D L L L, T Fax Pw Py Velkost Ta Hmotnost

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm? DIN 912 Nm  Mnozstvo kg
615 705 00 5 16 11 10,5 13,5 6 2 150 55 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 706 00 6 16 11 10,5 13,5 9 3 184 69 M2,5 x 10 1.2 3 0,012
615 706 35 635 16 1M 10,5 13,5 10 3 180 72 M2,5 x 10 1.2 3 0,012
615 708 00 8 18 11 10,5 13,5 12 3 141 62 M2,5 x 10 1.2 3 0,015
615 709 00 9 20 13 12,5 15,5 17 4 132 60 M2,5 x 12 1.2 4 0,020
615710 00 10 20 13 12,5 15,5 19 4 120 60 M2,5 x 12 1,2 4 0,019
615711 00 " 22 13 12,5 15,5 21 4 108 54 M2,5 x 12 1,2 4 0,024
615712 00 12 22 13 12,5 15,5 24 4 102 55 M2,5x 12 1,2 4 0,022
615 714 00 14 26 17 16,5 20 40 6 94 50 M3 x 16 2,1 4 0,039
615 715 00 15 28 17 16,5 20 44 6 93 50 M3 x 16 21 4 0,044
615716 00 16 32 17 16,5 21 86 10 158 79 M4 x 16 49 4 0,067
615717 00 17 35 21 20,5 25 88 10 116 56 M4 x 20 49 4 0,090
615718 00 18 35 21 20,5 25 94 11 110 57 M4 x 20 49 4 0,087
615719 00 19 35 21 20,5 25 29 11 104 56 M4 x 20 49 4 0,080
615 720 00 20 38 21 20,5 26 179 17 169 89 M5 x 20 10 4 0,10
615 722 00 22 40 21 20,5 26 187 18 146 90 M5 x 20 10 4 0,11
615 725 00 25 47 26 25 32 300 24 147 78 M6 x 25 17 4 0,19
615 730 00 30 55 26 25 32 510 32 174 95 M6 x 25 17 6 0,27
615 735 00 35 60 31 30 37 820 47 172 100 M6 x 30 17 8 0,36
615 738 00 38 65 31 30 37 880 47 157 92 M6 x 30 17 8 0,43
615 740 00 40 65 31 30 37 1000 50 171 99 M6 x 30 17 8 0,40
615 750 00 50 80 36 35 44 2150 89 190 118 M8 x 35 40 8 0,70

* Skrutky so Specialnou povrchom.

T = prenddany moment pri F,, = 0.
F.x = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

To = upevriovaci moment skrutiek.

Co je QPQ nitraéné cementovanie?

QPQ znamena:

Q = Quench (nitra¢né cementovanie nasledované oxida¢nym
chladiacim procesom).

P = Polish (mechanické naledtenie poZzadovaného povrchu
pred nitratnym cementovanim).

Q = Quench (okyslicovanie na zvySenie odolnosti voci korézii).

Slano-ktpelové nitra¢né cementovanie, pouzivand TENIFER
metdda je v mnohych pripadoch dobrou alternativou k inym
spésobom opracovania povrchu ako cementovanie alebo tvrdé
pokovovanie. Hlavnou Glohou QPQ zdokonalenia povrchu je
ochrénit suciastky strojov vSetkych odvetvi proti opotrebeniu
a korézii, ale tiez splfia dalsie funkené poziadavky, ako napr.
zlep3enie medze Unavy.

Montaz a vypocet naboja

Poznamky tykajlce sa licovania, drsnosti povrchu, montaze,
demontaze a vypoctu naboja na strane 355.

QPQ vlastnosti povrchu

Velmi dobréa odolnost proti korozii, lepsia nez pri tvrdom chroé-
movani alebo chemickom niklovani. Odolnost proti korézii v
solnom testovacom spreji SS CASS podla DIN 50021.

Moznd hrabka vrstvy je 10 - 25 pm. Pre stredné prevadzkové
poziadavky odporuc¢ame hribku vrstvy cca 15 ym pri 90 minu-
tovom osetreni.

Velmi malé zmeny v rozmeroch (iba 5 ym), modifikacia povrchu
je dosiahnuta difuziou, nie aplikaciou.

Tvrdost povrchu je rovnakd ako pri materidle upinacej sady
> 350 HV.

Lepsia odolnost proti opotrebeniu, Ziadna korézia trenim, ziadny
studeny spoj.
Zvysend prevadzkova odolnost, niekedy az o 100% vyssia.

Uplne bezegny pre pouzitie s potravinami, pokial sa nedostane
do kontaktu s kyslou latkou s hodnotou pH < 4.
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