Kuzelové siikolesia vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, Pomer 1:1

Material po modul 1.5: 42CrMo4, E
indukéne kalené zuby.

Material od modulu 2.0: 16MnCr5,
povrchovo zuslachtené zuby. N
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: @d
Produkt ¢. 385 308 00 = 1 par kuzelovych stikolies s ad,
pomerom 1:1 Modul 0.6 16/16 zubov
Pomer 1:1

Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L SN b BH7 E Krat.m.*  Hmot.

zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 308 00 0,6 16 15,8 15,5 10 4,5 9 10,0 7.7 33 5 15 0,64 12
385 310 00 0,6 20 16,9 16,5 12 6,5 11 12,0 9,2 4 5) 17 1,27 19
385 316 00 0,6 25 23,3 225 19 7.2 12 13,4 9,2 6 6 20 21 50
385 320 00 0,6 30 27,8 27 22 7 13 14,9 99 7 8 23 3,0 75
385 322 00 0,6 35 32,3 315 25 7.2 15 16,3 10,6 8 8 26 35 116
385 508 00 1 16 254 24 17 75 13,5 15,95 11,7 6 6 23 25 55)
385 511 00 1 20 314 30 25 8,4 15 17,3 1,7 8 8 26 6,3 112
385 516 00 1 25 38,9 375 25 8 16 19,0 11,9 10 10 30 10,0 155
385 520 00 1 30 46,4 45 30 8 19 21,7 13,2 12 10 35 14,3 278
385 611 00 1.3 20 41,8 40 30 7.3 19 20,7 12,9 1" 10 32 14,8 222
385 616 00 13 25 51,8 50 30 8 19 21,8 11,9 14 10 36 18,5 326
385 620 00 13 30 61,8 60 35 8 21 24,2 12,9 16 12 42 315 530
385 709 00 15 18 41,7 39,6 30 8 17 20,3 13,2 10 10 32 15,9 209
385715 00 1.3 24 54,9 52,8 35 8 20 22,6 12,7 14 10 38 21,2 408
385719 00 15 28 63,7 61,6 40 8 20 23,2 13,3 14 12 43 345 576
386 012 00**  2,2881 21 715 70 45 15 28 3222 225 15 16 55) 70 973
386 017 00** 2,236 24 79,0 78 45 15 29 32,48 237 14 16 60 73 1200
381019 00*** 2 26 82,0 80 55) 20 B5 37,73 26,8 16 16 65 42 1581
386 112 00** 25 19 90,0 88 56 18 34 36,91 235 20 20 65 185 1700
386 117 00** 25 24 98,0 96 54 16 32 37,2 245 19 20 70 188 2000
386 412 00** 3 21 103,0 100 68 17 36 43,4 27,7 23 25 75 240 2600
386 417 00** 3 24 115,0 112 64 18 34 41,7 26,7 22 25 80 260 2800
386 517 00** 35 24 131,0 128 72 20 38 4615 295 25 30 90 396 4200
381519 00*** 35 26 144,0 140 85 30 57 62,3 43,0 28 30 110 238 7300

) Teoretické rozmery, od modulu 2, hlavy zubov vyrovnané.
* Zaklad vypoctov na strane 316.

** Kolesa s brasenou kontaktnou plochou a otvormi.
*** Nekalené.

Popis kuzelovych sukolies so Sikmym ozubenim

Charakteristické crty Spiralovych kuzelovych kolies:
Klingelnberg Cyklo-oblikové ozubenie: Tieto prevody st vyro-
bené pouzitim metdédy nepretrzitého generovania s dvojdielnou
frézou. Zuby su zakrivené v tvare predlzenej epicyklody.
Klingelnberg Oblukové ozubenie: Tieto prevody st vyrobené
pouzitim nepretrZitej indexnej metody s kuZelovo tvarovanym
hob. néstrojom. Zuby su zakrivené v tvare predlZenej envolven-
ty.

Gleason-Circarc ozubenie: Tieto prevody st vyrobené pouZitim
nepretrzitej indexnej metddy s miskovitou hlavou frézy.

Zuby sa zakrivené v tvare kruhového obliku.

Cyklo-oblikové-, Oblikové- a Gleason ozubenia nie si navza-

jom zamienatelné.
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V sklade dostupné: Cyklo-oblikové ozubenie.
Gleason ozubenie nie je v sklade, je dostupné na ziadost.

Sikmé ozubenie ponuka velmi tichy chod, vzdy je niekolko
zubov v zabere. Bez zatazenia je kontaktnd zona je v strede
zuba, pozd[ine. Pri zatazeni sa kontaktna zona rovnomerne
rozsiruje smerom k vnatornému a vonkajSiemu priemeru.
Kontakt povrchov nadbojov a otvorov zarucuje presné nastavenie
montazneho rozmeru E.

Vyznam rotacie:
Ak prevodovy pomer nie je 1:1, ma smer otdcania oznafeny na
vykrese vy3sie prednost (priaznivejsi smer axidlnej sily).

Upravy mozné do
24h.
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