Ozubené kolesa z plastu, jednostrenny naboj, priame zuby, tlakovo liate

Material: Polyacetdl, biela farba alebo L
Polyketon (PK), slonovinovej farby. b
Koleso odlievané. Otvory opracované. Uhol profilu 20°. e C
Pre pouzitie pod vodou alebo inou kvapalinou.
Polyacetal: standardnd kvalita s vysSou tvrdostou. ..._.(
Polyketon: nizsie trenie vedie k vy3sej Zivotnosti, i bez Q
potreby mazania. Ovela vyssia bezpecnost proti zlomeniu <= [ -1 12
zuba, obzvlast pre dlhodobo pouzivané prevody. Q@ ST Q
Teplotny rozsah: -40°C do +140°C podla zataZenia.
Referencné hodnoty materidlu na strane 1057.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 285 012 00, Celné koleso, =
Azetal, Modul 1.5, 12 zubov
Modul 1.5 Sirka zubovb = 12 mm / 19 mm

pren. MT*  pren. MT* Hmot. Hmot.
Produkt ¢.  Produkt ¢. Pocet b d, d L E c ND B Polyacetdl ~ Polyketon ~ Polyacetdl  Polyketon
Polyacetal Polyketon zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm Ncm Ncm g g
28501200 28501201 12 12 21 18 23 - - 14 6 33,0 34,7 5,66 5,08
28501300 28501301 13 12 225 195 23 = = 14 6 38,0 39,9 6,14 5,51
28501400 285014 01 14 12 24 21 23 - - 14 6 44,0 46,2 6,95 6,23
28501500 285015 01 15 12 255 225 23 - - 14 6 49,0 515 7,90 7,09
28501600 285016 01 16 12 27 24 23 - - 14 6 55,0 57,8 8,69 7,79
28501700 285017 01 17 12 285 255 23 - - 14 6 57,0 59,9 9,71 8,71
28501800 285018 01 18 12 30 27 23 - - 17 8 65,0 68,3 10,8 9,70
28501900 28501901 19 12 315 285 23 - - 17 8 75,0 78,8 12,0 10,8
285020 00 285 020 01 20 12 33 30 23 - - 17 8 85,0 89,3 12,6 11,3
28502100 285021 01 21 12 345 315 23 225 5) 17 8 96,0 101 131 1,7
285022 00 285022 01 22 12 36 33 23 225 5 17 8 107 112 14,3 12,9
28502300 28502301 23 12 375 345 23 225 5 17 8 119 125 (515 13,9
285024 00 285024 01 24 12 39 36 23 26,5 5 19 8 132 139 17,0 15,2
28502500 285025 01 25 12 405 375 23 26,5 5 19 8 146 153 19,0 17,0
285026 00 285 026 01 26 12 42 39 23 26,5 5 19 8 160 168 19,9 17,9
285027 00 285027 01 27 12 435 405 23 255 3 19 8 175 184 219 19,7
285028 00 285 028 01 28 12 45 42 23 255 5 19 8 191 201 235 21,1
28503000 28503001 30 12 48 45 23 335 5 24 10 225 236 26,2 235
28503200 28503201 32 12 51 48 23 335 5 24 10 262 275 30,2 271
28503500 28503501 35 12 555 B 23 41,5 D) 24 10 324 340 31,9 28,6
285036 00 285036 01 36 12 57 54 23 41,5 5 24 10 347 364 33,3 29,9
28503800 285038 01 38 12 60 57 23 415 5 24 10 394 414 38,7 34,7
285040 00 285 040 01 40 12 63 60 23 485 5 24 10 445 467 379 34,0
285042 00 285 042 01 42 12 66 63 23 485 5 24 10 500 525 41,8 375
28504500 285 045 01 45 12 705 675 23 48,5 5 24 10 589 618 50,2 45,1
285048 00 285048 01 48 12 75 72 23 48,5 5) 24 10 635 667 57,7 51,8
28505000 285 050 01 50 12 78 75 23 63 5 27 12 664 697 52,4 47,0
285052 00 285 052 01 52 12 81 78 23 63 5 27 12 693 728 57,6 51,7
285054 00 285 054 01 54 12 84 81 23 63 5 27 12 721 757 64,2 57,6
28505500 285 055 01 55) 12 855 825 23 63 5 27 12 735 772 67,9 60,9
285060 00 285 060 01 60 12 93 90 23 63 5 27 12 806 846 85,8 77,0
28507000 285070 01 70 12 108 105 23 88 5) 30 14 946 993 95,7 85,9
28508000 285080 01 80 12 123 120 23 104 5 30 14 1080 1140 117 104
285090 00 285 090 01 90 12 138 135 23 116 5 30 14 1210 1270 144 129
28510000 285100 01 100 19 153 150 34 133 8 40 20 1340 1410 290 260
28511000 28511001 110 19 168 165 34 148 8 40 20 1480 1550 336 301
28512000 28512001 120 19 183 180 34 163 8 40 20 1610 1690 389 384
28513000 28513001 130 19 198 195 34 178 8 40 20 1750 1840 440 394
28514000 285140 01 140 19 213 210 34 193 8 40 20 1880 1970 498 447
28515000 285 150 01 150 19 228 225 34 208 8 40 20 2020 2120 566 508

* Zaklad vypoctu na strane 235.

Poznamka tykajica sa obrabania Upravy mozné do

Vo vnutri tychto odlievanych stciastok sa mézu vyskytnit dutiny spdsobené vyrobou. Tieto 24h.

suciastky by sa preto nemali vitat prilis hiboko. Dutiny mézu byt viditelné pri vacsich otvo- S , s diel

roch alebo pri Zliabkovani. To ¢asto nema vplyv na funkénost. L4 Zakazkové diely na
vyziadanie.
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