Elektrické kvapkacie maznice ELO

Material: Mosadz, poniklovana. Skleneny valec je vyrobeny z

akrylového skla.

Napétie a frekvencia elektromagnetického ventilu:

230V AC, 50Hz alebo 24V DC.

Normélna intenzita kvapkania: okolo 45 kvapiek na 1 ml.

20% pracovny cyklus.

<<
Ochranna trieda podla EN 60529 IP20. L J
Spotreba energie: 12VA (12W). |
i ! i
IAERA
a y
E
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 680 301 00, Maznica ELO,
230V, 50Hz, G 1/2"
Produkt €. Produkt ¢. Kapacita E A B C D Hmotnost Produkt ¢. Hmotnost
230V, 50Hz 24V DC cm? palec mm mm mm mm g Nahradné sklo g
680 301 00 680 331 00 140 G1/2" 163 60 60 15 670 680 117 00 40
680 302 00 680 332 00 200 G1/2" 180 80 60 15 680 680 118 00 40
680 304 00 680 334 00 500 G1/2" 209 100 80 15 820 680 219 00 80
680 305 00 680 335 00 1000 G1/2" 235 120 100 15 960 680 220 00 12
680 306 00 680 336 00 2000 G1/2" 270 150 133 15 1320 680 321 00 220
680 307 00 680 337 00 3000 G1/2" 310 180 150 15 1580 680 322 00 400

Ruc¢nd kvapkacia maznica kvapka vtedy, aj ked je stroj zasta-

veny. Elektrickd kvapkacia maznica kvapka iba dovtedy, kym je
stroj v prevadzke. Ked sa stroj zastavi, elektrickd kvapkacia maz-
nica sa automaticky vypne, pretoze je kontrolovand cez program.
Je mozné nastavit najlepsie davkovanie kvapiek - oto¢enim ryho-
vanej matice na vrchnej €asti maznice. Takmer vietky tekutiny

modzu byt dadvkované kvapku po kvapke za predpokladu, Ze nie
st zmieSané s pevnymi materidlmi. SU vhodné taktiez pre iné
média, za predpokladu, Ze so zvysenou teplotou nezhustnu.
Musite davat pozor na znasanlivost s akrylovym sklom a nitri-
lového tesnenia, ( na Ziadost je dostupné prirodné sklo a viton
tesnenia)

Valivé loZiska mézZete najst:

e v tomto katalégu na strane 418

* na internetovej stranke www.maedler.sk
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Staufferove maznice DIN 3411

Material: Ocel, ¢iernend. Vrchna a spodna Cast je tahand,
s valcovanym zdvitovym &apom.

11

11
1B

S -|-I+ o

Sirka

Otvor klica
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 680 001 00, Staufferove maznice-
DIN 3411, velkost 1
Produkt ¢. Velkost Zavit Sirka otvoru kli¢a ~ Vonkajsi @ D Hmotnost

palec mm mm g

680 001 00 1 R 1/8" 12 175 15
680 002 00 2 R 1/4" 17 24 30
680 003 00 3 R 174" 17 325 45
680 004 00 4 R 1/4" 17 38 55
680 005 00 5 R 174" 17 49,5 85
680 006 00 6 R 1/4" 17 58 115

Predizenie G 1/4 R 1/4"

Material: Mosadz.

Ocel, pozinkovana.

Pouzitie, napriklad:

vnatorny zavit ,

- prirubové loZiska DIN 502 A, DIN 502 B a DIN 503. SEE=
- stojanové lozZiskd DIN 504 A, DIN 504 B a DIN 505. \ =
- maznice perma®. } ‘
- maznice Staufferove s zavit R1/4". ||
- kvapkacie maznice Unikum a UNI s zavit R1/4". vonkajgi zavit [ L
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 680 543 00, Predizenie, 30mm
Produkt ¢. Predfzenie L vnatorny vonkajsi Materidl Hmotnost
mm mm z4vit zavit g
680 543 00 30 40 G1/4" G 14" mosadz 25
680 543 50 40 50 G 14" R1/4"  ocel, pozinkovana 42
680 543 65 55 65 G14" R1/4"  ocel, pozinkovana 54
Olejoznaky SR
Material: Kryt: Hlinik so sklenenym oknom z prirody. e
Tesnenia: Perbunan®. &1
\
Odolny proti motorovej nafty. i *T$’
\
Teplotné odolnost az do 120°C. o=
O | [
= |
O | | S
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 681 130 00, ‘
Olejoznaky SR 60, 39 x 18 mm T
Produkt €. Typ Okno L x Sirka montazne otvory X Hmotnost
mm mm ¢islo x mm mm g
681 130 00 SR 60 39x18 60 x 45 4xD55 28 55
681 131 00 SR 80 59 x 18 80 x 45 4x@55 45 84
681 132 00 SR 100 79 x 18 100 x 45 6xD55 35 108
681 133 00 SR 125 104 x 18 125 x 45 6xD55 45 135
681 134 00 SR 160 139 x 18 160 x 45 8x@D55 40 170
681 135 00 SR 200 179 x 18 200 x 45 10x @55 40 210
681 136 00 SR 250 229 x 18 250 x 45 12x@55 40 270

MV |
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Olejoznaky 541, Plast

Material: Kryt: Polyamid (PA-T) odolny proti starnutiu, vysoko

transparentny. Reflektor: Hlinik, anodizovany v prirodnej farbe. Y
Tesnenie: Guma NBR (Perbunan®). f
Teplotna odolnost az do 100°C. Na vyber s rarovym alebo 5|5
metrickym zavitom. S B \
Vysoka pevnost. Odolné proti oleju, benzinu a rozpustadlam. | v ‘
Nie st odolné proti alkoholu. Ak je pri montézi hribka steny
tensia ako 4mm, je potrebna matica.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 681 835 01, Olejoznak 541, Reflektor h b
G 1/4"
Produkt €. d, d, d;® Iy l S Ta* Hmotnost

mm Zavit mm mm mm mm N g
681 835 01 9 G14" 18 10 6 15 2-3 1,8
681 835 02 11 G38" 22 75 7 19 S5 4
681 835 03 1" M16x 15 22 8 7 19 2-3 3
681 835 04 14 G1.2" 26 10,5 8 22 4-6 5
681 835 05 14 M20 x 1,5 26 95 8 22 8-10 4
681 835 06 18 M25 x 1,5 315 8 9 27 8-10 9
681 835 07 18 M26 x 1,5 315 13 9 27 8-10 8
681 835 08 20 G 34" 315 10,5 9 27 6-8 6
681 835 09 20 M27 x 1,5 315 9 9 27 8-10 10
681 835 10 22 M30x 1,5 35 9 10 30 8-10 6
681 835 11 25 G1" 40 1" 10 34 8-10 12
681 835 12 25 M35 x 1,5 40 11 10 34 8-10 13
681 835 13 30 G114" 475 11,56 13 405 8-10 20
681 835 14 30 M40 x 1,5 475 11,5 13 40,5 8-10 20
* Utahovaci moment.

Olejoznaky 743 a 743.1, Hlinik
Material 743: Kryt: Hlinik, leskly. Reflektor: Termoplast. Teplotna Reflektor
odolnost az do 100°C. Priezor: Plavené sklo. Tesnenie: Guma NBR
(Perbunan®). ¥
Material 743.1: ako olejoznaky 743, ale teplotna odolnost je az
do 180°C. Priezor: tvrdené sklo. Tesnenia: Syntetickd guma FPM =55
(Viton®), lahka identifikacia - nie sa ¢iernej farby. ©| @
I A\

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 681 801 00, Olejoznak 743, G s I, I, -
3/8" Tesnenie
Produkt €. Produkt ¢. d4 d, d; Iy l s Hmotnost
743 7431 mm Zavit mm mm mm mm g
681 801 00 681 821 00 11 G 3/8" 22 8 75 20 9
681 802 00 681 822 00 11 M16x 1,5 22 8 75 20 8
681 803 00 681 823 00 14 G1/2" 26 85 75 23 11
681 804 00 681 824 00 14 M20 x 1,5 26 85 75 23 10
681 805 00 681 825 00 18 G 3/4" 32 9 8 30 18
681 806 00 681 826 00 18 M26 x 1,5 32 9 8 30 18
681 807 00 681 827 00 24 G1" 40 11 85 36 26
681 808 00 681 828 00 24 M33x15 40 11 8,5 36 26
681 809 00 681 829 00 32 G11/4" 50 12 9 46 42
681 810 00 681 830 00 32 M40 x 1,5 50 12 9 46 39

MV |
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Moznosti montaze hnacich kolies

Je niekolko moznosti montdze pohonnych kolies (retazové
kolesa, V-remenice, remenice, ¢elné ozubené kolesa atd.) alebo
nabojov na hriadeloch. Vécsina kolies je s pomerne malym
otvorom na umoznenie dalieho obrabania. Obrabanie ako
vyvftavanie, drdzkovanie atd. moéze byt vykonané za priplatok.

Vezmite na vedomie: pre niekolké rozmery hriadelov je velky
pocet retazovych kolies, V-remenic, ¢elnych kolies a Snekovych
stkoli priamo na sklade “pripravené na instalaciu”, t.j. s
pozadovanym priemerom diery a drazkou alebo pripravené pre
upinacie kuzelové puzdra.

Upeviiujuce koliky

Otvor je vitany na naboji a hriadeli a obe ¢asti su potom
spojené s upeviujucim kolikom. Zvycajne je iba jedna strana
naboja predvftand, potom je koleso natla¢ené na hriadel a otvor
je vitany nabojom do hriadela a druhej strany ndboja. Potom je
zavedeny kolik. Tadto metéda montaze je vhodnd pre nizky
kratiaci moment.

Spojenie perodrazkou

Hriadel a ndboj maju drazky, a pero je zatlacené do drazky
naboja. Koleso je nasunuté na hriadel a zabezpecené proti axial-
nemu pohybu (s nastavovacou skrutkou alebo s odstupriovanym
hriadelom, axidlnou skrutkou a podlozkou na konci hriadela).
Najbeznejsi druh drazky je DIN 6885/1. Perodrazkové spoje su
vhodné pre stredné krutiace momenty. Perd DIN 6885 pozri
stranu 584. Krabice so sortimentom per podla DIN 6885 pozri
stranu 586.

Upinacie sady, upinacie puzdra a disky

Upinacie sady a tenkostenné upinacie pdzdra su k dispozicii
pre rozne priemery. Umoznuju rychle a jednoduché pripev-
nenie na kruhové hriadele. Drazka nie je potrebnd. Disky su
S$pecidlne upinacie sady, ktoré stlacia tenkostranny ndboj na
hriadel. Upinacie spoje si vhodné pre pomerne vysoké kratiace
momenty. Upinacie sady, puzdra a disky na strane 310.

Kuzelové upinacie puzdra

Tieto bezné kénické plzdra sa pouzivaju pre lahké a rychle
upevnenie pohonnych prvkov v kuzelovej verzii. Mézu byt
pouzité s a bez pera.

Pluzdra st dostupné s réznymi vnatornymi rozmermi. Pre kazdy
vnatorny rozmer st dostupné plzdra s viacerymi réznymi prie-
mermi otvorov. Tato montdzna metoda je nakladovo efektivna
a rychla, vhodnd pre pomerne vysoké kratiace momenty. Velky
vyber nakladovo efektivnych pohonnych prvkov v kuZzelovej
verzii je k dispozicii okamzite priamo zo skladu:

- Upinacie kuzelové puzdra

- Privarovacie naboje pre kuzelové plzdra

- Kuzelové retazové kolesa

- Kuzelové V-remenice

- Kuzelové remenice

- Kuzelova spojka.

Otvor na kolik

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.

i &1 |
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Tolerancie pre drazky DIN 6885 (Rozmery v mm)

Dréazka naboja b Drazka hriadela b
+\ ~
G =
/A
H =
| |
o~ .
( ) ¥ [ +
° ° :
| I
N | ' '
—
Vysoka verzia (List 1)
Pre Drazka b* h ty t, t, Odporucany
hriadel-@ d; s presahom P9 S S S upevriovaci
od do pevna N9 volou volou presahom zavit
6 8 2 2 1,2+01 1,040 - M3
8 10 3 3 1,8+01 1,440 0,9+0.1 M3
10 12 4 4 2,501 1,8+01 1,2+01 M5
12 17 5 5 3,010 203500 1,750 Mé
17 22 6 6 3,5+01 2,8+01 2,2+01 M6
22 30 8 7 4,002 3,3+02 2,4+02 M8
30 38 10 8 5,0%02 3,3+02 2,4+02 M8
38 44 12 8 5,0+02 3,3+02 2,4+02 M8
44 50 14 9 5,5+02 3,8+02 2,9+02 M10
50 58 16 10 6,0102 4,3+02 3,4+02 M10
58 65 18 11 7,0%02 4,4+02 3,4+02 M12
Vysoka verzia pre obrabacie stroje (List 2)
Pre Drazka b* h ty t, Odporucany
hriadel-@ d; s presahom P9 S S upevfiovaci
od do pevna N9 volou volou zavit
10 12 4 4 3,001 1,140/ M5
12 17 5 5 3,8+01 1,301 Mé
17 22 6 6 4,4+01 1,7+01 M6
22 30 8 7 5,4+0.2 1,7+02 M8
30 38 10 8 6,002 2,1+02 M8
38 44 12 8 6,002 2,1#02 M8
44 50 14 9 6,002 2,6+02 M10
50 58 16 10 7,5+02 2,6+02 M10

*Polia tolerancie, uvedené pre Sirku drazky, zvycajne odpovedaju frézovanym drazkam.
Pre Sirku rozsirenych drazok je odportcana ISO-kvalita IT8 (t.j. P8 namiesto P9, N8 namiesto N9 a JS8 namiesto JS9).

Toleranc¢né pole H9 je odportcané pre drazku hriadela a D10 pre drazku naboja.

Zakladné tolerancie pre dizkové rozmery (DIN ISO 2768 T1)

Trieda tolerancie Hranicené velkosti v mm pre nomindlny rozsah merania
symbol popis 05az3 od3do6 0od6do30 0d30do120  0od120do400  od 400 do 1000  od 1000 do 2000  od 2000 do 4000
f dobra +0.05 +0.05 +0.1 +0.15 +0.2 +0.3 +0.5 -
m strednd +0.1 +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2
c zla +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2 +3 +4
v velmi zI& +0.5 +1 +1.5 +2.5 +4 +6 +8

Zakladné tolerancie pre skosenie, zaoblenie a uhlové rozmer

Stuperi skosenia a zaoblenia

y (DIN ISO 2768 T1)

Uhlové hodnoty

Trieda tolerancie Ohranicené velkosti v mm pre nom. rozsah merania | Ohranicené velkosti v stuprioch a minttach pre nom. rozsah merania (krétka strana)
symbol popis 05do3 od3do6 nad 6 do 10 od 10 do 50 od 50 do 120 od 120 do 400 nad 400
f dobra +0.2 +0.5 +1 +1° +0°30’ +0°20' +0°10’ +0°5'
m stredna +0.2 +0.5 +1 +1° +0°30' +0°20' +0°10' +0°5'
c zl4 +0.4 +1 +2 +1°30’ +1° +0°30' +0°15' +0°10’
v velmi zla +0.4 +1 +2 +3° +2° +1° +0°30' +0°20'
Zakladné tolerancie pre tolerancie tvaru a polohy (DIN ISO 2768 T2)
Priamost a Rovinnost Pravouhlost Symetria Prevadzka
Trieda nomindlny rozsah v mm nomindlny rozsah v mm nomindlny rozsah v mm
tolerancie 0od10  0d30 0od100 od300  od 1000 od 100 0od 300 od 1000 od 100  0od 300 od 1000
do10 do30 do100 do300 do1000 do3000 | do100 do300 do 1000 do 3000 do100 do300 do 1000 do 3000
H 0,02 0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0,2 0.3 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,1
K 0,056 0,1 0,2 0,4 0,6 0,8 0,4 0,6 0,8 1 0,6 0,6 0,8 1 0,2
L 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6 0,6 1 1,5 2 0,6 1 1,5 2 0,5
i &1 |
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ISO - Tolerancie pre hriadele a diery

Tolerancie dier: Tolerancie hriadelov:

Oznacené velkym pismenom a ¢islom. Velké pismeno oznacuje Oznacené malym pismenom a Cislom. Malé pismeno oznacuje
poziciu pola tolerancie vo vztahu k nominalnemu rozmeru. Cislo poziciu pola tolerancie vo vztahu k nominalnemu rozmeru. Cislo
je referenéné ¢islo, oznacujlce stuperi tolerancie. Cim vicie je je referenéné Cislo, oznacujlce stuper tolerancie. Cim vic3ie je
referencné Cislo, tym vacsie je pole tolerancie, pozri tabulku. referencné Cislo, tym vdcsie je pole tolerancie, pozri tabulku.

Tolerancia diery, horné a dolné rozmery v pm

Nominalny-@ E8 E9 F7 G7 H6 H7 H8 H9
diery (mm)
Od do Horny Dolny Horny  Dolny Horny Dolny  Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Hormy  Dolny
3 6 +38  +20 +50  +20 +22 +10 +16  +4 +8 0 +12 0 +18 0 +30 0
6 10 +47  +25 +61  +25 +28 +13 +20 45 49 0 +15 0 +22 0 +36 0
10 18 +59  +32 +75 432 +34 +16 +24 +6 +11 0 +18 0 +27 0 +43 0
18 30 +73  +40 +92  +40 +41  +20 +28 +7 +13 0 +21 0 +33 0 +52 0
30 50 +89 +50 +112 450 +50 +25 +34 +9 +16 0 +25 0 +39 0 +62 0
50 80 +106  +60 +134 460 +60  +30 +40  +10 +19 0 +30 0 +46 0 +74 0
80 120 +126  +72 +159 472 +71 +36 +47  +12 +22 0 +35 0 +54 0 +87 0
120 180 +148 +85 +185 +85 +83 +43 +54  +14 +25 0 +40 0 +63 0 +100 0
180 250 +172 +100 +215 +100 +96 +50 +61  +15 +29 0 +46 0 +72 0 +115 0
Nominélny-@ H11 )7 JS9 Js10 K7 M7 N7 P9
Diery (mm)
Od do Horny  Dolny Horny  Dolny Hory Dolny  Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny
3 6 +75 0 +5 -7 +15  -15 +24  -24 - - 0 -12 -4 -16 -12 -42
6 10 +90 0 +8 -7 +18 -18 +29  -29 +5 -10 0 -15 -4 -19 -15  -51
10 18 +110 0 +10 -8 +22  -22 +35 -35 +6 -12 0 -18 -5 -23 -18  -61
18 30 +130 0 +12 -9 +26 -26 +42 42 +6 -15 0 -21 -7 -28 -22 74
30 50 +160 0 +14 -1 +31  -31 +50  -50 +7 -18 0 -25 -8 -33 -26  -88
50 80 +190 0 +18  -12 +37  -37 +60 -60 +9 -21 0 -30 -9 -39 -32 -106
80 120 +220 0 +22  -13 +44  -44 +70  -70 +10 -25 0 -35 -10 -45 -37 -124
120 180 +250 0 +26  -14 +50 -50 +80 -80 +12 -28 0 -40 -12 -52 -43 -143
180 250 +290 0 +30 -16 +58 -58 +93 -93 +13 -33 0 -46 -14 -60 -50 -165

Tolerancie hriadela, horné a dolné rozmery v pm

Nominalny-@ e8 f7 f8 g6 hé h7 h8 h9

hriadela (mm)

Od do Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny
3 6 -20  -38 -10 -22 -10  -28 -4 -12 0o - 0 -12 0 -18 0 -30
6 10 -25  -47 -13 -28 =13 =23 -5 -14 0o -9 0 -15 0 -22 0 -36
10 18 -32 -59 -16  -34 -16  -43 -6 -17 0 -1 0 -18 0 -27 0 -43
18 30 -40  -73 -20 -4 -20 -53 -7 -20 0 -13 0 -21 0 -33 0 -52
30 50 -50 -89 -25  -50 -25  -64 -9 25 0 -16 0 -25 0 -39 0 -62
50 80 -60 -106 -30  -60 -30 -76 -10 -29 0 -19 0 -30 0 -46 0 -74
80 120 -72 -126 -36 -71 -36  -90 -12 -34 0 -22 0 -35 0 -54 0 -87

120 180 -85 -148 -43  -83 -43 -106 -14 -39 0 -25 0 -40 0 -63 0 -100

180 250 -100 -172 -50  -96 -50 -122 -15 -44 0 -29 0 -46 0 -72 0 -115

Nominélny-@ h11 j6 k6 mé né pé 16 s6

hriadela (mm)

Od do Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny ~ Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny Dolny Horny  Dolny
3 6 0o -75 +7 -1 - - +12 +4 +16  +8 +20 +12 +23 +15 +27 +19
6 10 0 -9 +7 =2 +10  +1 +15 +6 +19 +10 +24 +15 +28 +19 +32 423
10 18 0 -110 +8 -3 +12 +1 +18 +7 +23 +12 +29 +18 +34 +23 +39 +28
18 30 0 -130 +9 -4 +150 +2 +21 +8 +28 +15 +35 +22 +41 +28 +48 +35
30 50 0 -160 +11 -5 +18 42 +25 +9 +33 +17 +42 +26 +50 +34 +59  +43
50 80 0 -190 +12 =7/ +21 42 +30 +11 +39 +20 +51 +32 +62 +43 +78 459
80 120 0 -220 +13 -9 +25 43 +35 +13 +45 +23 +59 +37 +76 +54 +101  +79

120 180 0 -250 +14 -1 +28 43 +40 +15 +52 +27 +68 +43 +93 +68 +133 +108

180 250 0 -290 +16  -13 +33  +4 +46  +17 +60 +31 +79 450 +113 +84 +169 +140
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Ulozenia: pouzitie vSeobecnych tolerancii hriadela a diery

Jednotné uloZenie diery: jednotné uloZenie hriadela:
UloZenia uvedené nizsie s pre vieobecné, Standardné diery s vhod- ~ Uvedené uloZenia sd pre vieobecné, Standardné hriadele s vhodnymi
nym hriadelom. dierami.

Lisované a prechodné ulozenia

Nazov uloZenia Jednotna diera Diera

s hriadelom s jedn. hriadelom
Lisované uloZenie: ¢asti mdzu byt ulozené pouzitim silného tlaku alebo ohrievanim ¢i chladenim; H7 / s6 S7/hé
bronzové okraje na prevodoch, loZiskové plizdra v telesach, ndboje kolies, naboje pak atd., H7 /16 R7 / h6

spojky na koncoch hriadela. Nie je potrebné extra zabezpecenie proti otdcaniu.

Tesné uloZenie: ¢asti mozu byt uloZené pouzitim tlaku; H7 / né N7 / hé
okraje na telesach kolesa, loZiskové ptzdra v telesach a okrthlych nabojoch, remenice na osach,
rotory na motorovych hriadeloch, spojky na koncoch hriadela, vitané puzdra. Musi byt zabezpecené proti otacaniu.

Narézané ulozenie: ¢asti mozu byt uloZené pouZitim dreveného kladiva; H7 / mé6 M7 / hé
prevod, remenice na kratsich hriadeloch, spojky na koncoch hriadela, piestovy ¢ap,
pevné valcové skrutky. Musi byt zabezpecené proti otacaniu.

Zhodné ulozenie: ¢asti mozu byt jednoducho ulozené pouzitim vreckového kladiva; H7 / k6 K7 /hé
prevod, remenice, spojky, ru¢né koles4, brzdové disky na dihsich hriadeloch
a konce hriadela. Musi byt zabezpecené proti otdcaniu.

Posuvné uloZenie: ¢asti mozu byt uloZené pouzitim kladiva alebo ruky; H7 /6 J7/h6
pre jednoduché namontované alebo odmontované prevody, remenice, ru¢né kolesa, puzdra.
Musf byt zabezpecené proti otédcaniu.

Ulozenie s vdlou

Nézov ulozenia Jednotna diera Diera
s hriadelom s jedn. hriadelom
Posuvné uloZenie: ¢asti mozu byt posunuté rukou; H7 / h6 H7 / h6

pre posuvné Casti a vedenia, centrovacie priruby, radenie prevodov, hrotovii objimku konika, nastavovacie krizky.

Uisie oto¢né ulozenie: ¢asti mozu byt posunuté bez zjavnej vole; H7 / g6 G7/hé
radenie prevodov, pojazdné kolesa, spojky.

Otocné uloZenie: Casti mozu byt posunuté so zjavnou volou; H7 /17 F7 / hé
klzné loZiskd vo vieobecnosti, vacsina loZisk v obrabacich strojoch, klzné pizdra na hriadeloch.

Volné otoéné uloZenie: Casti s velkou volou; H7 / €8 E8 / h6
hriadele s viacnasobnymi loZiskami (klzné loziska), klzné loziska vo veobecnosti.

Posuvné uloZenie: ¢asti mozu byt jednoducho posunuté; H8/ h9 H8 / h9
prevody zatlacené na hriadele, disky, klzné spojky, rozperacie viozky.

Volné otocné uloZenie: Casti s velkou volou; H8 /e8 E9 / h9
vacSina lozisk klukovych hriadelov, piesty vo valcoch, loZiskd pimp a pak.

Strediaci otvor DIN 332-2

oD od t t

l mm mm mm mm

% _ |f,+| — 3 <13 M4 32 10,0
< 14-16 M5 40 12,5

T 1 17-21 M6 5,0 16,0

2-24 M8 6,0 19,0

) 25-30  M10 75 22,0

t 31-38 M12 95 28,0
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Standardy materiilu - termoplast, Nespevnené (pri +23°C)

Polyacetdl a POM su typy polyoxymetylénov-kopolymérov (tiez
nazyvanych Polyacetaly-kopolyméry).
Chemicky st oba materidly takmer rovnaké.

Polyacetal = liate Casti: Nizka cena, ale mensia presnost.

POM = sUstruzené / frézované Casti: Vyssia cena, ale vacsia
presnost.

Polyketone: The material data sheet can be found at
www.maedler.sk, linked on the poduct pages.

POM Polyacetal POM Polyacetal
(zivica) (zivica)
Charakteristika nepriehladny nepriehladny Permitivita er 3.7 3.5
sklovity sklovity o (10°Hy) -
Hustota p 1.41 1.41 E Dielektricka tand 0.005 0.003
g/cm3 3 strata (10° Hz) -
Medza tahu cs 68 65 L Specificky pD 1014 1014
N/mm?2 :_: objemovy odpor Ohm * m
Predlzenie &R 25 - 40 40 £ Dielektricka Ed > 20 > 20
% 2 pevnost kV/mm
Modul pruznosti Ez 3100 3100 ™ 0dolnost KA 3c KA 3c
(tahova skuska) N/mm?2 vodi teceniu
Tvrdost podla Brinella  Hk 140 140
(10°s) N/mm?2
Pevnost pri naraze an n. a. n. a. Absorpcia vihkosti EWN 0.3 0.3
kJ/m?2 NK 23/50 (nasyteny) %
-% Pevnost pri te¢eni o5, 1000 40 40 ° Absorpcia vody EWS 0.2 05
©  po 1000 h pri N/mm2 - (nasyteny) %
:: statickom zatazeni = Max. predizenie Al/IN 0.15 0.1
= Creep stress o1, 1000 13 13 @ Vdaka navihnutiu %
' pre 1% predizenia N/mm? £ NK23/50
8 po 1000 h = Horlavost podla - b. b.
& Koeficient klzného trenia 0.32 0.32 S| _ASTM D 635 bz. UL-55-
= p=0.05 N/mm? - Vykon pri - -
v=0.6 m/s pri oceli vonkajsom Ziareni (UV citlivé) (UV citlivé)
kalenej a brusenej
Opotrebovanie posuvom V 4.6 8.9 Zriedené kyseliny - -
pri podm. ako vysSie  pm/km Zasady (IGhy), + +
Bod topenia Ts Ts Tu 165 165 w2 zriedené
alebo dynam. zmena  °C ©  Uhlovodiky + +
teploty skla Tue S Nasytené oleje, tuky
Tepglna odolnost fiso A 105 110 'g Aromatické zmesi + +
20d|a ISO-R75 . G A g (benzol), paliva
- . U Keton, Ester (+) (+)
Teplotna hranica Tmo 140 140 £ : .
revadzk oC 5 Chlérovany hydro _ _
P y £ karbon (trichloretylén)
Kratkodoba S aroon (tricnioretylen
Teplotna hranica Tmt 100 100 ll—!(;]ruca vod_a, - 5]
prevadzky oC hy z prania
Permanentna ,
. o + = odolny
_% Teplotna vodivost IS 0.31 0.31 (+) = obmedzena odolnost
- w - = nie je odolny
3 K*m
‘2 Specificka c 1.5 1.5 Hodnoty boli vypocitané z roznych ndmatkovych kontrol,
5 tepelnd kapacita ki/kg - K branych ako priemerné hodnoty. Ak nie je uvedené ni¢, test bol
& Linearny koeficient o 10 10 u’skuto(:nevn)'/ ps)uii_tivm plastu Iigteho pod tIakom.’Standardné testy
2 roztaznosti 105 - 1/°C st uskutocnené pri Standardnej klime 23/50 podla DIN 50 014
pri +20°C

Znasanlivost potravin

Pri kratkodobom vonkajsom kontakte s potravinami, su oba druhy
plastu fyziologicky neSkodné. Prosim dodrZujte federdlne zako-

ny a nariadenia platné pre vasu krajinu. Taktiez davajte pozor na
$pecialne prevadzkové podmienky (napr. teplota, ph-hodnota jedla).

Niektoré plasty roznych dodavatelov maju FDA-certifikat (Asocidcia
potravin a lie¢iv v USA). Plasty nesmu byt v kontakte s potravinami,
ktoré obsahuje viac ako 15% alkoholu alebo ph-hodnotu pod 2.5.

i &1 |

Odolnost proti pocasiu

Polyacetdl a POM si negativne ovplyvnené ultrafialovym
Ziarenim, ich dobré fyzikdlne vlastnosti sa zhorsia, ak su na
dlhsiu dobu vystavené sine¢nému UV Ziareniu. Pomocka:
pouzite typy stabilné na svetle.
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Rozmery zavitov a utahovacie momenty

Oznacenie zavitu: DIN/ISO standardné zavity s metrickymi velkostami
su bez uvedeného stlpania. StUpanie je uvedené iba v tom pripade, ze
sa jednd o Specidlne stupanie (napr. jemny zavit M14x1.5).

Platnost: Velkosti st ako DIN 261 pre metrické Standardné zavi-
ty. Utahovacie momenty su platné pre bezné skrutky strojov so
Standardnou Sesthrannou hlavou alebo vnitornou Sesthrannou hlavou.

Zaklady vypoctu:
Zatazenie skrutky: 90%

Koeficient trenia p = 0.14 (nova skrutka).

Poznamka: Tieto kritiace momenty st vseobecné hodnoty.
Zavit matice (zavitova diera v telese) musi byt dostatocne

pevny.

Specidlne skrutky mdzu vyzadovat rozliéné kratiace momenty.

Musite dodrziavat instrukcie vyrobcu. Pri skrutkdch so
$pecidlnym obalom alebo skrutkach s velmi kizkym mazivom

(napr. s MoS2), musia byt utahovacie momenty zredukované.

—
Rozmery Pevnost / Utahovaci moment iox
Zavit Stupanie Diera* 4.6 5.6 6.9 8.8 10.9 12.9 A2-70%*
Velkost mm mm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
M2 0.4 1,6 0,123 0,162 0,314 0,373 0,520 0,628 0,36
M2,5 0,45 2,05 0,284 0,373 0,726 0,863 1,206 1,451 0,73
M3 0,5 25 0,441 0,588 1,128 1,344 1,883 2,256 1,10
M3,5 0,6 29 0,677 0,902 1,736 2,060 2,893 3,481 1,69
M4 0,7 33 1,00 1,34 2,60 3,04 4,32 5,15 2,50
M5 0.8 4,2 1,92 2,65 5,10 6,03 8,48 10,20 5,40
Mé 1 5 3,43 4,51 8,73 10,30 14,71 17,65 9,60
M8 1,25 6,8 8,24 10,79 21,58 25,50 353 42,2 23,0
M10 15 8,5 16,67 21,58 42,17 50,0 70,6 853 46,0
M12 1,75 10,2 28,4 38,2 73,6 87,3 123 147 75,0
M14 2 12 45,1 60,8 117 138 194 235 118
M16 2 14 69,6 93,2 179 211 299 358 180
Mm18 25 15,5 95,1 128 245 289 412 490 250
M20 25 17,5 135 180 384 412 579 696 352
M22 25 19,5 182 245 471 559 785 941 338
M24 3 21 231 309 598 711 1000 1196 494
M27 3 24 343 461 888 1049 1481 1775 674
M30 35 26,5 466 623 1206 1422 2010 2403 ?
M33 35 29,5 633 848 1628 1932 2716 3266 ?
M36 4 32 814 1089 2099 2481 3491 4197 ?

* Odporucand velkost diery pre zavit.
** Nerezova ocel, strednd pevnost.

$pecialne utahovacie momenty pre niektoré produkty MADLER®

Utahovacie momenty v tabulke sti pre nasledujice produkty MADLER®:
Upinacie krazky jednostranné a dvojstranné, pevné spojky TR, MAS a MAT.

Utahovaci moment

upinacia skrutka naboja Snek
Zavit Ocel  Nerezova ocel Ocel Nerezova ocel
Velkost Nm Nm Nm Nm
M2 0,60 0,36 — —
M2,5 1,21 0,73 0,57 0,44
M3 2,10 1,10 0,92 0,73
M4 4,60 2,50 2,20 1,76
M5 9.5 5.4 4.0 3,2
Mé6 16,0 9,6 7.2 5,8
M8 39,0 23,0 17,0 13,6
M10 77,0 46,0 33,0 26,4
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Navod k obsluhe a udrzbe

www.maedler.sk

Downloads

Na nadej webovej stranke mozete najst navody
na obsluhu a udrzbu. St v réznych jazykoch pre
vsetky nase technicky prepracované produkty.

Neprestajne tento zoznam instrukcii rozsirujeme.

Dostupné instrukcie:

Elektrické kondenzatory ELO

Klzné naboje FA

Klzné naboje FS

Klzné naboje ROBA®

Klzné naboje RNR

Klzné spojky KF

Klzné spojky R2, R6

Kontinudlne prevodové motory MUN/I
Konventory frekvencie FU6

Konventory frekvencie RoFre 897

Kuzelové prevodovky DZA, DZR

Kuzelové prevodovky KEK

Kuzelové prevodovky KU/I, KUM

KuZzelové plzdra

Linedrne pohony (Aktivatory) GR/I
Napinaky retaze SPANNBOX® SPANNBOY®
Poistné spojky CM

Poistné spojky SI

Presné ozubené 3$nekové stikolesia
Prevodovky namontované na hriadeli BOC/I
Riadiace jednotky motora SFRG 05

Riadiace jednotky motora SFRG 3

Skrutkové zdvihaky pre $nekové prevodovky NP/
Snekové prevodové motory HMD | / HMD I
Snekové prevodové motory MEG / MEK / MH / MZ
Snekové prevodové motory R / RH / RL / RM / RS
Snekové prevodové motory SRM / SRS
Snekové prevodové motory ZMD

Snekové prevodovky G/II

Snekové prevodovky H/I

Snekové prevodovky KES

Snekové prevodovky ZM,

Spiralové prevodovky BT/I

Spiralové prevodové motory HR/I

Spiralové prevodové motory NR/I

Spojky DXA

Spojky RN, RNG, RNH, RNI, RNK, RNT
Spojky BOS II, BOZ, BW

Standardné 3-fazové motory SM/I
Teleskopické listy Accuride®

Viackotucové trecie spojky PD

Jazyk

Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina

Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina

Anglictina
Anglictina

Franctzstina

Franctzstina
Franctzstina

Franctzstina

Francuzstina
Franctzstina
Franctzstina
Franctzstina
Franctzstina
Francdzstina

Franctzstina

Franctzstina

Franctzstina

Franctzstina
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KuZelové upinacie puzdra - popis a inStrukcie k montazi

\ e

Vseobecny popis

Konické drazkované upinacie plzdro s tesnou pero drazkou pre
jednoduchu a rychlu montdz hnacich prvkov na hriadele.

Verzie kuzelovych puzdier

Plzdra su dostupné s roznymi vonkajsimi rozmermi. Pre kazdy
vonkajsi rozmer je velky pocet velkosti dier, vhodnych pre niekolko
priemerov hriadela. Pizdra s metrickymi otvormi st s perodrazkou
podla DIN 6885/1. MADLER puzdra s otvormi v palcoch (inches)
st s perodrazkou podla britského Standardu (BS). ANSI-verzia
na Ziadost.

Oznacenie

4-ciferné Cislo urCuje vonkajsie rozmery a 2 az 3-ciferné ¢islo (alebo
oznacenie v palcoch) urcuje velkost diery.

Mnozstvo a verzia skrutiek

Do velkosti 3030 dve skrutky s vnitornym Sesthranom. Od velkosti
3525-5050 tri valcové skrutky so Sesthrannou hlavou.

Typy zavitov: BSW (British Standard Whitworth) s uhlom 55°.
Upozornenie: v USA, tam st kuZelové plzdra a elementy v ANSI
verzii s UNC zdvitmi, s uhlom 60°. Pri skrutke velkosti 1/2", stlpa-
nie je tiez odlisné s 13 tpi. Plzdra, elementy a skrutky v ANSI verzii
nie st zamenitelné s dielmi s BSW zavitmi. Pri BSW verzii pouZivanej
v Europe, 3irka kluca (spanner size) je metrickd. Pri ANSI verzii, to je
rozmer v palcoch (inch size).

Poziadavky tykajuce sa hnacieho prvku

Suciastka, ktord ma byt namontovand, musi mat vhodny puazdrovy
adaptér (v kuZelovej verzii). PouZitie kuzelovych verzii ma vyznam v
sériovej vyrobe. Pri jednordzovej vyrobe je ekonomickejsie pouzitie
valcovych upinacich puzdier. Tie st dostupné v réznych verzidch. Ak
je to potrebné, v nasom zavode, vieme prerobit pohonné elementy
na verziu pre kuzelové plzdra, aj pre malé série.

Hnacie prvky dostupné skladom

Rozlicné ozubené kolesa, remenice a spojky s kuzelovym adapté-
rom, dostupné skladom.

Pridané produkty

Naboje s predvitanym dierami pre ploché kolesa alebo zvéracie
naboje s predvitanym dierami pre kuzelové plzdra umoziiuja jedno-
duché pouzitie kizelovych pazdier pre retazové ploché kolesa alebo
iné elementy. Aletrnativne, adaptér pre kuzelové puzdra ,6ze byt
pouzity pri montazi kuzelového puzdra v valcovej diere.

Poziadavky tykajuce sa hriadela

Valcovy hriadel s toleranciou priemera +0.05mm /-0.125 mm.
Najlepsie vysledky su dosiahnuté s ISO-toleranciou hé.

Az do priemeru hriadefa 100mm, mozu byt taktiez pouzité cenovo
priaznivé tahané hriadele s toleranciou h9.

Pouzitie s a bez tesného pera

Vdaka vysokej upinacej sile, nie je tesné pero nevyhnutne potrebné
pre stredné kritiace momenty (napr. s remenicami). Ak ma hriadel
drazku, a nie je pouzité tesné pero, drazky na hriadeli a pazdre by

mali byt namontované s odchylkou 180 stupriov.

Pre vysoké krutiace momenty pri hriadeli s perodrazkou, musia byt
tesné perd pouzité.

Pre puzdra s metrickymi otvormi: pero DIN 6885/1 (nasledujtce ro-
zmery vyzaduju tesné perd: 1008-24, 1008-25, 1108-28, 1310-35,
1610-42, 1615-42, 2517-65).

Pre plzdra s palcovymi rozmermi (inch): pero podla britskych
Standardov BS.

MADLER*
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KuZelové upinacie puzdra - Montaz a demontaz

Montaz

e Vycistite a odmastite vetky kontaktné povrchy.

e Nastavte upinacie ptzdro do naboja a uistite sa, ze st vsetky
diery zarovnané. Jedna zavitova diera musi byt vzdy zarovnand s
jednou z hladkych polovi¢nych dier na néprotivnej strane.

e Namazte montazne skrutky a uvolnite skrutku v zavitoch
suciastky, ktora ma byt namontovana.

e Vlozte tesné pero do hriadela (ak je tesné pero pouzité).

e Zatlacte suciastku, ktora ma byt namontovana, na hriadel, spolu
so vstupnym puzdrom S tesnym perom: Zarovnajte drazku s
tesnym perom. Bez tesného pera: Uistite sa, Ze drazka puzdra ma
odchylku 180 stupriov od drazky hriadela, ak tam je.

* Ak je to nevyhnutné, pouzite lahké tdery, aby ste zatlkli ptzdro
do porzicie.

e Rovnomerne utiahnite montdzne skrutky, pokial nedosiahnete
max. kratiaci moment (pozri tabulku).

* Zlepsenie uloZenia plzdra: fahkymi Gdermi zatl¢te ptzdro na
suciastku, ktora ma byt namontovana (pouzitim dreveného pole-
na alebo jemného kovového puzdra).

e S maximalnym kratiacim momentom dotiahnite montazne skrutky
(pozri tabulku). Puzdro moze byt tiez dotiahnuté po prevadzkovej
dobe 30 az 60 minut.

e Vyplrite prazdne diery (odtlacovacie diery) s tukom, aby ste ich
tak ochranili pred kontamindciou (v zavislosti od velkosti jeden
alebo dva tla¢né zavity).

Skrutky
Plzdro Skrutky Velkost Velkost skrut- Utahovaci moment
mnozstvo palce kovata mm Nm Ib-ft Ib-in
1008 2 BSW 1/4" x 1/2" 3 56 4.1 50
1108 2 BSW 1/4" x 1/2" 3 56 4.1 50
1210 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1215 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1610 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
1615 2 BSW 3/8" x 5/8" 5 20 14.8 177
2012 2 BSW 7/16" x 7/8" 6 30 21 266 1008 - 3030
2017 2 BSW 7/16" x 7/8" 6 30 221 266
2517 2 BSW 1/2" x 1" 6 50 36.9 443
2525 2 BSW 1/2" x 1" 6 50 36.9 443
3020 2 BSW 5/8" x 1 1/4" 8 90 66.4 800
3030 2 BSW 5/8" x 1 1/4" 8 90 66.4 800
3525 3 BSW 1/2" x 1 1/2" 10 90 66.4 800
3535 3 BSW 1/2" x 1 1/2" 10 90 66.4 800
4030 3 BSW 5/8" x 1 3/4" 12 170 125.4 1505
4040 3 BSW 5/8" x 1 3/4" 12 170 125.4 1505
4535 3 BSW 3/4" x 2" 14 190 140 1680
4545 3 BSW 3/4" x 2" 14 190 140 1680 3525 - 5050
5040 3 BSW 7/8" x 2 1/4" 14 270 200 2390
5050 3 BSW 7/8" x 2 1/4* 14 270 200 2390
Demontaz

e Uvolnite skrutky a kompletne ich odskrutkujte.

e ZatocCte skrutky do zavitovych dier puzdra (tlacny zavit).
V zavislosti od velkosti jeden alebo dva tlacné zavity.

i &1 |

e Utahujte skrutky dovtedy, kym sa hnaci prvok nevysunie z ptz-
dra.

e Odstrante z hriadela hnaci prvok a puazdro.
Ak je to nevyhnutné, pizdro moze byt zatlatené samostatne
pouzitim skrutkovaca. (opatrne zatlacte skrutkovac do strbiny).
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