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Materidly: Valec: Anodizovany hlinik. Koncovy kryt: Hlinik liaty pod Valec Teoretické sily (N) Dftka Pociato¢. objem
tlakom. Piestova ty¢: Nerezova ocel (feritova), Tesnenia piestu a o priébar odpruzenia  odpruzenia
piestovej tyée: PUR. Prstencové tesnenia: NBR. mm Tlak Tah mm cm’

. ., . , , , 32 482 414 20 12,8
Medium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany. 20 754 633 2 202
Standard: 1SO 15552. 50 1178 990 24 36
Pracovny rezim: Dvoj¢inny s magnetickym piestom a nastavitelny, 63 1870 1680 24 64
adaptivny systém ACS na odpruzenie koncového lseku. 80 3016 2722 26 111
Prevadzkovy tlak: 1 az 12 bar.

Prevadzkova teplota: -20°C az +80°C.
Pod +2°C prosim zvézte kvalitu vzduchu.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 801 320 25, Dvojcinny
Standardny pneumaticky valec podla ISO 15552 s magnetickym piestom, Valec @ 32
mm, Zdvih 25 mm
Symbol Produkt &. Standarné zdvihy Valec Spoj
25 mm 50 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm 200 mm 250 mm @ mm
80132025 80132050 80132080 80132100 80132125 80132160 80132200 80132250 32 G'/s
= 80140025 80140050 80140080 80140100 80140125 80140160 80140200 80140250 40 G4
K ]+ 80150025 80150050 80150080 80150100 80150125 80150160 80150200 80150250 50 G/4
T T 80163025 80163050 80163080 80163100 80163125 80163160 80163200 80163250 63 G3/8
80180025 80180050 80180080 80180100 80180125 80180160 80180200 80180250 80 G3/8
Valec@ A Up @BI  @BAI  BG BH E EE G KK KV Kw L, L,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
32 22 4.6 30 30 16 6 47 G'/s 29 M10x1,25 17 5 19,5 6,6
40 24 58 35 35 16 6 53 G4 345  M12x1,25 19 6 22 5,6
50 32 8,7 40 40 16 8 65 G4 33 M16x1,5 24 8 25 1,6
63 32 10 45 45 16 8 75 G3/8 365 M16x15 24 8 25 3,6
80 40 12 45 45 17 19 95 G3/8 42 M20x1,5 30 10 33 1,8
Valec @ Lg Ly Lis MMh2 PL R RT SW VA VD WH Hmotnost v kg
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm priOmm na25mm
32 9% 4 55 12 15,0 32,5 M6 10 35 6 26 0,49 0,06
40 105 4 6,5 16 215 38 M6 13 35 6 30 0,69 0,08
50 106 5 8 20 22,7 46,5 M8 17 35 6 37 1,09 0,12
63 121 3 8 20 24,2 56,5 M8 17 BI5) 6 37 1,54 0,13
80 128 - 10 25 29,7 72 M10 22 35 6 46 2,64 0,20
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Montazne prvky standardnych pneumatickych valcov

Valec Valec Valec Valec Valec
@ 32mm @ 40mm @ 50mm @ 63mm @ 80mm Rozmery
¢. Nazov Produkt €. Produkt ¢. Produkt €. Produkt ¢. Produkt ¢. Strana*
1 Zadnd priruba, Prednd priruba 810 001 32 810 001 40 810 001 50 810 001 63 810 001 80 816
2 Pétkové upevnenie 810 002 32 810 002 40 810 002 50 810 002 63 810 002 80 816
3 Zadné ockové upevnenie 810 004 32 810 004 40 810 004 50 810 004 63 810 004 80 816
4 Zadné ockové upevnenie s gulovym loziskom 810 012 32 810 012 40 810 012 50 810 012 63 810 012 80 817
5 Zadné vidlicové upevnenie, tzke 810 007 32 810 007 40 810 007 50 810 007 63 810 007 80 817
6 Pantové upevnenie, pevné, Siroké, pre ¢. 5 810010 32 810 010 40 810010 50 810 010 63 810 010 80 817
7 Zadné vidlicové upevnenie, tzke 810 008 32 810 008 40 810 008 50 810 008 63 810 008 80 818
8 Pantové upevnenie s gulovym loziskom ¢.7 810 011 32 810 011 40 810 011 50 810 011 63 810 011 80 818
9 Capové upevnenie 810 013 32 810 013 40 810 013 50 810 013 63 810 013 80 818
10 Predné alebo zadné klincové upevnenie * 810 006 32* 810 006 32* 810 006 50* 810 006 50* 810 006 80* =
11 Nastavitelné ¢apové upevnenie * 810 014 32* 810 014 40* 810 014 50* 810 014 63* 810 014 80* -
12 Nakldpacie loziskd pre ¢.9 alebo ¢.11 810 015 32 810 015 40 810 015 40 810 015 63 810 015 63 819
13 Vidlica 810 003 25 810 003 40 810 003 50 810 003 50 810 003 80 819
14 Pantové upevnenie, pevné, lzke, pre ¢.13 810 009 32 810 009 40 810 009 50 810 009 63 810 009 80 819
15 Koniec tyce 810 005 25 810 005 40 810 005 50 810 005 50 810 005 80 820
16 Vyrovnavacia spojka 810 000 25 810 000 40 810 000 50 810 000 50 810 000 80 820

* Predaj ukonceny.
¢ 17: Magnetické spinace 810 000 01 to 810 000 07 (strana 823) mozu byt namontované priamo na drézky valca, bez dalSich prvkov.
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Dvojcinné kompaktné pneumatické valce s magnetickym piestom, podla ISO 21287
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Materialy: Valec @ Teoretické sily pri 6 bar (N)
Valec: Anodizovany hlinik. mm Tlak Tah
Koncové kryty: Hlinik liaty pod tlakom. 20 188 141
Piestovd ty¢: Nerezova ocel (@ 20 a 25 mm austeniticka, 25 294 247
@ 32 a 40 mm feritova). 32 482 414

40 754 633

Tesnenie piestovej tyce: Polyuretan.
Tesnenie piestu: Nitrilovd guma.
Prstencové tesnenia: Nitrilovd guma.

Medium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany.
Standard: 1SO 21287.
Typ prevadzky: dvojc¢inny, magneticky piest, piestova ty¢

s vnUtornym zavitom, timenie narazov.
Prevadzkovy tlak: 1 az 10 bar.
Prevadzkova teplota: -5°C* az +80°C.
* Pri teplotach pod +2°C prosim zvézte kvalitu vzduchu.

Na Ziadost taktiez dostupné s vonkajsim zavitom.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 803 200 10, Dvojcinny kompaktny pneumaticky valec s magnetickym piestom, Valec @ 20 mm, Zdvih 10 mm

Symbol Produkt &. pre Standardné zdvihy Valec @ Spoj
10 mm 25 mm 50 mm mm
803 200 10 803 200 25 803 200 50 20 M5
O 803 250 10 803 250 25 803 250 50 25 M5
H =A|—I_ 803 320 10 803 320 25 803 320 50 32 G1/8
I I 803 400 10 803 400 25 803 400 50 40 G1/8
Valec @ AF BG @ CDHM E EE KF LA @ MMh9
mm mm mm mm mm mm mm
20 10 12 10 37 M5 M6 25 10
25 10 13 10 41 M5 M6 25 10
32 12 14,5 14 48 G1/8 M8 25 12
40 12 14,5 14 54,4 G1/8 M8 25 16
Valec @ PL R @ RR RT SW WH Z) Hmotnost kg
mm mm mm mm mm mm mm mm pri 0 mm na5mm
20 7 22 43 M5 8 6 43 0,12 0,01
25 7 26 43 M5 8 6 45 0,15 0,01
32 75 325 53 M6 10 7 51 0,23 0,02
40 75 38 53 M6 13 7 52 0,30 0,02
i &1 |
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Montazne prvky kompaktnych pneumatickych valcov
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Valec Valec Valec Valec
@ 20mm @ 25mm @ 32mm @ 40mm Rozmery
¢. Nazov Produkt €. Produkt ¢. Produkt €. Produkt €. Strana
1 Zadnd priruba, Predna priruba 810 001 20 - 810 001 32 810 001 40 816
2 Patkové upevnenie 810 002 20 810 002 25 810 002 32 810 002 40 816
3 Zadné ockové upevnenie 810 004 20 810 004 25 810 004 32 810 004 40 816
4 Zadné ockové upevnenie s gulovym loZziskom - - 810 012 32 810 012 40 817
5 Zadné vidlicové upevnenie, Siroké - - 810 007 32 810 007 40 817
6 Pantové upevnenie, pevné, Siroké, pre ¢. 5 - - 810 010 32 810 010 40 817
7 Zadné vidlicové upevnenie, tzke - - 810 008 32 810 008 40 818
8 Pantové upevnenie s gulovym loziskom ¢.7 - - 810 011 32 810 011 40 818
9 Capové upevnenie - - 810013 32 810 013 40 818
10 Predné alebo zadné klincové upevnenie * - - 810 006 32* 810 006 32* -
11 Nastavitelné capové upevnenie * - - 810 014 32* 810 014 40* -
12 Naklapacie loziské pre ¢. 9 alebo ¢.11 - - 810 015 32 810 015 40 819
13 Pantové upevnenie 810 023 20 810 023 20 - - 822

* Predaj ukonceny.

¢ 14: Magnetické spinace 810 000 01 to 810 000 07 (strana 823) mozu byt namontované priamo na drazky valca, bez dalsich prvkov.
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Dvojcinné kruhové pneumatické valce podla ISO 6432 s magnetickym piestom
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Materialy: Valec: Nerezova ocel (austenitickd). Valec @ Teoretické sily pri 6 bar (N)
Koncové kryty: Anodizovany hlinik, Piestova ty¢: Nerezova ocel mm Tlak Tah
(austeniticka), Stiera¢: Polyuretan, Timenie: Polyuretan, Tesnenia: 10 471 39,6
Nitrilovd guma. 12 67,8 51
. L . , , i 16 120 104
Medium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany. 20 188 158
Standard: ISO 6432. 25 294 247
Typ prevadzky: Dvoj¢inny s magnetickym piestom a timenim
narazov.
Prevadzkovy tlak: 1 az 10 bar.
Prevadzkova teplota: max. +80 °C.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 805 100 10, Dvojéinny kruhovy
pneumaticky valec podla ISO 6431 s magnetickym piestom, valec @ 10 mm,
zdvih 10 mm
Symbol Produkt €. Standardné zdvihy Valec Spoj
10 mm 25 mm 50 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm 200 mm @ mm
805 100 10 805 100 25 - - - - - - 10 M5
805120 10 805 120 25 - - - - - - 12 M5
i % 805 160 10 805 160 25 805 160 50 - - - - - 16 M5
I 805200 10 80520025 80520050 80520080 80520100 80520125 80520160 80520200 20 G'/8
805250 10 80525025 80525050 80525080 80525100 80525125 80525160 80525200 25 G'/s
Valec @ AM @ B/BA-O1 BE BF @CDH oD EE EW-0.1 G KK SW2 SW3 KW KW1
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 12 12 M12x1,25 12 4 16,5 M5 79 9 M4 19 7 6 2
12 16 16 M16x1,5 17 6 21 M5 11,9 9,5 M6 22 10 5 3
16 16 16 M16x1,5 17 6 21 M5 11,9 9,5 M6 22 10 5 3
20 20 22 M22x1,5 20 8 30 G/ 15,9 15 M8 27 13 8 4
25 22 22 M22x1,5 22 8 30 G'/8 15,9 15 M10x1,25 27 17 8 5
Valec@ L L12 LB GMMh9 MR PL SW SW1 WEF VA/VD XC Hmotnost kg
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm pri0O mm na 25 mm
10 6 - 2 4 8 55 - 14 16 15 64 0,034 0,007
12 9 3 3 6 8 55 5 19 22 2 75 0,058 0,011
16 9 3 4 6 7 55 5 19 22 2 82 0,070 0,012
20 12 3 3 8 11 8 7 27 24 2 95 0,145 0,018
25 12 4 7 10 9 8 9 27 28 2 104 0,200 0,028
1 & 1 |
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Montazne prvky kruhovych pneumatickych valcov

Valec Valec Valec Valec Valec
@ 10mm @ 12mm @ 16mm @ 20mm @ 25mm Rozmery
¢. Nazov Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt €. Produkt €. Produkt €. Strana*
1 Capové upevnenie - 810 021 12 810 021 12 810 021 20 810 021 20 820
2 Péntové upevnenie so zaistovacou svorkou 810023 10 810 023 12 810 023 12 810 023 20 810 023 20 822
3 Péntové upevnenie s kolikom 810 022 10 810 022 12 810 022 12 810 022 20 810 022 20 822
4 Zadna priruba, Predna priruba* 810 019 10* 810 019 12* 810 019 12* 810 019 20* 810 019 20* -
5 Pétkové upevnenie 810 020 10 810 020 12 810 020 12 810 020 20 810 020 20 821
6 Poistna matica pre piestovu ty¢ 810 024 10 810 024 12 810 024 12 810 024 20 810 024 20 821
7 Univerzdlne upevnenie piestovej tyce s gulovym loz. 810 005 10 810 005 12 810 005 12 810 005 20 810 005 25 820
8 Vyrovnavacia spojka 810 000 10 810 000 12 810 000 12 810 000 20 810 000 25 820
9 Vidlica 810 003 10 810 003 12 810 003 12 810 003 20 810 003 25 819
10 Nosny drziak pre magnetické spinace = 15mm zdvih 810 017 10 810 017 12 810 017 16 810 017 20 810 017 25 821
11 Nosny drziak pre magnetické spinace < 15mm zdvih* 810 018 10* 810 018 12* 810 018 16* 810 018 20* 810 018 25* -

* Predaj ukonceny.

¢ 12: Magnetické spinace 810 000 01 to 810 000 07 strana 823.
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Zadné priruby, Predné priruby

Materialy:
Priruba: Anodizovany hlinik.
Skrutky: Ocel, pozinkovana.

Montazny prvok na lozisku alebo koncovom kryte.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 001 20, Zadna a predna priruba pre

pneumaticky valec @ 20 mm

E1

MF‘

Produkt €. Valec @ E1 @ FB MF R TF UF  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm g
810 001 20 20 36 6,6 8 0* 55 70 160
810 001 32 32 50 7 10 32 64 80 250
810 001 40 40 55 9 10 36 72 90 350
810 001 50 50 65 9 12 45 90 110 700
810 001 63 63 75 9 12 50 100 125 800
810 001 80 80 100 12 16 63 126 154 1350
* 2 diery na stredovej ciare vo vzdialenost TF.
Pdtkové upevnenia
Materialy:
Upevnenie: Ocel, pozinkovana.
Skrutky: Ocel, pozinkovana.
Montazny prvok na lozisku alebo koncovom kryte.
j i)
<
- AU “AO:
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 002 20, Pétkové upevnenie pre
pneumaticky valec @ 20 mm
Produkt¢.  Valec@ @ AB AH AO AT AU E TR Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 002 20 20 7 27 6 4 16 36 22 30
810 002 25 25 7 29 7 4 16 40 26 40
810 002 32 32 7 32 8 4 24 48 32 150
810 002 40 40 9 36 9 4 28 53 36 180
810 002 50 50 9 45 10 5 32 64 45 300
810 002 63 63 9 50 12 5 32 74 50 390
810 002 80 80 12 63 19 5 41 98 63 800
Zadné ockové upevnenia
Materialy:
Upevnenie: Hlinik, liaty pod tlakom. R
EW

Skrutky: Ocel, pozinkovana.
Montézny prvok na koncovom kryte.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 004 20, Zadné ockové upevnenie

pre pneumaticky valec @ 20 mm

[HL

CDH9

MR

Produkt &. Valec @ @ CDHo EW FL L MR R Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm g

810 004 20 20 8 15,8 20 14 8 22 20
810 004 25 25 8 15,8 20 14 8 26 30
810 004 32 32 10 25,8 22 13 9 32,5 90
810 004 40 40 12 27.8 25 16 12 38 110
810 004 50 50 12 31,7 27 17 12 46,5 170
810 004 63 63 16 39,7 32 22 15 56,5 240
810 004 80 80 16 49,7 36 22 15 72 370

7 & 1 |
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Zadné ockové upevnenie s gulovym loziskom

Materialy:

Upevnenie: Hlinik, liaty pod tlakom.
Skrutky: Ocel, pozinkovana

Vnatorny krazok: Loziskova ocel, kalena
Vonkajsi krazok: Ocel.

Montazny prvok na koncovom kryte.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 012 32, Zadné ockové upevnenie s
gulovym loZiskom pre pneumaticky valec @ 32 mm

Produkt ¢. Valec @ CNH7 EN ER FL R z Hmotnost
mm mm mm mm mm mm stupne g
810 012 32 32 10 14 16 22 14,5 13° 170
810 012 40 40 12 16 19 25 18 13° 250
810 012 50 50 16 21 21 27 19 13° 400
810 012 63 63 16 21 24 32 24 15° 550
810 012 80 80 20 25 28 36 24 15° 900

Zadné vidlicové upevnenia, Siroka vidlica

Materialy:

Upevnenie: Hlinik, liaty pod tlakom.
Skrutky: Ocel, pozinkovana
Skrutky s maticou: Nerezova ocel.

Montazny prvok na koncovom kryte.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 007 32, Zadné vidlicové upevnenie
vyrobené z hlinika pre pneumaticky valec @ 32 mm

CNH7

Produkt ¢. Valec@ CBH14 EKT8 FL L LH MR UB R Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 007 32 32 26 10 22 13 52 9 325 45 110
810 007 40 40 28 12 25 16 60 12 38 52 160
810 007 50 50 32 12 27 17 68 12 46,5 60 220
810 007 63 63 40 16 32 22 79 15 56,5 70 340
810 007 80 80 50 16 36 22 29 15 72 20 540

Pantové upevnenia, pevné, Siroky dizajn (hlinik), protikus pre vidlicové upevnenie

Material:
Hlinik, liaty pod tlakom.

L1

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 010 32, Pantové upevnenie,
pevné, Siroky dizajn, pre pneumaticky valec @ 32 mm

o CKHe

Produkt ¢&. Valec @ CA CK" @D EM G1 G2 G3 H2 K1 K2 L1 R DS 4 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm stupne g
810 010 32 32 32 10 11 26 21 18 31 8 38 51 1,6 10 6,6 13° 150
810 010 40 40 36 12 11 28 24 22 35 10 41 54 1,6 11 6,6 13° 200
810 010 50 50 45 12 15 32 33 30 45 12 50 65 1,6 13 9 13° 480
810 010 63 63 50 16 15 40 37 35 50 12 52 67 1,6 15 9 15° 500
810 010 80 80 63 16 18 50 47 40 60 14 66 86 25 15 11 15° 750
T+ & 7 |
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Zadné vidlicové upevnenia, uzke vidlice

Materialy:

Upevnenie: Hlinik.
Skrutky: Ocel, pozinkovana.
Skrutky s maticou: Nerezova ocel.

Montazny prvok na koncovom kryte.

FL

R1
v % 5
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 008 32, Zadné vidlicové
upevnenie pre pneumaticky valec @ 32 mm
Produkt €. Valec@ B1H14 B2 B3 EK1h9 FL R R1 R2 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 008 32 32 14 34 33 10 22 32,5 11 17 150
810 008 40 40 16 40 43 12 25 38 12 20 250
810 008 50 50 21 45 43 16 27 46,5 14,5 22 400
810 008 63 63 21 51 43 16 32 56,5 18 25 550
810 008 80 80 25 65 43 20 36 72 22 30 900
Pantové upevnenia s gulovym loziskom (ocel) pre uzke vidlice
Materialy: EN o
Pant: Seda liatina, lakovana. ‘ m o1
Vnatorny krazok: LoZiskové ocel, kalend. i
Vonkajsi krazok: Ocel. 5 &
A
1 %
oD
1.3
it : ‘ ‘ﬁ‘ﬂ‘ s ‘TW%T T
; P e bt
oS’ G2
‘ K1 G3
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 011 32, Pantové upevnenie s K2
gulovym loZiskom, pre pneumaticky valce @ 32 mm
Produkt €. Valec®@ CH CNH7 @D ENOT ER EU G1 G2 G3 H2 K1 K2 L1 QS Z  Hmotnost
mm mm mm mm_  mm_ mm_  mm_  mm mm mm mm mm mm mm mm_ stupne g
810 011 32 32 32 10 11 14 16 105 21 18 31 8 38 51 1,6 6,6 13° 190
810 011 40 40 36 12 1" 16 18 12 24 22 35 10 41 54 1,6 6,6 13° 240
810 011 50 50 45 16 15 21 21 15 33 30 45 12 50 65 1,6 9 13° 460
810 011 63 63 50 16 15 21 23 15 37 35 50 12 52 67 1,6 9 15° 590
810 011 80 80 63 20 18 25 28 18 47 40 60 14 66 86 25 1 15° 1030
Capové upevnenia (predné alebo zadné)
Materialy:
Upevnenie: Seda liatina. L1
Skrutky: Ocel, pozinkovana.
Montazny prvok na loZisku alebo koncovom kryte.
2 8l
L3
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 810 013 32, Capové upevnenie
pre pneumaticky valec @ 32 mm
Produkt €. Valec @ Q@DHM L1 L3 R @TDe? TL TMh14 Uw1 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 013 32 32 30 16 8 1,0 12 12 50 50 200
810 013 40 40 35 20 10 16 16 16 63 55 380
810 013 50 50 40 24 12 1,6 16 16 75 65 600
810 013 63 63 45 24 12 1.6 20 20 90 75 1100
810 013 80 80 45 28 14 1,6 20 20 110 100 1900
i &1 |
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Naklapacie loziska

Materialy:

Upevnenie: Ocel.
Lozisko: Spekany bronz.

|
Montazny prvok pre ¢apové upevnenia. 2 }Tl ! -
2 loziska su sucastou balenia. =S ,,l,‘El | Fx4s -
7 »
- 1C1 . ]
A | B2 |
B1
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810,015 32, Naklapacie
lozisko pre ¢apové upevnenie, pre pneumaticky valec @ 32 mm
Produkt €. Valec @ A B1 B2 C o D1 © D2 © D3 fx45° H1 H2 T1 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 015 32 32 32 46 18 10,5 12 6,6 11 1.0 30 15 6,8 110
810 015 40 40/50 36 55 21 12 16 9 15 1,6 36 18 9 160
810 015 63 63/80 42 65 23 13 20 11 18 16 40 20 11 230
Vidlice
Materialy::
Upevnenie: Ocel, pozinkovana. RK
Skrutky s maticou: Ocel, pozinkovana. CE ‘ oL
Montazny prvok na piestovej tyci. __|LE em |
\
il I e
& H=
I
<
)
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 003 10, Vidlica pre pneuma-
ticky valec @ 10 mm
Produkt ¢. Valec @ Zavit CE CKh11 CL (@) ER LE RK Hmot.
mm KK mm mm mm mm mm mm mm g
810003 10 10 M4 16 4 8 4 6,5 8 11,5 10
810 003 12 12/16 Mé 24 6 12 6 9,5 12 175 20
810 003 20 20 M8 32 8 16 8 13 16 22 60
810 003 25 25/32 M10x1,25 40 10 20 10 16 20 28 100
810 003 40 40 M12x1,25 48 12 24 12 19 24 32 30
810 003 50 50/63 M16x1,5 64 16 32 16 25 32 41,5 330
810 003 80 80 M20x1,5 80 20 40 20 32 40 50 670
Pantové upevnenie, pevné, uzke (liate), protikus pre vidlicové upevnenie
Material:
Seda liatina, lakovana. G1
)
<
o
- »7L - N
- ¢ [T T
G2
G3
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 009 32, Pantové upevnenie,
pevné, uzky dizajn, pre pneumaticky valec @ 32 mm
Produkt ¢. Valec@ CA CNY @D EM1 G1 G2 G3 H2 K1 K2 L1 R @S z Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  stupne g
810 009 32 32 32 10 11 10 21 18 31 8 38 51 1,6 10 6,6 13° 50
810 009 40 40 36 12 11 12 24 22 35 10 41 54 1.6 1" 6,6 13° 70
810 009 50 50 45 16 15 16 33 30 45 12 50 65 6 13 9 13° 140
810 009 63 63 50 16 15 16 37 35 50 12 52 67 1.6 15 9 15° 180
810 009 80 80 63 20 18 20 47 40 60 14 66 86 25 15 11 15° 280
7 & 1 |
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Univerzalne upevnenia piestovej tyce s gulovym loZiskom

Materialy:
Upevnenie: Ocel, pozinkovana.

Vnatorny krazok: Loziskové ocel, kalend.

CE
Vonkajsi krazok: Mosadz. CN#T EN -0 S
Montézny prvok na piestovej tyci. N ’ \ﬁ
@i '@
— N
ER LE | ‘ AX |
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 005 10, Univerzalne upevne-
nie piestovej tyce, pre pneumaticky valec @ 10 mm
Produkt €. Valec @ Zavit AX CE CNH7 EN-01 ER LE z Hmotnost
mm KK mm mm mm mm mm mm stupne g
810 005 10 10 M4 14 27 5 8 8 10 5° 20
810 005 12 12/16 M6 14 30 6 9 9 11 5 20
810 005 20 20 M8 16 36 8 12 11 13 5° 50
810 005 25 25/32 M10x1,25 20 43 10 14 14 15 13° 90
810 005 40 40 M12x1,25 22 50 12 16 16 17 13° 130
810 005 50 50/63 M16x1,5 28 64 16 21 21 22 15° 330
810 005 80 80 M20x1,5 33 77 20 25 25 26 15° 670
Vyrovnavacie spojky
Materialy:
Teleso: Ocel, pozinkovana.
Skrutka: Ocel, kalena. SW3SW2 SW4  SW1
Matica: Ocel, pozinkovana. .
Montazny prvok na piestovej tyci. = W <
M| = ¥
<! D
B1 F
L2
L
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 000 10, Vyrovnavacia spojka,
pre pneumaticky valec @ 10 mm, Zavit M4
Produkt ¢. Valec @ Zavit B1 F L L2 SW1 SW2 SW3 Sw4 Hmotnost
mm KK mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 000 10 10 M4 2 12,5 33 8 11 32 7 11 15
810 000 12 12/16 Mé 3 14 39 12 7 5 10 13 24
810 000 20 20 M8 4 18 55 16 10 7 13 17 54
810 000 25 25/32 M10x1,25 5 26 73 20 19 12 17 30 233
810 000 40 40 M12x1,25 6 26 77 24 19 12 19 30 200
810 000 50 50/63 M16x1,5 8 34 106 32 30 19 24 42 650
810 000 80 80 M20x1,5 10 42 122 40 30 19 30 42 720
Capové upevnenia
Materialy:
Upevnenie: Ocel, pozinkovana. O
Capy: Ocel, pozinkovana. At ™ N
Montézny prvok na loZisku alebo koncovom kryte. Il \ ﬁ
g \
i = (= |
\Wb
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 021 12, Capové upevnenie pre
pneumaticky valec @ 12/16 mm
Produkt €. Valec @ L1 TD+0.03 TL ™ uw Hmot.
mm mm mm mm mm mm g
810 021 12 12/16 8 6 10 38 25 51
810 021 20 20/25 8 6 10 46 30 67
7 & 1 |
MV |
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Pitkové upevnenia

Material:
Ocel, pozinkovana.

Montazny prvok na loZisku alebo koncovom kryte.

|_AU_|AO

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 020 10, Patkové upevnenie pre
pneumaticky valec @ 10 mm
Produkt €. Valec @ AB AH AO AT AU E TR Hmotnost

mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 020 10 10 45 16 6 2 10 35 25 20
810 020 12 12/16 53 20 6 3 13 43 32 30
810 020 20 20/25 6,6 25 75 4 16 53 40 50

Poistné matice pre piestové tyce
Material:
Ocel, pozinkovana.
Montazny prvok na loZisku alebo koncovom kryte.
KW_|
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 024 10, Matice pre piestové tyce, pre
pneumaticky valec @ 10 mm
Produkt ¢. Valec @ BE KV Kw Hmot.
mm mm mm g

810 024 10 10 M12x1,25 19 6 10
810 024 12 12/16 M16x1,5 22 5 9
810 024 20 20/25 M22x1,5 27 8 17

Upeviiovacie prvky pre magnetické snimace, na profil valca 2 15 mm zdvih

Materialy:
Upevnenie: Plast. B
Skrutka: Ocel, pozinkovana. -
= 4
=

R max.

* Magneticky snimac
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 017 10, Upeviiovacie prvky **Upeviiovaci prvok
pre magneticky snimac, = 15 mm zdvih, pre pneumaticky valec @ 10 mm

Produkt ¢. Valec @ B R max. Hmotnost
mm mm mm g
810017 10 10 8 16 3
810 017 12 12 8 18 4
810 017 16 16 10 20 6
810 017 20 20 10 22 6
810 017 25 25 10 24 7

MV |
MADLER®
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Péantové upevnenia so zaistovacou svorkou

Materialy:
Upevnenie: Ocel, pozinkovana. G1 K1
Skrutka s maticou: Nerezové ocel.
Parovy pant pre zadné koncové upevnenie. (FS\ i -
S
o <
N °
G2 |G4 6S
G3 |_k2_|
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810,023 10, Pantové upevnenie,
Zadné so zaistovacou svorkou pre pneumaticky valec @ 10 mm
Produkt ¢. Valec@  Skrutka @ CA G1 G2 G3 G4 H2 K1 K2 @S Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 023 10 10 4 24 11 125 20 4 25 175 13 45 18
810 023 12 12/16 6 27 13 15 25 5 3 23 18 53 35
810 023 20 20/25 8 30 16 20 32 6 4 295 24 6,6 77
Pantové upevnenia s kolikom
Materialy: »
Upevnenie: Ocel, pozinkovana. - =
Skrutka s maticou: Nerezové ocel. KS
Parovy pant pre zadné koncové upevnenie. H
<
3}
oS
K2
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 022 10, Pantové upevnenie,
Zadné s kolikom pre pneumaticky valec @ 10 mm
Produkt ¢. Valec@  Skrutka @ CA G1 G2 G3 G4 H2 K1 K2 K3 (6 Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
810 022 10 10 4 12 6,5 - 15 6 13,5 10,5 2 4,8 5
810 022 12 12/16 6 20 18,5 15 30 8 15 20 15 3 55 20
810 022 20 20/25 8 25 20 15 35 10 25 20,5 3 6,6 40

MV |
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Magnetické snimace s jazyckovym kontaktom

Rez A-B
30 5000%3° 50*"°

5,1

A
= —= |
© — e = —
|~y
B

Cervik SW 1,5
—— X brown
#ﬁ ?

~ blue (exit)

Rez A-B
30 5000+ 50°1°

5,1

A
< =]
© — e = _
B<7 N

Cervik SW 1,5

Rez A-B 300 View X
51 30 A 4black

L ——Xx

1 brown u 3 blue

,_/_1.)_ 4 brown
ﬂﬁi N ~
—4-)— ~ black (exit
Materidly:

Teleso: Plast. Kabel: PVC 2 x 0.25, PVC 3 x 0.25.

Typ prevadzky: N/O s LED (zItd), prepinaci kontakt bez LED. I\
Spinacie napédtie (Ub):10 az 240 V AC/170 V DC.

Vystup spinacieho napétia: Ub - 2.7 V.
Spinaci prud (pozri graf): 0.18 A max.
Spinaci vykon: 10 W/10 VA max.

Cervik SW 1,5

mA

200 |

150 |
Poznamka: Zivotnost snima¢a moze byt vyrazne znizena, ak su Lo
maximalne hodnoty kontaktnej sily, spinaci prad a spinacie napétie, 100 | 10VA
prekrocené.

50 |
Prechodovy odpor: 150 mW.
Reakén)’/ éas 18 mS 0 T T T T T T T 17T T T T T T T T T T T L v AC/DC
Prevadzkova teplota: -20°C az +80°C. U o0 100 kD SO0
Krytie: IP 66 (DIN 40050).
Otrasuvzdornost: 50 g (pocas 11 ms).
Odolnost voci vibraciam: 35 g (pri 2000 Hz).

Informécie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 810 000 01, Magneticky snimac,

N/O, 2 m kabel

Produkt &. Funkcia Dlzka kabla Hmot.
m g

810 000 01 N/O, bez konektora 5 92

810 000 02 volny koniec, bez konektora 5 92

810 000 03 N/O, s konektorom 0,3 16

Konektor s kablom pre Produkt ¢. 810 000 03
Material: PVC 3 x 0.25.

Produkt €. Dlzka kabla Hmotnost
m g
810 000 00 5 150

MV |
MADLER® 823
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Magnetické snimace, indukéné

Produkt ¢. 810 000 04

Rez A-B
30 2000%3° 50*°
i 5000
< =
cg N N =r—o—N s e
e e
B
Cervik SW 1,5
+ hneda
[<H> — modra
pnp % A
cierna (vykon)
Produkt ¢. 810 000 06
Rez A-B 300 % View X
5,1 30 A 4 Cierna
il v
1D = o —— =TI -, ©
B¢ 1 hnedd 3 modra
Cervik SW 1,5

—;-)— + hneda
[<[I>\ o — modra
pnp

L4, A

¢ierna (vykon)

Materialy:
Teleso: Plast, EMC podla EN 60947-5-2.
Kabel: PVC 3 x 0.25. A

150

SpinaciApn'ld a Spinacie napatie
m

45W

Typ prevadzky: Vystup s LED (ZIt4).
Spinacie napéatie (Ub): 10 az 30 V DC.
Spinacie napétie, vystup: Ub - 2 V.
Indukované napétie: 0.5 V.

Spinaci prud (pozri graf): max. 150 mA.
Spinaci vykon: max. 4.5 W.

Reakény ¢as: < 0.5 ms.

Prevadzkova frekvencia: 5 kHz.
Prevadzkova teplota: -20°C az +80°C.
Krytie: IP 67 (DIN 40050).

Dlzka kébla: 2 m.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 810 000 04, Magneticky spina¢
bez konektora

30
Magneticky snimac ) %/

N =
Produkt ¢. Funkcia Dlzka kabla Hmotnost ==
m g
810 000 04 pnp, bez konektora 5 92
810 000 06 pnp, s konektorom 03 16 AN
Konektor s kablom pre produkt ¢. 810 000 06 / 810 000 07
Material: PVC 3 x 0.25.
Produkt ¢. Dlzka kabla Hmotnost
m g
810 000 00 5 150
i & 1 |
M |
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2/2 Solenoidové ventily DN 10, kratka verzia, nominalny priemer 10 mm

Material:

Teleso: Mosadz, PA66.

Tesnenie sedla: NBR (Perbunan).
Vnutorné casti: 1.4104, 1.4303, PVDF.

e Pre neutrdlne plyny a kvapaliny.

e Elekromagneticky pohanany ventil, so zosilnenim zdvihanim ventilu.

* Membranové ventily.
e Vnutorny zavit G1/4 az G1/2.
e Prevadzkovy tlak 0 az 10 bar (az do 25 mm?2/s cSt).

Pre kontaminované kvapaliny sa odporuca vlozenie filtra.

Popis (Standardny diel):

Solenoidovy ventil pre napr., vzduch, vodu, olej.

Spinacia funkcia: vypinaci kontakt.

Smer toku: urceny.

Teplota kvapaliny: -10°C az +90°C.

Teplota okolitého vzduchu: -10 °C az +50°C.

Montazna poloha: volitelnd, pokial mozno solenoidom zvisle nahor.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Napétie, spoj

-t

Vlastnosti

¢ VVhodné pre vakuum.

« Cisty dizajn.

e Kompaktny solenoid s integrovanou rarkou.

e Ventil pracuje bez minimalneho tlakového rozdielu ( nulovy AP).
e Prevadzkovy tlak O - 20 bar so striedavym napéatim a NBR tesnenim.

Symbol

o
v+ H P>
o

Produkt €. Napétie Spoj B H H1 L Sw T kv-Hodnota* Hmotnost
(zavit) mm mm mm mm mm mm prietok m3/h kg
851114 11 24V DC G1/4 14 87 73 44 21 12 15 05
851 114 12 230V 50/60Hz G1/4 14 87 73 44 21 12 15 05
851 138 11 24V DC G3/8 14 87 73 44 21 12 17 05
851 138 12 230V 50/60Hz G3/8 14 87 73 44 21 12 17 05
851112 11 24V DC G1/2 14 90 745 60 27 15 1,7 0,6
851 112 12 230V 50/60Hz G1/2 14 90 74,5 60 27 15 17 0,6
* Cv-Hodnota (US) = kv-Hodnota x 1.2.
Spotreba energie Magnet
Podla DIN VDE 0580 pri teplote cievky +20°C. Pri urfenej prevadz-  Dizajn podla VDE 0580.
kovej teplote solenoidu (DC) sa spotreba energie z fyzikalnych dévo- Rozsah napétia +10%.
dov zvy3uje az do cca 30%. 100% pracovny cyklus.
bC AC Ochranna trieda podla EN 60529 IP65.
Nérazowy Dlhodoby Privodka podla DIN EN 175301-803 (v prislusenstve).
(PR 20 VA 16 VA
i &1 |
M |
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2/2 Solenoidové ventily, DN 20 a DN 25, standardna verzia

48,5x 42
26,5

\tl:i ‘
B
@

| |
[ — I I I
L — [

7}

Material:

Teleso: Mosadz.

Tesnenie sedla: NBR (Perbunan).

Vnutorné cCasti: Nerezova ocel, PVDF, Brass.

e Pre neutrdlne plyny a kvapaliny.

e Elekromagneticky pohariany ventil, so zosilnenim zdvihanim ventilu.

* Membranové ventily.
e Vnutorny zavit G3/4 a G1.

e Prevadzkova teplota 0 az 10 bar (az do 25 mm2/s cSt).
Pre kontaminované kvapaliny sa odporuca vlozenie filtra.

Popis (Standardny diel):

Solenoidovy ventil pre napr., vzduch, vodu, olej.
Spinacia funkcia: vypinaci kontakt.

Smer toku: urceny.

Teplota kvapaliny: -10°C az max. +90°C.

Teplota okolitého vzduchu: -10°C az max. +50°C.

Vlastnosti

e Vlysoky prietok.

* Pre naro¢né aplikécie.
e Tlmend prevadzka.

* Vhodné pre vakuum.

* Pre systémy s nizkym alebo meniacim sa rozdielom tlaku.
e Ventil pracuje bez minimalneho tlakového rozdielu ( nulovy AP).

e Solenoid mdze byt vymeneny bez pouzitia naradia.

Symbol

Montazna poloha: volitelnd, pokial mozno solenoidom zvisle nahor. I;’

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Napdtie, spoj

Produkt €. Napétie Spoj Nomindlny @ QA H Hy L Ly T kv-Hodnota* Hmotnost
(zvit) mm mm mm mm mm mm mm  prietok m3/h kg

851234 11 24V DC G3/4 20 50 115 29 80 36,5 16 58 1,00

851234 12 230V 50/60Hz G3/4 20 50 115 99 80 36,5 16 58 1,00

851210 11 24V DC G1 25 62 124 1035 95 44 18 8,0 1,30

851210 12 230V 50/60Hz G1 25 62 124 103,5 95 44 18 8,0 1,30

* Cv-Hodnota (US) = kv-Hodnota x 1.2.

Spotreba energie

Magnet

Podla DIN VDE 0580 apri teplote cievky +20°C. Pri uréenej prevadz-  Dizajn podla VDE 0580.
kovej teplote solenoidu (DC) sa spotreba energie z fyzikdlnych dévo-  Rozsah napéatia +10%.

dov zvysuje az do cca 30%.

DC AC
Narazovy  Dlhodoby

100% pracovny cyklus.

Ochrannd trieda podla EN 60529 IP65.
Privodka podla DIN EN 175301-803 A (v prisludenstve).

18 W 20 VA 18 VA

Poznamka: Pri nevybusnych solenoidoch (na Ziadost) sa pripustny

teplotny rozsah zvysuje.

826
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3/2 Solenoidové ventily, jedna strana magneticka, vypinaci kontakt NC

M
N | o
| _»
Ul I n
o] =0
[ 8%
12 10 [~-" " ﬁ «
w| ~ I~ (10) ‘ (L)
DET L F T4
NOTEIO]
J
Verzia s dvoma magnetickymi
stranami na Ziadost.
A B

@@—j%ﬂ .

Materialy:

Teleso a zakladové dosky: Hlinik, Vreteno: Nerezova ocel; Piest,
rozpery a kryt: Plast; Statické a dynamické tesnenia: NBR; Skrutky:
pozinkované; PruZiny: Nerezova ocel.

Standardné regulaéné zariadenia s vymenitelnym solenoidovym systé- Symbol

mom pre vietky bezné napatia.

Ventily st vhodné pre mazané alebo nemazané Standardné systémy

stlaceného vzduchu. 12 2

Pri normalnych prevadzkovym podmienkach ma systém strednu — \ gL

Zivotnost, 50 milliénov spinacich cyklov. C T I

Ventilovy systém (cartridge) je optimalizovand verzia milionkrat 3 1

osvedceného tesniaceho systému. Manuélne ovladanie s aretaciou.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 850 118 11, 3/2 Solenoidovy ventil,

Spéjaci zavit G 1/8, Napitie 24 V

Produkt ¢. Port Napétie Tok Prevédzkovy Hmotnost Produkt ¢. Produkt ¢.
(I/min) tlak (bar) g Privodka* Nahradny Solenoid*

850 118 11 G /8 24V DC 750 2-8 220 858 000 01 858 000 06

850 118 12 G1/8 230V 50/60Hz 750 2-8 220 858 000 01 858 000 07

850 128 11 G 1/4 24V DC 1300 2-8 290 858 000 01 858 000 06

850 128 12 G 1/a 230V 50/60Hz 1300 2-8 290 858 000 01 858 000 07

* Pozri stranu 829.

Rozmery A B C D E F G H J K M N O P R S T

G/ 35 16 - 32 65 17 G'/s 22 162 28 114 25 25 45 26 35 -

G1/a 46 18 - 32 65 20 G'/a 25 21 28 130 32 29 45 26 40 -

Vyber solenoidov a napitia
22mm solenoid s konektorovym pripojenim podla DIN 43650
Forma B.
Napatie: 24V DC.
Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 2W.

Napatie: 230V 50/60Hz.
Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 6/5VA.

MV |

MADLER*
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5/2 Solenoidové ventily, jedna a dve magnetické strany

Jedna magnetickd strana

Materialy: Symbol
Teleso a zakladové dosky: Hlinik, Vreteno: Nerezova ocel; Piest, y
rozpery a kryt: Plast; Statické a dynamické tesnenia: NBR; Skrutky:
pozinkované; PruZiny: Nerezova ocel.
Standardné regula¢né zariadenia s vymenitelnym solenoidovym systé- 14 42
mom pre vietky bezné napétia. = \ /d 12
Ventily st vhodné pre mazané alebo nemazané 3tandardné systémy C i a
stla¢eného vzduchu. 513
Pri normalnych prevadzkovym podmienkach ma systém strednu
Zivotnost, 50 milliénov spinacich cyklov.
Ventilovy systém (cartridge) je optimalizovand verzia miliénkrat
. ) P . . . P 14 o 12
osvedceného tesniaceho systému. Manudlne ovladanie s aretaciou.
¥
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 850 318 11, 5/2 5 ; é
Solenoidovy ventil, Spdjaci zavit G 1/8, Napdtie 24 V, Jedna magneticka
strana
Produkt €. Produkt ¢. Port Napatie Tok Prevddzkovy Hmotnost Produkt ¢. Produkt ¢.
1magnet.str.  2magnet.str. (I/min) tlak (bar) g Privodka* Nahradny Solenoid*
850 318 11 850 418 11 G1/8 24V DC 750 2-8 240 858 000 01 858 000 06
850 318 12 850 418 12 G /8 230V 50/60Hz 750 2-8 240 858 000 01 858 000 07
850 328 11 850 428 11 G 1/a 24V DC 1300 2-8 330 858 000 01 858 000 06
850 328 12 850 428 12 G/a 230V 50/60Hz 1300 2-8 330 858 000 01 858 000 07
* Pozri stranu  829.
Rozmery Dizajn A B C D E F G H J K L M N O P R S T u
G /s Kludova poloha 50 16 162 3,2 6,5 17 G'/8 22 324 28 - 129 25 25 45 26 35 - -
G1/a Kludové poloha 66 18 21 32 65 20 G4 25 42 28 = 150 32 29 45 26 40 - =

Vyber solenoidov a napitia

22 mm solenoid s konektorovym pripojenim podfa DIN 43650

Forma B.
Napdtie: 24V DC.

Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 2W.

Napdtie: 230V 50/60Hz.

Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 6/5VA.

828
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5/3 Solenoidové ventily, s dvoma magnetickymi stranami
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Materialy:

Teleso a zakladové dosky: Hlinik, Vreteno: Nerezova ocel; Piest, rozpe-

ry a kryt: Plast; Statické a dynamické tesnenia: NBR; Skrutky: pozinko-
vané; Pruziny: Nerezova ocel.

Standardné regulacné zariadenia s vymenitelnym solenoidovym systémom
pre vietky bezné napétia.

Ventily st vhodné pre mazané alebo nemazané Standardné systémy
stlaceného vzduchu.

Pri normélnych prevadzkovym podmienkach ma systém stredni Zivotnost,
50 milliénov spinacich cyklov.

Ventilovy systém (cartridge) je optimalizovand verzia miliénkrat

Verzia A: Kludova poloha: vsetky porty si blokované

Symbol
14 Mz l%IW‘: 12
2 A&

Verzia B: Kludova poloha: Porty 2 a 4 su priechodné

osved¢eného tesniaceho systému. Manudlne ovladanie s aretaciou. Symbol

14 MY 2 12

2 LGN
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 850 518 11, 5/3 Solenoidovy ventil, gie
Spojovaci zavit G 1/8, Napitie 24 V
Produkt €. Produkt €. Port Napétie Tok Prevddzkovy Hmotnost Produkt €. Produkt ¢.
Verzia A Verzia B (I/min) tlak (bar) g ‘ Privodka* Nahradny Solenoid*
850 518 11 850 618 11 G /8 24V DC 500 3-8 350 858 000 01 858 000 06
850 528 11 850 628 11 G1/a 24V DC 950 3-8 470 858 000 01 858 000 06
850 528 12 850 628 12 G1/a 230V 50/60Hz 950 3-8 470 858 000 01 858 000 07

* Pozri nizsie.
Rozmery A B C D E F G H J K L M N O P R S T
G'/8 50 - 162 372 65 17 Gl/s 22 324 28 189 - 25 - 45 26 35 - -
G s 66 = 21 3.2 6,5 20 G'/4 25 42 28 217 = 32 = 45 26 40 = =
Vyber solenoidov a napitia Privodka podla DIN 43650, bez kabla

22 mm solenoid s konektorovym pripojenim podla DIN 43650 Material: Polyamid. Verzia B

Forma B.
Solenoid je mozné otacat v krokoch po 90°.

Napétie: 24V DC + 10%.
Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 2W.

Napétie: 230V +.10%, 50/60Hz.
Solenoidova sila narazova/dlhodoba: 6/5VA.

Pracovny cyklus: 100% ED.
Krytie: IP 65 s utesnenymi konektormi (ISO 6952).

Hmotnost: 20 g.
Produkt €.
858 000 01

Nahradné solenoidy podla DIN 43650

Verzia B

Hmotnost: 63 g.
Produkt €. 24 V DC
858 000 06

Produkt ¢.
858 000 07

230V 50/60 Hz

i &1 |
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Zariadenia na pripravu vzduchu

Produkt ¢. 830 001 00 Produ

o 35

kt ¢. 830 003 00

o 35
Rez A-B f'@'{ﬁw\ = RezA-B ,—mb—\
I G - ® =
45 sw3 5 45 S ‘ ;
2 ) A 5 l A g
15 & 3 Lo E
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Materialy: Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.

Nédrz: Polykarbonat.

Teleso: Zinok liaty pod tlakom.
O-kruzky: syntetické elastoméry.
Filter: Polypropylén.

Medium: Stlaceny vzduch.
Prevadzkova teplota: -20°C az +65°C.
Pri teplotach pod +2°C prosim berte do Gvahy vlastnosti vzduchu.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 001 00, Zariadenie na
prirpravu vzduchu bez uzavieracieho ventilu

Symbol Produkt €. Spoj Uzavieraci

Rozsah tlaku: 0.3 az 10 bar.

Ochrana proti pretazeniu: Standardnd s poistnym ventilom.
Tlakomer: Standardny.

Filter: 40 pm Standardny.

Velkost nadrze (olejnicka): 0.04 litra.

Max. tok: 13 I/s (spoj G1/4,vstupny tlak10 bar.

Vystupny tlak: 6.3 bar, Ap = 1 bar).

Drendz: Manudlna.

Verzia olejnicky: Mikro olejnicka.

Hmotnost
8

ventil

G/a
G /4

830 001 00

i
i i 830 003 00

Zariadenie na pripravu

vzduchu pozostava z uza-
vieracieho ventila, Filtra a
Mikro-olejnicky

1122
1415

Patentovand Quikclamps® umoziuje pouZzitie zariadenia v indivi-
dudlnych alebo moduldrnych instalaciach. Quikclamp®-spojovacia
stprava taktiez umoZiiuje montaz a tdrzbu jednotlivych zariadent,
bez potreby demontaze trubic. Zariadenia ako napr. regulatory tlaku
mozu byt namontované jednoducho v $tyroch réznych prevadzko-
vych drovniach.

1 Blokovaci gombik.
Jednoducha montaz a udrzba vdaka Quikclamp®@.

3/2-cestny uzavieraci ventil - kompaktny, uzamykatelny,
s funkciou odvzdu3nenia.

Jednoducha manipulécia pre manualny odvod kondenzétu.

Kvapkacia maznica ulah¢uje nastavenie a
¢itatelnost tempa kvapkania oleja.

Mikro olejni¢ka vyraba jemnd olejova hmlu —
idedlnu pre dlhé a zlozité potrubia.

Nédrze s bajonetovym uzaverom.

830

MV |
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Regulator tlaku (s ochranou proti nadmernému tlaku)

Materialy:

Teleso: Zinok liaty pod tlakom.

Koncové kryty: polyacetal.

Ventil: Mosadz.

O-kruzky: Syntetické elastoméry.

Médium: Stlaceny vzduch.

Prevadzkovy tlak: Max. 20 bar.

Rozsah tlaku: 0.3 az 10 bar ako je Standard.

Ochrana proti pretazeniu: standardnd s ochranou proti pretlaku.
Max. tok: 33 I/s (spoj G'/4, vstupny tlak 10 bar, sekundarny tlak:
6.3 bar, Ap = 1 bar).

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 005 00, Regulator tlaku s
ochranou proti nadmernému tlaku, Spoj G'/4

Symbol Produkt ¢. Spoj Hmotnost

g
i 830 005 00 G4

360

Filter stlaceného vzduchu

Materialy:

Néadrz: Polykarbonat.

Teleso: Zinok liaty pod tlakom.
O-krazky: Syntetické elastoméry..
Filter: Polypropylén.

Médium: Stlaceny vzduch.
Prevadzkovy tlak: Max. 10 bar.
Max. tok: 28 /s (spoj G /4).
Prevadzkovy tlak = 6.3 bar.

Ap = 0.5 bar.

Filter 40 pm.

Drendz: Manudlna.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 007 00, Filter stlaceného
vzduchu s manuélnou drenazou, Spoj G /4

Symbol Produkt €. Spoj Hmotnost
g
830 007 00 G1/a 490
i a1 |

bis 4

12

SW 5%

£3

73 (69 zaisteny)

26

33

Port pre tlakomer Rc /8

i
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Regulatory / filtre

Materialy: ot
Nadrz: Polykarbonat.
Teleso: Zinok liaty pod tlakom. i
O-kruzky: syntetické elastoméry.
Filter: Polypropylén.

Médium: Stlaceny vzduch.

Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.

Filte: 40 ym Standard.

Drendz: Manuélna.

Rozsah tlaku: 0.3 az 10 bar ako Standard.

Ochrana proti pretazeniu: Standardna s ochranou proti pretlaku.
Max. tok: 38 I/s (spoj G'/4, vstupny tlak 10 bar,

sekundarny tlak 6.3 bar, Ap = 1 bar, filter 40 pm).

uptod

¥
é

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 011 00, Regulovany filter s
manuélnou drenazou

Symbol Produkt ¢. Spoj Hmotnost | Produkt €.
g Nahradny filter
830011 00 G4 520 | 830007 01

Mikro-hmlové alebo standardné hmlové olejnicky

Materialy:

Nadrz: Polykarbonat.

Teleso: Zinok liaty pod tlakom.
O-kruzky: syntetické elastoméry. ——
Kvapkadlo: Polykarbonét.

1

19

Médium: Stlaceny vzduch.

Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.

Velkost nadrze: 0.04 litra.

Tok: 0.47 I/s az 24 1/s*.

*Max. hodnota (spoj G /4, vstupny tlak = 6.3 bar, Ap = 0.5 bar).

(Y
4
©

®

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 013 00, Mikro-hmlova
olejnicka

2%

FHOHON

Symbol Produkt ¢. Spoj Typ Hmot. =

J

8
830 013 00 G/4 Mikro-hmlova olejnicka 490

83001500  G'/4Standardna hmlova olej. 490 ‘
42
50,5 ‘

Pretlakovy ventil

Materialy: 040
Teleso: Zinok liaty pod tlakom. 035
Koncovy kryt: Polyacetdl.
;v . , s SIS
O-kruzky: syntetické elastoméry. | 2| o S
Médium: Stlageny vzduch. P Sk
Prevadzkovy tlak: max. 17 bar. SWS*@Z : z 8
Rozsah tlaku: 0.3 aZ 10 bar ako $tandard. - ] &~
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 830 017 00, Pretlakovy ventil G 1/4 ventilacia
42
50,5
Symbol Produkt ¢. Spoj Hmotnost
g SW5%

830 017 00 G4 330
//i

MV |
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Prislusenstvo: Flexibilna vymena prvkov s patentovanym Quikclamp® systémom

3/2cestny uzatvaraci ventil(manudl.)  Univerzilny nosny drziak Univerzilny nosny drziak

7 X8 Spoj ] :‘
z di # SRSE=o R |
f  TrTTe o Pl ()
N g =lsls 3| 13 ‘
X‘# Nt ! spol 40 ‘ 24,5
= T
Materialy: Material: Materialy:
Teleso: Zinok liaty pod tlakom. Ocell. Matica: Plast, Drziak: Ocel.
Jazdec: Plast:
Symbol Produkt ¢. Spoj  Hmotnost ~ Produkt €. Hmotnost ~ Produkt €. Hmotnost
g 8 g
ﬁEﬂ%ﬁ 83002200 G'/4 293 830 031 00 49 830 033 00 72

Panelova upeviiovacia matica Manometer

Material: Materidly: Teleso, sklo: Plast.
Plast Spéjaci zavit: Mosadz.
Prevadzkovy tlak: 0-10 bar. T = -20°C az 60°C

Produkt €. Hmotnost  Produkt ¢. Spoj 4] Hmot.
g mm 8
830 035 00 3 830 037 00 R1/8 40 43

MV |
MADLER® 833
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Srobenia a nastréné rychlospojky Pneufit C a Push-in

Bezpecné drianie a bezproblémova viacné-
sobna montaz, vdaka vysoko kvalitnému
uchytavaciemu krazku.

Otvory pre montaz na stenu*.

O-kruzky utesiujuce zavity (G).
Predpripraveny zavitovy tmel, bez PTFE, s
kuzelovymi zavitmi (R).

Jednoducha montaz poskytujua vnatorné
Sesthrany na vietkych priamych $rébeniach.
Oznacovania farebnym kédom pre lepSiu
bezpe¢nost*.

Cervené uvolfiovacie krazky pre rychlu iden-
tifikaciu velkosti metrickych hadic*.

O-kruzkové tesnenia vyrobené z nitrilovej
gumy bez silikénu.

*Iba pre Pneufit C.

Technické udaje:

Médium: Stlaceny vzduch.

Prevadzkova teplota: -20°C* az 80°C
(Modely s vysokou teplotou na Ziadost).
*Pre teploty pod +2°C prosim berte do
Gvahy vlastnosti vzduchu.

Velkosti triabiek

Pneufit C rychlospojky

e Teleso vyrobené najma z plastu.
e Lacné

* Moderny dizajn.

o Casté poutitie.

e Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.
e Vacuum: max. -1 bar.

Pneufit PUSH-IN
rychlospojky

e Teleso vyrobené najmd z poniklovanej

mosadze.
e Klasicky dizajn..
¢ Prevadzkovy tlak: max. 18 bar.
e Vacuum: max. -1 bar.

Pneufit C rozmery

Srébenie Uvolfovaci
krazok

Uchytavaci
krazok

Tesnenie
O-kruzok
Zavit

Tesniaci tmel, bez
PTFE (kuZzelovy zavit)

Doraz hadice

O-krazok
Upinaci
krazok
Vnutorny Tre"ff%i
Sesthran srobenia

Zavitové tesnenie

Montaz

4,6,8,10, 12, 14 mm vonkajsi @. T 90°
Poznamka: Srébenie nesmie byt pouzité v
brzdovych systémoch Gzitkovych vozidiel ] e
(pracujtcich na principe stla¢eného vzdu- > < ] p
chu). SIS Q i
Trubky U=
Polyamidovd trubka 11 a 12, polyuretanové Ubezpette sa, Ze trubka je odrezana kolmo
a polyetylénové hadice podla DIN 73378, a bez otrepov.
DIN 74234, NFE 49-100 alebo BS 5409/1. . o
Kvoli bezpecnosti, odporicame nase trubky 2 A g5 Al Vinax
a hadice. 4 mm 2,8 15,3 10,7 m
, 6 mm 44 17,1 12,9
Utahovacie momenty 8 mm 6.0 192 145 | —
Nasledujtice utahovacie momenty platia pre ' ' ' ”E.
Srébenia s predpripravenym zavitovym tme-
lom a kuzelovymi zavitmi: N )
Potlacte koniec trubky (vonkajsi povrch
Pneufit push-in, rozmery musi byt bez poskodenia) do redukéného
puzdra.
T
Zavit Utahovaci moment (Nm) —~
R1/8 6,86... 8,82
R1/4 11,76 ... 13,72
R3/8 21,56 ... 25,32 - —
R1/2 2744 ... 29 40 Pretlacte trubku cez O-krizok az nadoraz.
oA o5+ BT Voo
4 2,8 14,0 75 .
6 44 15,5 11,0 Demontaz
8 6,0 16,5 13,0
10 76 21,0 14,5 /
12 9,6 245 18,0
14 1,5 245 20,0 m._.
| —_—
* Rozmery platné pre vietky zavitové konektory n—...
(mozna vynimka). - - - ———
** Rozmery s vysunutym zachytavacim krazkom. Za:la}c]te.tre?uléckne plizdro proti srobeniu 2
vytiahnite trubku.
i &1 |
M |
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Pneufit C srébenia

@ A = zodpovedajuci vonkajsi priemer trubky. B = Zavit (G pre valcovy, R pre kuzelovy).
Nékresy s kompletnymi rozmermi moZete néjst na internetovej stranke www.maedler.sk

Priame prechodky Otocné kolena s kuzelovym zavitom
Produkt ¢. A Produkt ¢. DA B
mm mm
866 104 00 4 866 404 18 4 R1/8
866 106 00 6 866 404 14 4 R1/4
866 108 00 8 866 406 18 6 R1/8
866 406 14 6 R1/4
866 408 18 8 R1/8
866 408 14 8 R1/4
Priame prechodky s kuzelovym zavitom Otocné kolena s valcovym zavitom
Produkt €. QA B Produkt €. DA B
mm mm
866 204 18 4 R1/8 866 504 18 4 G1/8
866 204 14 4 R1/4 iy 866 504 14 4 G1/4
866 206 18 6 R1/8 j 4 866 506 18 6 G1/8
866 206 14 6 R1/4 866 506 14 6 G1/4
866 208 18 8 R1/8 N ( é 866 508 18 8 G1/8
866 208 14 8 R1/4 ' 3 866 508 14 8 G1/4
Priame prechodky s valcovym zavitom Otocné T-Srébenia s valcovym zavitom
Produkt €. QA B Produkt €. QA B
mm mm
866 304 18 4 G1/8 866 604 18 4 G1/8
866 304 14 4 G1/4 866 604 14 4 G1/4
866 306 18 6 G1/8 866 606 18 6 G1/8
866 306 14 6 G1/4 866 606 14 6 G1/4
866 308 18 8 G1/8 866 608 18 8 G1/8
866 308 14 8 G1/4 866 608 14 8 G1/4
Koleno
Produkt ¢. QA
mm
866 124 00 4
866 126 00 6
866 128 00 8

Pneufit C rychlospojky

e Teleso vyrobené najmd z plastu.
e Lacné

e Moderny dizajn.

o Casté poutitie.

¢ Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.
e Vacuum: max. -1 bar.

MV |
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Pneufit Push-in srébenia

@ A = zodpovedajuci vonkajsi priemer trubky. B = Zavit (G pre valcovy, R pre kuzelovy).
Nékresy s kompletnymi rozmermi moéZete néjst na internetovej stranke www.maedler.sk

Priame prechodky s valcovym zavitom

Produkt ¢. @A B
mm

860 104 03 4 M3

860 104 05 4 M5

860 104 18 4 G1/sA
860 104 28 4 G1/4A
860 106 05 6 M5

860 106 18 6 G1/8A
860 106 28 6 G1/4A
860 108 18 8 G1/8A
860 108 28 8 G1/4A
860 108 38 8 G3/8A
860 108 48 8 G1/2A
860 110 18 10 G1/8A
860 110 28 10 G1/4A
860 110 38 10 G3/8A
860 110 48 10 G1/2A
860 112 28 12 G1/4A
860 112 38 12 G3/8A
860 112 48 12 G12A
860 114 38 14 G3/8A
860 114 48 14 G12A

Priame konektory

Produkt ¢. aA
mm
860 604 00 4
860 606 00 6
860 608 00 8
860 610 00 10
860 612 00 12

Vsavacie timice

Produkt ¢. DA
mm
861 404 00 4
861 406 00 6
861 408 00 8
Zatky
Produkt ¢. DA
mm
861 104 00 4
861 106 00 6
861 108 00 8
861 110 00 10
861 112 00 12

Redukéné / RozSirujice sa konektory

Produkt ¢&. @ A1 oA
Redukéné mm mm
ggg Zgg 34 g 4 Pneufit PUSH-IN
4 4 . .
chlospojk

860 908 06 8 6 v POy
860 910 06 10 6 . Tel bené naima ikl ) d
860 910 08 10 g eleso vyrobené najmd z poniklovanej mosadze.
Roz3irujuce sa e Klasicky dizajn..
860 904 06 4 6 ¢ Prevadzkovy tlak: max. 18 bar.
860 906 08 6 8 e Vacuum: max. -1 bar.

7 & 1 |
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Pneufit Push-in srébenia

@ A = zodpovedajuci vonkajsi priemer trubky. B = Zavit (G pre valcovy, R pre kuzelovy).
Nékresy s kompletnymi rozmermi moéZete néjst na internetovej stranke www.maedler.sk

Otocné kolena s valcovym zavitom

Produkt ¢. aA B
mm

861704 05 4 M5
861704 18 4 G1/8A
861704 28 4 G1/4A
861 706 05 6 M5
861706 18 6 G1/sA
861706 28 6 G1/aA
861708 18 8 G1/sA
861708 28 8 G1/aA
861708 38 8 G3/8A
861710 28 10 G1/4A
861710 38 10 G3/8A
86171048 10 G12A
861712 28 12 G1/4A
861712 48 12 G12A

Otoéné kolena 45° s O-krizkom

Produkt ¢. DA B
mm mm

862 006 18 6 G1/sA

862 006 28 6 G1/4A

862 008 18 8 G1/sA

862 008 28 8 G1/4A

Kolena

Produkt ¢. aA
mm

862 104 00 4

862 106 00 6

862 108 00 8

862 110 00 10

862 112 00 12

Otocné kolena, prieckové

Produkt €. @A
mm
862 206 00 6
862 208 00 8
862 210 00 10
Kolena
Produkt ¢. g A @ A1
mm mm
862 304 00 4 4
862 306 00 6 6
862 308 00 8 8

T-srébenia
Produkt ¢. DA
mm
862 604 00 4
862 606 00 6
862 608 00 8
862 610 00 10
862 612 00 12

4-cestné krizové konektory

Produkt ¢. DA
mm
862 906 00 6
862 908 00 8
862 910 00 10

Rovnobezné Y-konektory

Product No. QA @ A1

mm mm
863 004 00 1x4 2x4
863 006 00 1x6 2x6
863 008 00 1x8 2x8
863 010 00 1x10 2x10
863 006 04 1x6 2x4
863 008 06 1x8 2x6
863 010 08 1x10 2x8

Pneufit PUSH-IN
rychlospojky

e Teleso vyrobené najmé z poniklovanej mosadze.

e Klasicky dizajn..
¢ Prevadzkovy tlak: max. 18 bar.
e Vacuum: max. -1 bar.

MV |

MADLER*

GEGRUNDET 1852

837



Uhlovy otocny spoj s tesniacim krizkom

Material: Mosadz, poniklovana.

D
< SwW
Q
TR
S =TT (s
I o
B

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 863 504 05, Uhlovy otocny spoj s
tesniacim krazkom, Vonkajsia trubka-@ 4 mm, Zavit M5
Produkt ¢. DA B D D1 SW OF G Hmot.

mm mm mm mm mm mm g
863 504 05 4 M5 18,7 22 8 95 4,0 13
863 504 18 4 G1/8A 20,6 30 14 11,0 6,0 34
863 506 05 6 M5 22,2 22 8 12,5 4,0 17
863 506 28 6 G1/aA 24,2 34 17 13,0 74 54
863 508 18 8 G'/8A 23,7 30 14 14,0 6,0 37
863 508 28 8 G1/aA 24,7 34 17 14,0 74 56
863 508 38 8 G3/8A 26,7 41 22 16,5 9,0 112
863 510 28 10 G1/aA 30,2 34 17 16,0 74 59

Uhlovy otoény spoj s regulacnym ventilom a tesniacim krizkom
Material: Mosadz, poniklovand.
D
Symbol
< SW
Q
1 |2 T8 ‘ -
ﬁj ° ‘E_r L H D
I o

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 863 604 05, Uhlovy oto¢ny spoj a B
regulaény ventil, s tesniacim krizkom, Vonkajsia trubka-@ 4 mm, Zavit M5
Produkt ¢. DA B D D1 SW OF G Hmot

mm mm mm mm mm mm g
863 604 05 4 M5 18,7 27,0 8 95 4,4 13
863 604 18 4 G'/8A 20,6 34,0 14 11,0 6,0 34
863 606 05 6 M5 22,2 27,0 8 12,5 4,4 17
863 606 18 6 G'/8A 23,7 34,0 14 12,5 6,0 37
863 606 28 6 G'/aA 24,2 36,5 17 13,0 6,0 58
863 608 28 8 G/4A 24,7 36,5 17 14,0 6,0 59
863 608 38 8 G3/8A 26,7 51,5 22 16,5 10,0 123
863 608 18 8 G'/8A 23,7 34,0 14 13,5 6,0 39
863 610 28 10 G'/aA 30,2 36,5 17 15,7 6,0 63

Otocné skrutky s tesniacimi kruzkami

Materialy: Mosadz, poniklovana.
Pre kombindcie s uhlovymi oto¢nymi spojmi.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 864 700 18, Otocna skrutka s tes-
niacimi krazkami, G'/8 A

Produkt ¢. B D1 SW @S Hmot.
mm mm mm g
864 700 18 G1/8A 30 14 5,0 15
864 700 28 G1/4A 31,5 17 85 25
864 700 38 G3/sA 4 22 10,0 60

MV |
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Gulové ventily vyrobené z mosadze, s plnym prietokom

Materidly: Teleso: Mosadz, poniklovang, o
Gulové sedlo: PTFE, O-kruzkové tesnenia: Viton.

Prevadzkovy tlak: 0 aZ 45 bar.
Prevadzkova teplota: -20°C az +150°C.

sw

|
T e
B i i
i =
H H
‘ ventilacia
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 131 28, Gulové ventily vyrobe- < \
né z mosadze, vnutorny zavit G/
Produkt €. A C D OE OF G H SW  Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm g
865 131 28 G/a 57 61 8 29 100 6,5 22 259
865 131 38 G3/8 54 61 10 29 100 8,5 22 245
865 131 48 G172 69 64 15 35 100 9,5 27 365
865 131 68 G3/4 77 76 20 45 120 10,5 33 619
865 131 88 G1 89 80 25 54 120 11,5 40 883
bar
i
=0 G1/4
G 3/8
& Gi2
30 7 G3/4
G1
20 ,/ G114 —
10
————
0 —cC
—20° 0° +25° +50° +75° +100° +125° +150°
Gulové ventily vyrobené z mosadze, s plnym prietokom
Materidly: Teleso: Mosadz, poniklovana,
Gulové sedlo: PTFE, O-kruzkové tesnenia: Viton.
Prevadzkovy tlak: 0 az 45 bar.
Prevadzkova teplota: -20°C az +150°C. w
S L
AN 1=
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 022 28, Gulové ventily vyrobe- i c it
né z mosadze, vonkajsi zavit G'/4
Produkt €. A A1 C D OE OF G SwW H H1 Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm mm g
865 022 28 G4 G/4A 50 36 8 23 85 18 6,5 6,5 128
865 022 38 G3/8 G3/8A 54 36 10 24 85 21 85 85 154
865 022 48 G2 G'2A 65 40 15 30 85 25 9,5 9,5 212
865 022 68 G3/4 G3/4A 75 47 20 38 105 31 10,5 10,5 365
865 022 88 G1 G1A 86 51 25 46 105 38 115 15 545
bar
A
=0 G1/4
G 3/8
e GI2
30 Z G334
G1
20 7 G114 \\\
’/
10 ———
0 - °C
-20° 0° +25° +50° +75° +100° +125° +150°
7 & 1 |
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Vystupné filtre

Materidl: Teleso: Hlinik. Filter: Spekany kov.

Prevadzkovy tlak: max. 10 bar. -

N
- <
7
D
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 315 11, Vystupny filter,
Vonkajsi zavit @ G'/8A
prietok pri Hmot.
Produkt €. A B C D SW 6 bar prevadzkovom tlaku
mm mm mm mm m/h g
865 315 11 G'/8A 6 16 8 15 113 6
865 315 12 G'/aA 8 22 10 23 27,7 18
865315 14 G'/2A 10,5 25 13 30 37,8 30
865 315 16 G3/4A 14 31 16 42 98,3 50
865315 18 G1A 15 35 19 47 138,6 9

Timice
Materidl: Filter: Spekany kov. Teleso: Mosadz.
Prevadzkovy tlak: max. 10 bar.

B C oE
[7 sSwW

Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 866 005 00, TImi¢, Zavit M5
Produkt €. A B C @D DE F SW Hluk dB(A), vo vzdialenosti 1m Hmot.

mm mm mm mm mm mm pri 0,7 bar pri 6 bar g
866 005 00 M5 5 5 5 25 2,0 7 70 4
866 018 00 G1/8A 6 5 9,5 6 24 13 66 75 10
866 028 00 G 1/4A 8 5 12 8,5 33 17 68 78 20
866 038 00 G3/8A 10 5 17 12 44 22 75 84 39
866 048 00 G12A 12 55 20 14,8 56 27 75 88 68
866 068 00 G3/4A 14 6 26 19 80 32 87 96 130
866 088 00 G1A 16 6 31 25 82 41 93 100 200
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Skrtiace ventily, jednosmerné

Materiély:
M5: Teleso: Plast. Zavitova vlozka: Mosadz,
Tesnenia: Nitrilovd guma. Ihla ventilu: Mosadz, poniklovana.

G1/8, G1/4: Teleso: Zliatina zinku. Tesnenia: Nitrilova guma,

Ihla ventilu/vnatornd ¢ast: Mosadz. Vonkajsie ¢asti: Zliatina hlinika.
G3/8, G1/2: Teleso: Zliatina hlinika. Tesnenia: Nitrilova guma.

Ihla ventilu/vnitorna cast: Mosadz. Vonkajsie Casti: Zliatina hlinika.
Médium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany.
Inertné plyny.

Prevadzkovy tlak: 1 az 10 bar (2 az 10 bar pre M5).

Prevadzkova teplota: max. +80°C (60°C max. pre M5).

Typ prevadzky: Regulator prietoku.

Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 405 00, skrtiace ventily,
jednosmerné, Zavit M5

Max. Hmot.
DieraPanelovd
Symbol Produkt ¢. A B C D E F G H J K L SW N P hrabka
mm mm _ mm_mm mm_ mm_ mm_ mm_ mm mm mm mm mm_ mm_ mm g
86540500 M5 25 15 45 65 12 18 45 12 55 M10x0,75 8 12 125 105 4 12
1- ) 86541800 G'/8 34 20 51 - 165 24 45 16 8 M12x1 10 14 17 125 4 65
86542800 G'/4 45 255 615 - 21 32 45 19 95 M14x1 10 17 225 145 4 115
86543800 G3/8 58 325 785 - 27 43 65 28 13 M20x1 14 24 29 2056 4 153
86544800 G'2 65 36 82 - 305 50 65 30 15 M20x1 14 24 325 205 4 186
Udaje o prietoku
Max. prietok Max. prietok Kv-Hodnota Prietok pri 6 bar Kv-Hodnota Prietok pri 6 bar
v smere reguldcie proti smeru regulacie v smere regulacie v smere reguldcie proti smeru regulacie proti smeru regulacie
pri 6 bar pri 6 bar 1ai2 1az2 2az1 2ai1
|/min |/min m*/h m*/h
200 210 0,13 121 0,14 12,6
550 550 0,37 33 0,37 33
1800 2460 1.2 108,1 1,64 148
2770 3000 1,84 166,05 1,99 180
Rychlo vypustné ventily
Materily: Teleso a kryt: Hlinikova alebo zinkova zliatina. o w2
Tesnenia: Nitrilovd guma. o A o8
Médium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany. JF == =
Sposob ucinku: sedlovy ventil. I === L
Montz: v linii JE HOM:
Prevadzkovy tlak: 0.5 az 10 bar. = B2/ |
Prevadzkova teplota: max. +80°C. x
e Umoziiuje rychly vystup vzduchu zo vzduchovych nadrzi a valcov. u} M m I u ;;‘
* Umoznuje dosiahnutie vyssich rychlosti valca. Cal e
oJ
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 518 00, Rychlo vypustné ventily,
Zavit G/
Symbol Produkt ¢. A @B D F G H Q) K SW1 SW2  Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
865 518 00 G1/8 19 28 15,3 35 53 29 355 19 30 150
865 528 00 G4 19 28 15,3 35 53 29 355 19 30 130
! —° 865 538 00 G3/s 30 40 15,5 4 735 46 48 30 46 210
- i 865 548 00 G2 30 40 15,5 4 735 46 48 30 46 190
Produkt ¢. Porty Velkost Kv-Hodnota Tok pri 6 bar prevadzkového tlaku (m*/h)
Primarny Sekundarny portu 1az2 2az3 1az2 2ai3
865 518 00 G /s G1/8 G1/8 1,06 1,23 95,80 1109
865 528 00 G 1/a G4 G4 2,23 2,46 201,6 2218
865 538 00 G3/8 G3/s G3/s 4,47 5,02 403,2 453,6
865 548 00 G1/2 G172 G1/2 6,14 6,84 554,4 6174
T &1 |
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Spitné ventily

Material: Teleso: Anodizovany hlinik.
Tesnenia: Nitrilovd guma.

Médium: Stlaceny vzduch, filtrovany, mazany alebo nemazany. < c
Sposob ucinku: sedlovy ventil. )
Prevadzkovy tlak: -0.9 az 16 bar. v
Prevadzkova teplota: 80°C. o= 24 -5 (]
Informécie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 800 04, Spétné ventily, Vonkajsi @
trubky 4 mm
Symbol Produkt &. @A C @ K prietok Hmotnost
mm mm mm Prevadzkovy tlak 6 bar g
865 800 04 4 49 11 0,11 (159.6 |/min) 10
865 800 06 6 56,5 13 0,44 (659,4 |/min) 16
1%—2 865 800 08 8 61 15 0,89 (1344 |/min) 22
865 800 10 10 775 20 1,26 (1890 |/min) 48
865 800 12 12 885 22 1,87 (2814 |/min) 64
Zatka s tesniacim krizkom
Material: Mosadz, poniklovana.
SW
_ C
<
&
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 865 900 05, Zatka s tesniacim
krazkom, Zavit M5
Produkt €. A C G SwW Hmot.
mm mm mm g
865 900 05 M5 8 45 8 2
865 900 28 G1/4 A 13 9 17 13
865 900 38 G3/8A 13,5 9,5 19 20
865 900 48 G1/2 A 14,5 10 24 27
865 900 68 G3/4 A 16 11 30 49
865 900 88 G1A 17 12 40 190
Rezac trubiek Naradie na rozpojenie
Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt €. 869 999 00, Reza¢ trubiek Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt €. 869 999 90, Naradie na rozpojenie
Produkt ¢. Hmotnost Produkt ¢. Hmotnost
g g
869 999 99 25 869 999 90 45
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Polyamidové trubky PA

Rozmery a tolerancie podla DIN 73378.

Informécie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 869 804 01 Polyamidové trubky,
vonkajsi @ 4 mm, vnitorny @ 2.5 mm, Dlka (Max. dlzka 100 m)

Produkt €. Produkt €. Produkt ¢. [0} 4] Hmotnost
Vonkajsi Vnutorny nam
Natural modra cierna mm mm g
869 804 01 869 804 02 869 804 03 4 25 10
869 806 01 869 806 02 869 806 03 6 4 20
869 808 01 869 808 02 869 808 03 8 6 30
869 810 01 869 810 02 869 810 03 10 75 50
869 812 01 869 812 02 869 812 03 12 9 70
869 814 01 869 814 02 869 814 03 14 1 90

Polyuretanové hadice PU

Rozmery a tolerancie podla DIN 73378.

Informacie potrebné na objednanie napr.: Produkt ¢. 869 904 01, Polyuretanova hadica,
Vonkajsi @ 4 mm, Vnitorny @ 2.5 mm, Dlzka (Max. Dlzka 100 m)

Q Q Hmotnost
Produkt €. Produkt ¢. Produkt €. Vonkajsi Vnutorny nam
Natural modra cierna mm mm g
869 904 01 869 904 02 869 904 03 4 25 13
869 906 01 869 906 02 869 906 03 6 4 25
869 908 01 869 908 02 869 908 03 8 55 40
869 910 01 869 910 02 869 910 03 10 7 50
869 912 01 869 912 02 869 912 03 12 8 100

Poznamka

Max. Prevadzkovy tlak
Vonkajsi @ 4mm 6mm  8mm 10mm 12mm 14 mm
Max. tlak* Polyamidova hadica 28bar 25bar 19bar 24bar  18bar 15 bar

pri -40 °C az +20 °C  Polyuretdnové hadica 10 bar  9bar 9 bar 9 bar 9 bar -
Min. polomer ohybu Polyamidovd hadica 25 mm 30mm 50mm 60mm 75 mm 80 mm
Min. polomer ohybu  Polyuretdnovd hadica 6mm 9mm 16mm 17 mm 25 mm -

* Pripustny prevadzkovy tlak = Max. prevadzkovy tlak x Faktor.

Prevod: Teplota / Prevadzkovy tlak

Prevadzkovy tlak Faktor
+30°C 0.83
+40°C 0.72
+50°C 0.64
+60°C 0.57
+70°C 0.47

Maximélna permanentnd prevadzkova teplota:
PA +80°C. PU +60°C.
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Fakacie pistole

Fakacia pistol s kovovym nastavcom

Material: Zlozeny material. Zavitovy otvor s mosadznou vliozkou,

Néstavec: Ocelovy zavit.

Pouzitie:

e Sfuknutie a odstranenie triesok, pilin a prachu.

« Cistenie strojov, pongov, pracovnych miest, a tazko dosiahnutelnych
miest.

e Susenie obrobkov.

e Mozno pouzit so vzduchom, ale aj vodou.

Fukacie pistole st vyrobené z Hich-Tech materilu. Z toho dévodu su
velmi odolné proti poskrabaniu, izolujlice a zabezpecené proti klzaniu.
Vynikajtica bezpe¢nost pri montazi vdaka mosadznej vlozke (G1/4
palcovy vnutorny zavit). Fukacie pistole maju dobra ergonémiu. To
znamena, Ze sa na pistoli nemdze usadit Ziaden prach alebo triesky.

Ocelovy nastavec: @ 3 x 6 mm. Teplota: -15 aZ +70°C.
Dlzka nastavca: 110 mm. G 1/4 vnutorny zavit. . ,
Prietok pri 6 bar: 23 N.m3/h. Max. prevadzkovy tlak: 10 bar. Produkt ¢. A Hmotnost
mm g
870 001 00 235 138

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 001 00, Fiikacia pistol s kovo-  Pozrite hadice a koncovky na dalSej strane.
vym néstavcom

Fukacia pistol s rovnym nastavcom, odolnym proti poskrabaniu

Material: ZloZeny materidl. Zavitovy otvor s mosadznou vlozkou.

Néstavec: ZloZeny materidl ako ochrana povrchu pred poskodenim.

PouZzitie:

o Sfuknutie a odstranenie triesok, pilin a prachu.

« Cistenie strojov, pongov, pracovnych miest, a tazko dosiahnutelnych
miest.

* Susenie obrobkov.

* Mozno pouzit so vzduchom, ale aj vodou.

Fukacie pistole st vyrobené z Hich-Tech materidlu. Z toho dévodu st
velmi odolné proti pogkrabaniu, izolujlice a zabezpecené proti kizaniu.
Vynikajlca bezpecnost pri montazi vdaka mosadznej vlozke (G1/4
palcovy vnutorny zvit). Fukacie pistole maju dobrd ergonémiu. To
znamend, Ze sa na pistoli nemdZe usadit Ziaden prach alebo triesky.

Nastavec: @2 x 12 mm. Teplota: -15 az +70°C.
Dlzka néstavca: 59 mm. G 1/4 vnitorny zavit.
Prietok pri 6 bar: 15 N.m3/h. Max. prevadzkovy tlak: 10 bar. ~ Produkt¢. A Hmotnost
mm g
870 002 00 187 119
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 002 00, Fiikacia pistol s
rovnym néstavcom, odolnym proti poskrabaniu Pozrite hadice a koncovky na dalSej strane.

Fuakacia pistol s timiacim nastavcom

Material: ZloZeny materil. Zavitovy otvor s mosadznou vlozkou.

Nastavec: Zlozeny materidl znizujdci Grover hluku.

Pouzitie:

o Sfknutie a odstranenie triesok, pilin a prachu.

» Cistenie strojov, pongov, pracovnych miest, a tazko dosiahnutelnych
miest.

e Sudenie obrobkov.

e Mozno pouZit so vzduchom, ale aj vodou.

Fukacie pistole st vyrobené z Hich-Tech zloZeného materidlu. Z toho
dévodu st velmi odolné proti poskrabaniu, izolujtice a zabezpecené pro-
ti klzaniu. Vynikajica bezpe¢nost pri montazi vdaka mosadznej vlozke
(G1/4 palcovy vnutorny zavit). Fukacie pistole maji dobri ergonémiu.
To znamena, Ze sa na pistoli nemoze usadit Ziaden prach alebo triesky.

Nastavec na znizenie hluku. RPT 0

Dl#ka nastavca: 56 mm. Teplota: ,15 az +7,0. C Produkt ¢. A Hmotnost
S v zhod ickvm OSHA G 1/4 vnatorny zavit. mm p

ou v Zhode s americkym Max. prevadzkovy tlak: 10 bar.

Standardom. 870 003 00 185 119
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 003 00, Fikacia pistol s timi- . ) L

acim nastavcom Pozrite hadice a koncovky na dalSej strane.
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Spiralové hadice s otoénym koncom

Material: Polyuretan, pruzny a extrémne odolny.
Nakrutka vyrobend z poniklovanej mosadze.

Hadica sa stahuje do svojho povodného tvaru: Spirdly nestratia svoj
pdvodny tvar ani v nepriaznivych prevadzkovych podmienkach.

Vlasnosti pripevnenej nakrutky na strane vstupu:
e PTFE potiahnuty zavit.
e PVC obal na ochranu hadice.

Vlasnosti otocného spoja na strane pripojenia pneu. naradia:
e Otocny spoj s gulovym loziskom.
¢ Jednoduché otédcanie aj pod tlakom, bez pretazenia hadicovej 3pirdly.

Max. teplota: 70°C. Prevadzkovy tlak pri 20°C: @5x8:  9bar.
@6.5x10: 9 bar.
@8x12: 8bar.

Tlak: 10 bar. Pruznost: ohybna. Farba: modra.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 105 02, 3pirdlova hadica 5x8 mm

Produkt ¢. @1/0 Pevny spoj Otocny spoj Max. Dlzka Min. Dizka @ 3pirdly Hmotnost
mm palce palce m m mm g
870 105 02 5 x 8 G1/4 G1/4 2 0,18 42 189
870 105 04 5 x 8 G1/4 G1/4 4 0,4 42 290
870 106 04 6,5x10 G1/4 G1/4 4 04 52 413
870 106 06 6,5x 10 G1/4 G1/4 6 0,63 52 577
870 106 08 6,5x 10 G1/4 G1/4 8 0,8 52 711
870 106 10 6,5 x 10 G1/4 G1/4 10 0,95 52 877
870 108 08 8 x12 G3/8 G3/8 8 0,72 65 947
Pruzné hadice
Material: PVC, transparentny, modry, spevneny nylonom.
PouZivané pre stla¢eny vzduch, olej alebo vodu.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 206 12, 6x12 mm
Produkt €. Priemer Prevadzkovy tlak Max. Tlak Max. Teplota Hmotnost
Vnutorny/Vonkajsi pri 20°C pri 20°C g
mm bar bar °C na meter
870206 12 6x12 15 50 60 97
870 208 14 8 x 14 15 50 60 124
870 209 15 9x 15 15 50 60 125
870 210 16 10 x 16 15 50 60 147
870213 20 13 x20 15 50 60 214

Hadicové koncovky s vonkajsim kuzelovym zavitom

Material: Mosadz, poniklovana.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 870 306 14, 1/4", pre hadicu 6 mm

Produkt ¢. Zavit A Hadica-@ SW Hmotnost
palce mm mm mm g
870 306 14 R 1/4" 36 6 14 15
870 309 14 R 1/4" 36 9 14 15
870 310 14 R 1/4" 36 10 14 19
5 & 1 |
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Standardné a bezpeénostné rychlospojky

Standardné bezpeénostné rychlospojky 1SO
4414, DIN EN 983.

Vsuvka profil 7,2 mm (nemecky Standard).
Bezpecnostny zaistovaci systém
bezpecnostnej spojky na zastavenie
nebezpecenstva ,efekt uderu bicom".

NO\,/Od,Oby ZaIStOV%CI Sy_St?m spoj ky 'pOSk){tUJE Standardné rychlo spojky Bezpecnostné rychlo spojky: jeden tah dole a stlaceny vzduch je uvolneny.
optimalne utesnenie pri nizkych spojovacich Jedno stlacenie hore a vsuvka je bezpeéne odpojend
silach. Inova¢nd patentovand technolégia.

Vynikajtci vykon a bezpecnost.

Standardné a bezpeénostné rychlospojky s vnitornym zavitom

Material: Zlozeny material.

Prietok vzduchu -@: 7.2/7.4 mm.

Prietok vzduchu: 1470 I/min AP: 0.6 bar.
1920 I/min AP: 1 bar. _—

Vsuvka: NW 7.2 a NW 7.4, - 07 Ll

Prevadzkovy tlak: 2 az 12 bar. —

Max. prevadzkovy tlak: 16 bar.

Teplotnd skala: -15°C az +70°C.

Lo

Ly

. ] ) o . . Bezpetnostna Standardna
{;]:;;:(;z?qe potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ, P pais P leerojre
Produkt ¢. Produkt ¢. Spoj L, 9] L, Hmotnost Hmotnost
Bezpecnostna spojka Standardna spojka mm mm mm bezpecnostnej spojky v g Standardnej spojky v g
870 401 14 870 411 14 G1/4 49 32 60 73 72
870 401 38 870 411 38 G3/8 49 32 60 70 65
870 401 12 870 411 12 G1/2 49 32 70 88 87

Standardné a bezpeénostné rychlospojky s vonkajsim zavitom (s PTFE tesnenim )

Materidl: Zlozeny materidl.

Prietok vzduchu-@: 7.2/7.4 mm. Lz
Prietok vzduchu: 1470 |/min AP: 0.6 bar.

1920 I/min AP: 1 bar. ]
Vsuvka: NW 7.2 a NW 7.4, gy — @,,_,,,,s J
Prevadzkovy tlak: 2 az 12 bar. ——
Max. prevadzkovy tlak: 16 bar. —
Teplotna 3kala: -15°C az +70°C. o ; )

L Bezpecnostna Standardna
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ, rychlospojka rychlospojka
Velkost
Produkt ¢. Produkt €. Spoj Ly ] L, Hmotnost Hmotnost
Bezpecnostna spojka Standardna spojka mm mm mm bezpecnostnej spojky v g Standardnej spojky v g
870 403 14 870 413 14 G1/4 49 32 71 89 87
870 403 38 870 413 38 G3/8 49 32 72 87 86
870 403 12 870 413 12 G1/2 49 32 75 114 114
Standardné a bezpeénostné rychlospojky s pripojenim na hadicu

Material: Zlozeny material.
Prietok vzduchu-@: 7.2/7.4 mm. ' i ’ )2
Prietok vzduchu: 1470 I/min AP: 0.6 bar. .

1920 I/min AP: 1 bar. ]
Vsuvka: NW 7.2 a NW 7.4, — |- @ 4 s
Prevadzkovy tlak: 2 az 12 bar. |
Max. prevadzkovy tlak: 16 bar.
Teplotnd Skala: -15°C az +70°C. Ly Bezpe&nostna Standardna

rychlospojka rychlospojka

Produkt €. Produkt . Spoj [ Q L, Hmotnost Hmotnost
Bezpecnostna spojka Standardna spojka mm mm mm bezpecnostnej spojky v g $tandardnej spojky v g
870 406 01 870 416 01 6-7 49 32 78 80 78
870 406 03 870 416 03 8 49 32 78 81 80
870 406 05 870 416 05 9 49 32 78 80 79
870 406 07 870 416 07 9-10 49 32 78 83 82
870 406 09 870 416 09 13 49 32 83 92 92
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Spojovacie vsuvky pre standardné a bezpecnostné rychlospojky

Spojovacie vsuvky s vnitornym zavitom pre Standardné a bezpecnostné rychlospojky

Materidl: Karbénova ocel, odolna proti

korézii. A
sw
Vnatorny priemer: 7.2 mm/7.4 mm.
Prevadzkovy tlak: 2 - 12 bar. (N _ 47
Max. prevadzkovy tlak: 16 bar. A
Presnost: Standardné rozmery. - g . zavit
Tvrdost: odoIné proti opotrebeniu. - —+
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ, o
Velkost
Produkt ¢. Zavit A W Hmotnost
mm mm g
870 330 14 G1/4 40 20 21
870 330 38 G3/8 42 21 39
870 330 12 G1/2 46 25 56

Spojovacie vsuvky s vonkajSim zavitom pre standardné a bezpecnostné rychlospojky

Material: Karb6nova ocel, odolna proti

korozii. [ A
sw
Vnutorny priemer: 7.2 mm/7.4 mm.
Prevadzkovy tlak: 2 - 12 bar. §
Max. prevadzkovy tlak: 16 bar. N [p—4] —
Presnost: Standardné rozmery. . R | B
Tvrdost: odolné proti opotrebeniu. = & Ny | —
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ, -
Velkost P . i P \%
Produkt ¢. Zavit A SW Hmotnost
mm mm g
870 332 14 G 1/4 35 15 19
870 332 38 G3/8 41 17 31
870 332 12 G1/2 49 22 62

Spojovacie vsuvky s hadicovym spojom pre Standardné a bezpecnostné rychlospojky

Material: Karbénova ocel, odolna proti
korozii. A

Vnatorny priemer: 7.2 mm/7.4 mm.
Prevadzkovy tlak: 2 - 12 bar.

Max. prevadzkovy tlak: 16 bar.
Presnost: Standardné rozmery.
Tvrdost: odolné proti opotrebeniu.

=1

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢., Typ,

Velkost
Produkt ¢. Spoj @ A Hmotnost
mm mm g
870 346 00 6 45 14
870 348 00 8 46 17
870 349 00 9 54 25
870 350 00 10 46 19
870 353 00 13 52 26
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