Oporné pidtky 2259

Material Typ A: Gulové loZisko: automatova ocel,
indukéne kalena, lestena,
Patka: ocel, tepelne spracovand, lestena.

Material Typ D: Gulové lozisko: nerezovd ocel 1.4305 <
Patka: Plast POM, biely,
teplotna skéla: -30°C az +80°C.
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Material Typ N: Vsetky stavebné nerezovej ocele 1.4305.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 655 206 00, Oporna pétka 2259,
Typ A M6

Nosnost pre static. zatazenie* ~ Hmot. Hmot. Hmot.
Produkt €.  Produkt¢.  Produkt €. d4 d, h; h, t SW  TypA TypD** TypN  TypA Typ D Typ N
Typ A Typ D Typ N mm mm mm mm mm mm kN kN kN g g g
655206 00 655226 00 655 992 06 Mé 20 14 25 5 10 10 4 8 17,2 82 17,2
655208 00 65522800 65599208 M8 25 18 4 7 13 18 7 14 36,7 17,2 36,7
65521000 65523000 65599210 M10 32 22 5 9 17 20 10 16 773 35,8 773
65521200 65523200 65599212 M12 40 26 6 1 19 35 18 28 125 54 125
655216 00 65523600 655992 16 M16 50 32 7 13,5 24 45 20 36 249 103 249
65522000 65524000 65599220 M20 60 42 8 17 30 55) 22 44 478 205 478
655224 00 65524400 65599224 M24 60 45 9,5 19 36 65 25 52 665 285 665

* lba pre tlakové zatazenie.
** Hodnoty vztahujlce sa iba na izbovu teplotu, pri vyssich teplotach je nosnost loZiska redukovand.

Oporné patky 2259, s vonkajsim zavitom

Material Typ AG: Gulové lozisko s vonkajs$im zavitom:
automatova ocel, indukcne kalena, lestena.
Patka: ocel, tepelne spracovana, lestena.
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Material Typ NG: Nerezova ocel 1.4305 1.4305. mnox

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 655 206 01, Oporna patka 2259,
Typ AG, M6 x 60

Nosnost pre static.* Hmot.

Produkt ¢. Produkt ¢. ds Iy d, I hy h, SwW Typ AG  TypNG  AG, NG
Typ AG Typ NG mm mm mm mm mm mm mm kN kN g
655206 01 655206 91 Mé 60 20 57 14 25 10 10 8 29
655208 01 655208 91 M8 80 25 76 18 4 13 18 14 66
65521001 655210 91 M10 100 32 95,5 22 5 17 20 16 133
65521002 65521092 M10 150 32 1455 22 5 17 20 16 159
65521201 65521291 M12 100 40 945 26 6 19 35 28 211
65521202 655212 92 M12 150 40 1445 26 6 19 35 28 247
655216 01 655216 91 M16 100 50 94 32 7 24 45 36 407
655216 02 655216 92 M16 200 50 194 32 7 24 45 36 540
65522001 65522091 M20 100 60 92,5 42 8 30 55 44 722
65522002 65522092 M20 200 60 192,5 42 8 30 55 44 924
65522401 655224 91 M24 100 60 91 45 9,5 36 65 52 935
655224 02 655224 92 M24 200 60 191 45 9,5 36 65 52 1231

* |ba pre tlakové zatazenie.
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Nivelacné nohy 344 a 344.5 Plast s ocelovou alebo nerezovou skrutkou

Material Verzia 344: zaklad: plast (polyamid) + sklenené max.

Gumovd pétka: NBR, 70° Shore A tvrdost, ¢ierna.
Typ A:  bez matice, bez gumovej patky, ocelovy zavit. \
Typ AG: bez matice, s gumovou pétkou, ocelovy zavit. - \\ .

15
vldkna, Cierny matny. o
Zavit: ocel, trieda pevnosti 5.8., pozinkovana, chromovand. =

Material Verzia 344.5: Zaklad: Plast (polyamid)+ sklenené vldkna,
Cierny matny. Zavit M10, M12, M16 (SW16): 1.4305. z L e
Zavit M20, M24: 1.4301. mnox —
Gumova patka: NBR (perbunan) 70° tvrdost Shore,Cierna. 1
Typ N: bez matice, bez gumovej patky, nerezovy zavit. N B = T
Typ NG:  bez matice, s gumovou patkou, nerezovy zavit.
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L AG / NG bez ocelova pitka

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 655 301 00 Noha 344, A, @

60 x 43 mm
Verzia 344, ocel Verzia 344.5, nerez

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. di d, ( Iy I3 SwW Gula @  Statické  Hmotnost
TypA Typ AG Typ N Typ NG mm mm mm mm mm mm mm  zatazenie N* kg
655 301 00 655 331 00 655 993 01 655 993 31 60 M10 43 32 23 14 14 14000 0,05
655 302 00 655 332 00 655 993 02 655 993 32 60 M10 68 32 23 14 14 14000 0,08
655 303 00 655 333 00 655 993 03 655 993 33 60 M10 98 32 23 14 14 14000 0,16
655 304 00 655 334 00 655 993 04 655 993 34 60 M12 43 32 23 14 14 14000 0,07
655 305 00 655 335 00 655 993 05 655 993 35 60 M12 68 32 23 14 14 14000 0,10
655 306 00 655 336 00 655 993 06 655 993 36 60 M12 98 32 23 14 14 14000 0,19
655 311 00 655 341 00 655 993 11 655 993 41 60 M16 68 32 23 16 14 14000 0,14
655 312 00 655 342 00 655 993 12 655 993 42 60 M16 108 32 23 16 14 14000 0,12
655 313 00 655 343 00 655 993 13 655 993 43 60 M16 148 32 23 16 14 14000 0,27
655 314 00 655 344 00 655 993 14 655 993 44 80 M16 68 32 23 16 14 16000 0,16
655 315 00 655 345 00 655 993 15 655 993 45 80 M16 108 32 23 16 14 16000 0,21
655 316 00 655 346 00 655 993 16 655 993 46 80 M16 148 32 23 16 14 16000 0,26
655 321 00 655 351 00 655 993 21 655 993 51 80 M20 98 42 23 24 24 18000 0,36
655 322 00 655 352 00 655 993 22 655 993 52 80 M20 138 42 23 24 24 18000 0,43
655 323 00 655 353 00 655 993 23 655 993 53 80 M20 158 42 23 24 24 18000 0,47
655 324 00 655 354 00 655 993 24 655993 54 | 100 M20 98 42 23 24 24 25000 0,44
655 325 00 655 355 00 655 993 25 655 993 55 100 M20 138 42 23 24 24 25000 0,48
655 326 00 655 356 00 655 993 26 655993 56 | 100 M20 158 42 23 24 24 25000 0,50
655 327 00 655 357 00 655 993 27 655 993 57 100 M24 98 42 23 24 24 25000 0,61
655 328 00 655 358 00 655 993 28 655993 58 | 100 M24 158 42 23 24 24 25000 0,77
655 329 00 655 359 00 655 993 29 655 993 59 100 M24 198 42 23 24 24 25000 0,88

* Statické zatazenie Vseobecne
Hodnoty zatazenia, ktoré st uvedené v tabulke, su Statistické Niveliza¢né nohy 344 a 344.5 su trochu stupriovité, vdaka comu
hodnoty. Ak st prekrocené, moéze nastat trvald deformdcia vyzeraju dobre a jednoducho sa ¢istia.
alebo zlomenie plastového zakladu. Vdaka pouzitiu plastového materidlu vysoko obohateného skl.
Tieto hodnoty boli stanovené po uskuto¢neni niekolkych testov vldknom a ich tvaru (rebrovy tvar), ktory slizi na rozmiestnenie
na uréitom pocte vyrovnavacich noziciek. Vertikalna sila pésobi-  hmotnosti na va¢3ej ploche, ma nozicka vy3siu nosnost.
la urcity ¢as na disk. Gumova pétka je pevne upevnend do zakladnej ¢asti s pouZitim

Styroch kolikov/otvorov. Gumové pdtka vyrovndva trochu nerov-

V zavislosti od pouzitia a zatazenia, bezpe¢nostny faktor musi ) Sy
ny povrch a robi nozi¢ku neklzavou.

byt zardtany do odhadu, takze pripustné zatazenie moéze byt
nizSie ako hodnoty uvedené v tabulke.

Nepreberame ziadnu zodpovednost za mozné poskodenia, spo-
sobené nespravnym pouzivanim niveliza¢nej nohy.
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Nivelizacné nohy 340 z ocele a 340.5 z nerezovej ocele

Material Verzia 340: Ocel, pozinkovand, chromovana.

Gumova pdtka: NBR, tvrdost 80° +/-5° Shore A, ¢ierna. =
Typ AG: Ocel, s gumovou patkou. ;g
W, =

- . . , 4 =
Material Verzia 340.5: Povrch: Nerezova ocel 1.4301. iIIOX i
Zavit: Nerezova ocel 1.4305. :
Gumova patka: NBR, tvrdost 80° +/-5° Shore A, Cierna. | i
Typ NG: Nerezovd ocel, s gumovou pétkou. 4 e :
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 655 741 00 Vyrovnavacia noZzicka 340,
Typ AG, 50 x M16 x 75
Produkt ¢. Produkt ¢. priblizne Statické zatazenie*
Verzia 340 Verzia 340.5 dj d, (B Iy I3 Iy 5 lg SW swy 340 (AG) 3405 (NG) Hmot.
Ocel (AG) Nerezova (NG) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN g
655741 00 655 997 41 50 M16 75 29 25,5 14,5 11 3,5 8 12 16 28 193
655 742 00 655 997 42 50 M16 100 29 255 14,5 11 S5 8 12 16 28 270
655 743 00 655 997 43 50 M16 125 29 25,5 14,5 11 3,5 8 12 16 28 290
655744 00 655 997 44 50 M16 150 29 255 14,5 11 S5 8 12 16 28 310
655 751 00 655 997 51 60 M16 75 30 26 16 12 4 8 12 16 28 280
655 752 00 655 997 52 60 M16 100 30 26 16 12 4 8 12 16 28 300
655 753 00 655 997 53 60 M16 125 30 26 16 12 4 8 12 16 28 320
655 754 00 655 997 54 60 M16 150 30 26 16 12 4 8 12 16 28 340
655761 00 655 997 61 80 M16 75 32 27 18 13 5 8 12 12 19 400
655762 00 655 997 62 80 M16 100 32 27 18 13 D) 8 12 12 19 450
655763 00 655997 63 80 M16 125 32 27 18 13 5 8 12 12 19 470
655764 00 655 997 64 80 M16 150 32 27 18 13 D) 8 12 12 19 500
655765 00 655 997 65 80 M20 75 33 28 18 13 5 10 15 12 19 490
655766 00 655 997 66 80 M20 100 33 28 18 13 D) 10 15 12 19 525
655 767 00 655 997 67 80 M20 125 33 28 18 13 5 10 15 12 19 570
655768 00 655 997 68 80 M20 150 33 28 18 13 D) 10 15 12 19 630
655771 00 655 997 71 100 M20 75 35 29 20 14 6 10 15 11 17 610
655772 00 655 997 72 100 M20 100 35 29 20 14 6 10 15 11 17 660
655773 00 655997 73 100 M20 125 35 29 20 14 6 10 15 11 17 680
655774 00 655 997 74 100 M20 150 35 29 20 14 6 10 15 11 17 780
655 775 00 655 997 75 100 M24 100 38 32 20 14 6 12 19 11 17 840
655776 00 655 997 76 100 M24 125 38 32 20 14 6 12 19 11 17 890
655777 00 655 997 77 100 M24 150 38 32 20 14 6 12 19 11 17 940

* Statické zatazenie Vseobecne

Statické zatazenie je obmedzené akoukolvek deformdaciou
ocelového zakladu (3 mm hrubka).

Tieto hodnoty boli stanovené po uskuto¢neni niekolkych testov,
pocas ktorych na zdklad pdsobila vertikalna sila. Pri hodnotach
uvedenych v tabulke, méze nastat mierna deformacia zakladu.

Charakteristicky znak vyrovnavacich noZi¢iek typu AG a NG je
spojenie gumovej masivnej patky v ocelovej nozicke, upevnené

pomocou skrutky.
Z&vit mdze byt nastaveny bud Sesthranom na vrchnom konci
SW1, alebo plochym klu¢om na spodnom konci SW2.
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Nohy pre stroje KA s chromovanym ocelovym krytom a vakuovym profilom

Material:
Elastomér: NBR, tvrdost 70° Shore A., odolnost proti olejom.
Povrch: Ocel, chromovana.

Nohy pre stroje s vakuovym profilom a nastavitelnou vyskou,
bez ukotvenia stroja.

Pre prvy, hruby vypocet:
Celkova podopierand hmotnost

= = - = Zatazenie jednej nozicky
Pocet upeviovacich bodov

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 685 912 00, Noha KA 010

Produkt ¢. Velkost DA @ DU @ Vyska H  Vyska nastavenia h Zavit d Dlzka zavitu Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg

685 912 00 KA 010 73 53 30 10 M10 60 0,27
685 913 00 KA 090 90 73 35 10 M12 100 0,60
685 915 00 KA 015 120 95 35 12 M12 100 0,94
685 918 00 KA 020 150 120 40 12 M16 100 2,24
685 921 00 KA 030 200 170 45 15 M20 x 1,5 120 4,90
Nosnost jednej nohy (v Newtnoch) KA 010 KA 090 KA 015 KA 020 KA 030
Vieobecné stroje 1500 4200 6500 14000 34000
Frézy a sustruhy 2100 3500 12000 28000
Lisy, Zdvih/min. az do 100 4200 8000 25000

150 2400 4000 13500

170 1750 2500 9000

200 1400 2000 4500
Pripustné max. statické zatazenie 6300 11000 18000 40000

Pétky (bezpecnostné)

Material: A
Elastomer: Prirodna guma, tvrdost 60° +/-5° Shore A. G
Kovové diely: ocel , pevnost 5.6. ' '

Bezpecnostné patky mozu byt pouZité univerzalne pre vietky
druhy strojov. St vybornou volbou najma vtedy, ak mozu byt
pouzité ako tlmiaci element aocakédvaju sa tahové sily.

o
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 685 950 00, Patka, 77mm
Produkt ¢. A B P F (xM) CF G L S Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
685 950 00 77 30 M10 9 110 59 128 2 0,30
685 955 00 92 45 M12 10,5 110 735 138 3 0,69
685 960 00 106 38 M12 14 x 18 138/146 81 172 3 0,75
685 965 00 108 50 M16 16,5 160 83 190 5 1,12
685 970 00 121 42 M16 13,5 158 92 188 3 0,97
Produkt ¢. Pripustné permanentné statické zatazenie*  Deformdcia Zatazenie
mm N/mm
685 950 00 2700 2,8 964
685 955 00 6000 33 1818
685 960 00 5500 2,8 1964
685 965 00 8100 29 2793
685 970 00 6800 35 1942
Uvedené hodnoty si smerodajné hodnoty pre statické zatazenie pri 60° tvrdost Shore
A (medium).
* Zatazenie tahom/tlakom. Bez tImenia pre zatazenie tahom.
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