Pohony s gulickovym zavitom, pravostranné, valcovana verzia

Vseobecny popis

Kvoli valivému treniu maji pohony s gulickovym zévitom vyso-
ka Gcinnost az do 98% a vyzaduju si relativne nizku hnaciu
silu. Aplikdcia: Zmena rota¢ného pohybu na linearny. Niekedy:
Zmena linedrneho pohybu na rota¢ny (odporuca sa iba pri
velkom rozteci, zacinajiceho od 1/3 nominalneho priemeru).

Nie si samosvorné

Kvoli nizkemu treniu s vysokou tc¢innostou, vyzadujd pohony s
gulickovym zédvitom iba velmi nizky rozbehovy kratiaci moment
a nie s samosvorné.

Katalogové vretena a matice

Katalégova verzia

Dostupné skladom: Vretena pravostranné, valcovana verzia vo
velkostiach od 8x2 do 63x10mm. Prirubové matice a valcové
matice.

Vyrobné dfiky st od 1,000mm aZ do 3,000mm, v zavislosti od
velkosti. Ciasto¢né dlzky su tiez skladom. Iné dlzky a Gpravy
koncov vretena na vyZziadanie.

Valcové vretena

Vysokokvalitnd valcovana loziskova ocel 100Cr6, kalena a rov-
nand. Valcové vretend maju priaznivl orientdciu vlakien a vyso-
ka presnost rozteCe. Valcovanie je najekonomickejsia metéda
sériovej produkcie. Katalogové vretend je mozné skombinovat s
prirubovymi a valcovymi maticami z nasledujucich stran.
Axialna vola

Tieto pohony s gulickovym zavitom nie st bez vole. Preto je
chod matic velmi lahky a s nizkym trenim. Axidlne vole su uve-
dené v tabulkdch prislichajtcich maticiam. Véla je nevyhoda iba
ak je pozadovand vysokd presnost umiestnenia pri striedavom
smere sily. Aby ste eliminovali axialnu volu, dajte dve matice
proti sebe. Taktiez mozu byt matice vybavené vhodnejsimi
velkostami guli¢iek (za priplatok).

Loziskové jednotky pre vretena na strane 414

Tieto okamzite montovatelné loZiskové jednotky pre pohony s
trapézovymi vretenami a vretenami s gulickovym zavitom, su
dostupné skladom. Jednotka pre pevnd stranu ma dve uhlo-
vé kontaktné gulickové loZiskd, jemne predpité, aby zniesli
velké axialne a radidlne sily. Jednotka pre podpernd stranu ma
Standardné gulickové lozisko, ktoré drzi koniec vretena v jeho
pozicii.

Oznacenie podla DIN

Podla DIN ISO 3408-1 a inych $tandardov sa pohon s
gulickovym zavitom sklada z vretena a aspori jednej matice.
Velkost musi byt oznacend nomindlnym priemerom a roztecom.
Délezitym faktorom je aj priemer gulicky. Dal3imi délezitymi
informéciami su: verzia (tvar) matice, presnost roztecu, dlzka a,
ak je to potrebné, podrobnosti o koncoch vretena.

Podmienky pouzivania a Zivotnost

Pohony s gulickovym zdvitom su citlivé na necistoty a vysoké
narazové zatazenia. Ak su dostatoCne chranené, maju velmi
dlha Zivotnost.

Nosnost

Statické a dynamické zatazenia si uvedené v tabulkach pris-
[ichajucich maticiam. Tieto hodnoty sa vztahuju iba na pouzitie
s axidlnou vélou. Pri predpdtych bezvélovych maticiach musi
byt zatazenie znizené, inak sa skrati ich Zivotnost. Dodato¢ne

k axidlnej sile, je potrebné brat do tvahy aj silu zrychlenia a
narazové zataZenia. Taktiez musi byt skontrolovana kritick4 sila
vzperu a kritické otacky vretena.

Maximalne otacky

Pohony s gulickovym zavitom umoziuju velmi vysoké otacky.
Aby bola dosiahnuta dostato¢na Zivotnost, nesmu otacky
dlhodobo prekrocit 3,000min-1. Treba dbat na kritické otacky
vretena, zavislé od dlzky.

Sila vzperu a kritické otacky vretena

Na tenkych vretenach pod tlakom je riziko vzperu. Pri vysokych
rychlostiach je taktiez riziko rezonantnych vibracii. Vypocty pre
trapézové vretena st uvedené na strane 443.

Mazanie

Chod bez maziva nie je povoleny. Na mazanie tukom sa
odporuca normdlny tuk na mazanie valéekovych loZisk. Spotreba
maziva zavisi od podmienok pouZivania. Casto je postacujlce
mazanie v periéde 200 hodin.

Prepracovanie konca hriadela pre vretena na strane 417

V. MADLER® je za priplatok, v kratkom ¢ase, mozné prepraco-
vanie vretena. Prepracovanie vretena na strane 417 je iba
odporutc¢anie. Na spracovanie hriadela je potrebné jemné tem-
perovanie kalenych koncov vretena.
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Vretena s gulickovym zavitom, pravotocivé, valcované

Material: Loziskova ocel 100Cr6, ¢. 1.3505, valcovana.
Pevnost v tahu 1570 N/mm?, tvrdost podla Brinella 207 HB. L

e Valcované vreteno s gulickovym zavitom. Ly (D

* Kombinovatemné s MADLER® prirubovymi maticami s gulickovym
zavitom a valcovymi maticami s guli¢ckovym zavitom.

e Presnost rozytupu 52 pm/300 mm (T7).

e Odchylka priamosti 0,1 mm/m.

o Specidlne dlzky a dpravy koncov vretena za priplatok.
Teplotna $kéla: -20°C do +80°C (kratkodobo az do +110°C).
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Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 080 21, Vreteno s gulickovym zavitom 8x2, dizka 245mm

Produkt €. Velkost Dfzka Rozst.-@ Vonkaj. @ Vnitor. @ Hmotnost Produkt €. Velkost Dftka Rozst.-@ Vonkaj. @ Vnitor. @ Hmotnost
L+5mm dO d1 d2 L+5mm dO d1 d2
mm mm mm mm mm kg mm mm mm mm mm kg
640 080 21 8x2 245 8,41 8,11 7 0,09 640 32051 32x5 695 32,6 32 29,2 4,13
640 080 22 495 8,41 8,11 7 0,18 640 320 52 1395 32,6 32 29,2 8,30
640 080 23 1000 8,41 8,11 7 0,37 640 320 53 2100 32,6 32 29,2 12,49
640 100 21  10x2 245 10 9,7 8,5 0,13 640 320 54 2800 32,6 32 29,2 16,65
640 100 22 495 10 9,7 8,5 0,26 64032101 32x10 670 33,44 31,8 26,8 3,74
640 100 23 1000 10 9.7 85 0,53 640 321 02 1345 33,44 31,8 26,8 751
640 12041  12x4 645 12,15 11,71 95 0,48 640 321 03 2025 33,44 31,8 26,8 11,31
640 120 42 1295 12,15 11,71 95 0,96 640 321 04 2700 33,44 31,8 26,8 15,07
640 120 43 1950 12,15 11,71 95 1,45 640322 01 32x20 670 324 31,2 28,2 3,80
640 120 44 2600 12,15 11,71 95 1,93 640 322 02 1345 324 31,2 28,2 7,63
640 160 51  16x5 995 16,6 16 13,1 1,39 640 322 03 2025 324 31,2 28,2 11,48
640 160 52 1495 16,6 16 13,1 2,08 640 322 04 2700 32,4 31,2 28,2 15,31
640 160 53 1995 16,6 16 13,1 2,78 64032321 32x32 995 33,22 319 28,1 5,75
640 160 54 3000 16,6 16 131 418 640 323 22 1495 33,22 31,9 281 8,65
640 16101  16x10 995 16,44 15,7 12,7 1,32 640 323 23 1995 33,22 31,9 28,1 11,54
640 161 02 1495 16,44 15,7 12,7 1,99 640 323 24 3000 33,22 319 28,1 17,35
640 161 03 1995 16,44 15,7 12,7 2,66 640 400 51  40x5 695 40,6 40 37,2 6,54
640 161 04 3000 16,44 15,7 12,7 3,99 640 400 52 1395 40,6 40 37,2 13,12
640 16161 16x16 995 16,6 16 13,5 1,41 640 400 53 2100 40,6 40 37,2 19,75
640 161 62 1495 16,6 16 13,5 212 640 400 54 2800 40,6 40 37,2 26,33
640 161 63 1995 16,6 16 13,5 2,83 640 401 01  40x10 670 41,36 39,7 34,8 5,98
640 161 64 3000 16,6 16 13,5 4,25 640 401 02 1345 41,36 39,7 34,8 12,00
640200 51 20x5 695 20,6 20 17,2 1,56 640 401 03 2025 41,36 39,7 34,8 18,06
640 200 52 1395 20,6 20 17,2 313 640 401 04 2700 41,36 39,7 34,8 24,08
640 200 53 2100 20,6 20 17,2 4,70 640 501 01 50x10 995 51,34 49,9 44,7 14,21
640 200 54 2800 20,6 20 17,2 6,27 640 501 02 1495 51,34 49,9 44,7 21,34
64020101 20x10 995 20,6 20 17 2,21 640 501 03 1995 51,34 49,9 44,7 28,48
640 201 02 1495 20,6 20 17 333 640 501 04 3000 51,34 49,9 44,7 42,83
640 201 03 1995 20,6 20 17 444 640 502 01 50x20 995 50,16 48,6 43,5 13,38
640 201 04 3000 20,6 20 17 6,67 640 502 02 1495 50,16 48,6 43,5 20,10
640202 01 20x20 645 20,74 19,9 17,2 1,43 640 502 03 1995 50,16 48,6 435 26,83
640 202 02 1295 20,74 19,9 17,2 2,88 640 502 04 3000 50,16 48,6 435 40,34
640 202 03 1950 20,74 19,9 17,2 4,34 640 63101 63x10 995 64,4 62,9 57,7 20,04
640 202 04 2600 20,74 199 17,2 5,78 640 631 02 1495 64,4 62,9 57,7 30,11
640 250 51 25x5 695 25,6 25 22,2 2,48 640 631 03 1995 64,4 62,9 57,7 40,18
640 250 52 1395 25,6 25 222 4,98 640 631 04 3000 64,4 62,9 57,7 60,42
640 250 53 2100 25,6 25 22,2 7,50
640 250 54 2800 25,6 25 22,2 9,99
64025101 25x10 670 255 24,8 21,8 2,33
640 251 02 1345 255 24,8 21,8 4,69
640 251 03 2025 255 24,8 21,8 7,05
640 251 04 2700 255 24,8 21,8 9.41
640 252 51 25x25 695 25,7 245 214 2,39 :
640 252 52 1395 25,7 245 21,4 4,79
640 252 53 2100 25,7 245 21,4 7,21
640 252 54 2800 257 245 214 9,61
Loziskové jednotky pre vretend strana 414
Loziskové jednotky pre vretena na strane 414 Prepracovanie konca hriadela pre vretena na strane 417
Tieto okamzite montovatelné loZiskové jednotky pre pohony s V MADLER® je za priplatok, v kratkom ¢ase, mozné prepraco-
trapézovymi vretenami a vretenami s gulickovym zavitom, si vanie vretena. Prepracovanie vretena na strane 417 je iba
dostupné skladom. Jednotka pre pevnu stranu ma dve uhlo- odporicanie. Na spracovanie hriadela je potrebné jemné
vé kontaktné gulickové loziska, jemne predpdté, aby zniesli temperovanie kalenych koncov vretena.

velké axialne a radidlne sily. Jednotka pre podpernd stranu ma
Standardné gulickové lozisko, ktoré drzi koniec vretena v jeho
pozicii.
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Pohony s gulickovym zavitom - Prirubové matice s gulickovym zavitom
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Typ diery 1 Typ diery 2 Typ diery 4
Material: Loziskova ocel 100Cr6, ¢. 1.3505. S axialnou voélou, pre chod s nizkym trenim.
Kombinovatelné s MADLER® vretenami s gulickovym zavitom. Teplotna $kala: -20°C az +80°C (kratkodobo az do +110°C).

The spindle has to be ordered separately.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 100 25, Prirubova matica s gulickovym zavitom 10x2mm

Produkt ¢. Velkost Gulicka  Otocenia Nosnost Axidlna  Hmotnost
%) C C vola s
mm mm i N mm kg Montaz
640 080 25 8x2 1.2 3 1,39 2,52 0,06 0,05 Matice pre gulickové pohony st
640 100 25 10%x2 1,2 3 1,51 3,02 0,06 0,08 dodavané s plastovou trubkou
640 120 45 12x4 2,381 3 4 6,7 0,07 0,1 dnul Téato trubka je |ba Ochrana
640 160 55 16X5 3,175 3 7,65 13,2 0,07 0,16 pocas prepravy proti vypadaniu
640 161 05 16x10 35 3 6,8 12,6 0,1 0,16 guliciek a montazna pomécka
640 161 65 16x16 2,778 1,7x2 6,5 12,8 0,07 0,2 o : .
64020055  20x5 3175 3 86 171 0,07 02 Ked je trubka oproti koncu vrete-
64020105  20x10 3175 3.8 85 18 0,07 0,2 na, matica moZe byt nastrut-
64020205  20x20 3175 1,7x2 9,8 214 0,07 0,15 kovana na vreteno bez straty
640 250 55 25x5 3,175 3 9.8 23 0,07 025 guli¢iek. Pred pouZitim, matica
640 251 05 25x10 35 3 8,7 20,5 0,1 0,32 aj vreteno musia byt’ namaza-
I - - ne. Pre mazanie sa odporuta
64032105 32x10 635 3 26,1 53,1 0.15 0.64 poutit vazelinu urcent pre valivé
64032205  32x20 3969 182 138 34,6 0,1 08 loZiska. o
640 323 25 32x32 4762  1,7x2 21,4 52,6 0,12 09 SPO’”‘?ba maziva zavisi na
64040055 405 3175 5 19 66,2 0,07 08 podmienkach pouzivania.
64040105  40x10 6,35 3 30,1 71 0,15 0,92
64050105  50x10 6,35 5 53,1 155 0,15 1,61
64050205  50x20 6,35 3 48 137 0,15 2,7
64063105  63x10 6,35 5 60,7 206 0,15 2,4
Rozmery
Velkost Verzia Typ D, Dy Ds Dg Ly L, Lg L, Lg Ly L1g G
mm diery mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8x2 E 4* 16 23 34 31 17 26 - 8 20 - - -
10%2 E 4 19 28 46 36 23 28 - 5 23 - - -
12x4 E 1 22 32 438 42 10 35 - 8 36 10 4 M6
16x5 E 1 28 38 55 48 10 42 - 10 40 10 5 M6
16x10 E 1 28 38 55 48 10 45 - 10 40 10 5 M6
16x16 S 4 32 42 45 53 - 48 12 10 38 10 5 M6
20%5 E 1 36 47 6,6 58 10 42 - 10 44 10 5 M6
20x10 E 1 36 47 6,6 58 10 56 - 10 44 10 5 M6
20%20 S 4 39 50 55 62 - 58 15,5 10 46 10 5 M6
25%5 E 1 40 51 6,6 62 10 42 = 10 48 10 5 M6
25x10 E 1 40 51 6,6 62 16 45 - 10 48 10 5 M6
25x25 S 4 47 60 6,6 74 = 67 15,5 12 56 10 6 M6
32x5 E 1 50 65 9 80 10 55 - 12 62 10 6 M6
32x10 E 1 53 65 9 80 16 69 - 12 62 10 6 M8x1
32x20 E 1 50 65 9 80 25 64 - 15 62 9 8 M6
32x32 S 4 58 74 9 2 = 85 22 15 68 10 75 M6
40%5 E 2 63 78 9 923 10 55 - 14 70 10 7 M6
40x10 E 2 63 78 9 93 16 71 - 14 70 10 7 M8x1
50x10 E 2 75 93 11 110 16 95 - 16 85 10 8 M8x1
50%20 E 2 85 103 11 125 22 125 - 18 95 10 9 M8x1
63x10 E 2 20 108 11 125 16 97 - 18 95 10 9 M8x1

* pre skrutky DIN 912.
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Pohony s gulickovym zavitom - Valcové matice s gulickovym zavitom

Verzia E 221 Verzia R 0?1 * Otvor na mazivo
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Material: Loziskova ocel 100Cr6, ¢. 1.3505. S axialnou vélou, pre chod s nizkym trenim.
Kombinovatelné s MADLER® vretenami s gulickovym zévitom. Teplotna 3kala: -20°C az +80°C (kratkodobo az do +110°C).

The spindle has to be ordered separately.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 100 26, Valcova matica s gulickovym zavitom 10x2mm

Montaz
Produkt ¢. Velkost ~ Gulicka  Otocenie Nosnost Axi:'i!na Hmotnost Matice pre gulickové pohony s
o m®m Cngln' Ckst,\éllt- Vr‘;lsq e dodavané s plastovou trubkou
64010026  10x2 12 3 151 302 006 0,028 dnu. Této trubka je iba ochrana
64012046  12x4 2,381 3 4 6,7 0,07 0,05 pocas prepravy proti vypadaniu
640 160 56 16x5 3,175 3 63 115 0,07 0,07 gu"?]ek a montazna pomdcka.
64016106  16x10 35 3 6.8 12,6 0/ 0.11 Ked je trubka oproti koncu vrete-
640 200 56 20x5 3,175 3 75 14,68 0,07 0,15 na, matica méze byt nastrut-
640 250 56 25x5 3,175 3 8 18,68 0,07 0,15 kovana na vreteno bez straty
640 251 06 25x10 35 3 8,7 20,5 0,1 0,22 guhé'ek Pred pouiitim' matica
640 320 56 32x5 3,175 5 8,96 2427 0,07 03 aj vreteno musia byt namaza-
640 321 06 32x10 6,35 3 25,52 55,3 0,15 0,4 né. Pre mazanie sa odportéa
640 323 26 32x32 4762  175x2 214 52,6 0,12 06 e ° L .
64040056  40x5 3,175 5 19 66,2 0,07 0,5 pouzit vazelinu urcend pre valivé
640 401 06 40x10 6,35 3 30,1 71 0,15 05 loZiska. _ .
640 501 06 50x10 6,35 5 53,1 155 0,15 1,05 Spotreba maziva zavisi na
640 502 06 50x20 635 3 48 137 015 1,1 podmienkach pouzivania.
640 631 06 63x10 6,35 5 60,7 206 0,15 1,6
Rozmery
Velkost ~ Verzia D D, G Ly L L L, Lo BxT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10%2 R 195 M17x1 - - 25 7 - -
12x4 E 22 - 2,5 15 30 - 10 6 3x1,8
165 E 28 - 3 20 34 85 7 5x2
16x10 E 28 - 3 20 40 15 7 5x2
20%5 E 36 - 3 20 34 85 7 5x2
25%5 E 40 - 3 20 34 85 7 5x2
25x10 E 40 - 3 20 50 15 75  5x2
32x5 E 50 - 3 30 45 85 7 6x2,5
32x10 E 53 - 4 30 60 15 10 6x2,5
32x32 E 56 o 4 20 88 34 95 5x3
40%5 E 63 3 30 45 8,5 7 6x2,5
40x10 E 63 4 30 60 - 15 10 6x2,5
50x10 E 75 4 36 82 - 23 11 6x2,5
50%20 E 85 4 36 % - 23 11 6x2,5
63x10 E 20 4 36 82 - 23 11 6x2,5

LoZiskové jednotky pre vretend strana 414
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Miniatarne vodiace skrutky (vyrabané na Ziadost)

Tieto vodiace skrutky s kalenym a brdsenym vretenom su vyrobené
podla poziadavok zédkaznika. Mozu byt volitelne vybavené jednou
maticou, dlhou maticou so skrutkovym zavitom alebo s maticou

s prirubou (v3etky su kalené). Nizsie uvedeny nékres sluZi iba ako
priklad a ukazuje najmensiu velkost kazdého typu. Ostatné nakresy
mozu byt v pripade potreby zaslané. Dlzky L,, L, a Ly mozu byt
zmenené. Ceny a dodacie lehoty na vyZiadanie.

Potrebné Specifikacie pre vasu Ziadost:

Velkost, stipanie, dlzka zavitu L, (ak treba aj L, a Ls). Verzia matice,
hodnota ax. vole alebo nulova ax. véla, mnozstvo.

Technické udaje miniatarnych vodiacich gulicnovych skrutiek

@ 6 mm* O 8 mm* O 8 mm* @ 10 mm* @ 12 mm* @ 12 mm**
Stupanie 1 mm 1 mm 2 mm 2 mm 1 mm 2mm
Uhol sttipania 2°56' 2°13' 4°23' 3°32' 1°30' 2°58'
Smer stdpania pravé pravé pravé pravé pravé pravé
Priemer gulicky 0.8 mm 0.8 mm 1.6 mm 1.6 mm 0.8 mm 1.6 mm
Pocet gulickovych vedeni 1x2 1x3 1x2 1x3 1x3 1x3
Dynamické zatazenie 600 N 700 N 900 N 1500 N 700 N 1700 N
Statické zatazenie 900 N 1300 N 1500 N 2900 N 1300 N 3700 N
Axidlna vola**** 0/0.010 max. 0/0.010 max. 0/0.010 max. 0/0.010 max. 0/0.010 max. 0/0.010 max.

@ 12 mm** D 12 mm** @ 12 mm** @ 16 mm** @ 16 mm** @ 16 mm**
Stapanie 2.5 mm*** 4 mm*** 5 mm*** 2 mm 2.5 mm*** 4 mm***
Uhol stiipania 3°40' 6°4' 7°33' 213" 2°51" 4°33'
Smer stlpania pravé pravé pravé pravé pravé pravé
Priemer gulicky 1.6 mm 2.5 mm 2.5 mm 1.6 mm 1.6 mm 2.5 mm
Pocet gulickovych vedeni 1x3 1x3 1x3 1x3 1x3 1x3
Dynamické zatazenie 1700 N 2400 N 2400 N 2700 N 2700 N 7000 N
Statické zatazenie 3700 N 4300 N 4300 N 6450 N 6450 N 8500 N
Axidlna vola**** 0/0.010 max. 0/0.020 max. 0/0.020 max. 0/0.010 max. 0/0.010 max. 0/0.020 max.

* Vodiace matice bez ramena.

** Vodiace matice s ramenom vyrobené z plastu PA6.

*** Pre toto stupanie mézme dodat iba samostatné matice alebo matice s prirubou (Ziadne skrutkovacie zavity nie s dostupné).
**** Pri objednavke prosim uvedte, ¢i pozadujete nizku alebo nulovt vélu.

Miniatarne vodiace skrutky, Standardné verzie matic

Materialy: . s valcovou maticou so skrutkovacim zavitom s maticou s prirubou
Vreteno: Cf53, indukéne kalené.

Matica: 100Cr6, kalené.
Iné modely st dostupné na Ziadost.

Priklad nakresu znazoriiujticeho velkost @ 6 s jednou valcovou maticou. 8
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