Vretena a matice s lichobeznikovym zavitom DIN 103 - popis

VSeobecny popis

Lichobeznikové zavity si vdaka ich bo¢nému profilu idealne
pre pohyb. Aplikacia: Prevod rota¢ného pohybu na linearny.
Niekedy: Prevod linedrneho pohybu na rota¢ny. LichobeZnikové
zavity moézu byt taktiez pouzité ako lahko uvolnitelny spoj.
Profil zavitu katalégovych produktov

Metricky DIN-ISO zavit podla DIN 103,

s 15° uhlom bokov.

Stanovenie vretena s lichobeznikovym zavitom DIN 103
DIN-¢islo, skratka pre lichobeznikovy zavit,

vonkajii priemer x stipanie x dlzka

Napriklad: Vreteno DIN 103 Tr 12 x 3 x 1000mm.

Katalogové vretena na strane 446 - 448

Jednozavitové pravé a lavé Ocel C15 —
Nerez 1.4305 mnox
Dvojzavitové, pravé Ocel C15 —
Nerez 1.4305 mox

Diiky na sklade: 1000mm, 1500mm, 2000mm, 3000mm.
Iné dizky a materily, tak ako aj iné modely na Ziadost.

Matice na strane 451 - 450

m Okruhle alebo Sesthranné matice vyrobené z C35Pb
a nerezovej ocele 1.4305.
Na upinanie, manudlne nastavenie a ako upevriovacie matice.
Nie st vhodné pre pohonné systémy. Trapézové matice z ocele
alebo nerezu maju tendenciu zachytit sa ( vytvorit studeny zvar)
na vretend z ocele alebo nerezu. Preto musia byt dobre mazané a
pohyb pri nizskej rychlosti je dovoleny iba kratky ¢as.

m Okruhle matice alebo okriihle matice s prirubou vyrobené z
cervenej mosadze Rg7.
Pre pohonné systémy s nizkou a strednou rychlostou a
prevadzkovymi dobami pod 20%. Dobré kizné vlastnosti na
suchu s nedostato¢nym mazanim. V kombinécii s nerezovym
vretenom sa pohon stdva odolny voci kordzii.

Pohony s gulickovym zavitom na strane 454

Sposob vyroby

Prakticky vsetky vretend v katalégu su valcované. Valcovanie
z4vitov je najekonomickejsia metédda produkcie pre sériovi
vyrobu. Vzhladom na beztrieskové obrdbanie, maju vretend

s valcovanymi zavitmi niekolko pozitivnych vlastnosti: Vyssia
pevnost v tahu, vyssia odolnost voci opotrebovaniu, vyssia
Unavova pevnost v ohybe, lestené boky zavitu, presny profil,
vyssia odolnost voci korozii. Ku valcovania zavitu dochadza
na vonkajsom priemere. Takyto zliabok zaru¢uje presnost a
valcovitost zavitu. To nema Ziaden vplyv na fungovanie zavito-
vého vretena, zavit nesie zatazenie na bokoch. Zavity matic su
rezané.

Mazanie

Chod bez maziva nie je povoleny. Na mazanie tukom sa
odportca normalny tuk na mazanie val¢ekovych lozisk. Spotreba
maziva zavisi od podmienok pouzivania.

Tr.10x 3 az Tr. 70 x 10 str. 446
Tr. 10 x 3 az Tr. 50 x 8 str. 447
Tr. 12 x 6P3 az Tr. 40 x 14P7 str. 448
Tr. 12 x 6P3 az Tr. 40 x 14P7 str. 448

m Okruhle matice s prirubou vyrobené z liatiny GG25.
Rovnako ako pre okruhle matice s prirubou vyrobené z
¢ervenej mosadze, ale s obmedzenymi schopnostami pri
chode na sucho a bez odolnosti voci korézii.

m  Okruhle matice vyrobené z plastu PA6.6 s MoS2.
Pre tiché pohonné systémy. Maximalna pripustna
periférna rychlost V., = 0.5 m/sec. pri nizkom zatazeni.
Dobré jazdné vlastnosti na suchu.

Vretena a matice su vyrobené podla DIN 103. Nulova véla
moze byt dosiahnuta iba s dvojdielnou maticou alebo dvoma
protichodnymi maticami. Vlastné tvary vretena a tr. matice st
dostupné na Ziadost (je potrebny vykres).

Loziskové jednotky pre vretena na strane 414
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Zaklady vypoctu vretien s lichobeznikovym zavitom

Potrebny kratiaci moment pre zavitové vreteno

Potrebny vystupny kratiaci moment

na vretene mozno odvodit z axidlneho
zatazenia, stupania vretena a ucinnosti
zavitového vretena a montaze. Pri krat-
kych dobach zrychlenia a vysokych
rychlostiach treba tiez zvazit krutiaci
moment zrychlenia a zaberovy moment.

Sposob vypoctu:

1) Urcenie uhla stipania o pomocou
tabuliek, DIN normy alebo vypoctom.

2) Urcenie koeficientu trenia y pomocou
tabulky.

3) Vypocet efektivneho uhla trenia p'.
4) Vypocet stupna ucinnosti n.
5) Vypocet hnacieho momentu M.

Délezité: Asi 10% by malo byt pridanych
ku kone¢nému vysledku na zmiernenie
strat kvéli treniu. Dal3ie trenie spdsobené
linedrnym vedenim a moznymi rota¢nymi
silami musi byt zvazené pridanim
prislusnej povolenej odchylky. To mozno
vykonat aj pri vypocte prikonu.

Legenda

a (alpha) je uhol stipania zavitu.

n (eta) je stupen G¢innosti tykajuci sa
zmeny rota¢ného pohybu na linedrny.

n'  je stupen Gcinnosti tykajlci sa zmeny
linedrneho pohybu na rotacny.

p (mi) je koeficient trenia.

n  (pi)je ~3.14.

Samosvornost lichobeznikovych vretien

Samosvornost stvisi s koeficientom tre-
nia (stanoveného rovnakym materidlom
vretena/matice, kvalitou povrchu, mazi-
vom) a uhlom stipania. Ak je uhol stipa-
nia mensi nez uhol trenia, pohon vretena
je samosvorny.

Musime rozliSovat medzi statickou a
dynamickou samosvornostou. So statickou
samosvornostou zostdva nehybnd matica
pevna, pokial sa nedostane do pohybu
inymi vplyvmi.

S dynamickou samosvornostou matica
zastane, ak uz nie je pohanana.

Teoreticky vSetky uvedené jednozavi-
tové vretenové pohony - okrem pla-
stovych matic - su samosvorné, ak je
uhol stipania mensi nez uhol trenia.

Vypocet:

1) Uhol stdpania a vypocitany nasledo-
vne:
P

tan o = 4,

2) Urcenie koeficienta trenia p z tabulky.
Pozri tabulku na strane 445 dole.

3) Vypocet efektivneho uhla trenia
p' podla:

tanp' = p - 1,07

4) Vypocet stupfa ucinnosti n:
tan o
n=_——
tan (a+p')

5) Vypocet hnacieho momentu My v Nm:
FeP

My= ~—
47 2000 77

d, je stredny priemer zavitu.
F  je celkové axidlne zatazenie v N.

My je krut. moment na konci vretena v
Nm.

My je kratiaci moment vytvoreny axial-
nym zatazenim v Nm.

je rychlost v min-1.
je stupanie vretena v.mm.
p' je efektivny uhol trenia.

Malé vibracie mozu byt dostato¢né na
to, aby dali maticu do pohybu. Jediny
dynamicky samosvorny pohon je velkosti
70 x 10, pretoze iba tu je uhol stipania
dostatocne maly (koeficient trenia 0.05
= 2.86°).

Pozor: vyssie uvedené (daje su platné za
predpokladu, zZe koeficient trenia uve-
deny v katalégu je naozaj zodpovedajuci.
Od vlastnosti povrchu a typu pouZitého
maziva a mazania zavisi derivacia z
povodnej hodnoty. Kvoli bezpe¢nosti
musi byt zaistovacie zariadenie (upinacie
zariadenie) zodpovedajtce. Pri spojeni s
plastovymi maticami, Ziadne z uvedenych
vretenovych pohonov nie si samosvorné.

Krat. m. sposobeny axial. zatazenim

Vzhladom na ich Gcinnost nie je vela
samosvornych vretenovych pohonov s
lichobeznikovym zavitom, pouzité axial-
ne zatazenie sposobuje krutiaci moment
vretena. V tomto pripade je G¢innost
nizsia nez pri zmene rotacného pohybu na
linearny.

Sposob vypoctu: ako pri zmene rotacného
pohybu na linedrny, ale s My a n".

Vypocet stupnia ucinnosti n':

,_ tan (a-p")
tan a

Vypocet kratiaceho momentu My v Nm:

My'=

Potrebna hnacia sila vretena pohonu

Vykon (v kW) mozZe byt odvodeny od
kratiaceho momentu pohonu My a rychlo-
sti vretena n (v min-1):

Mg x n

9550

vykon pohonu =

Délezité: Aby boli mozné zohladnit straty
sposobené trenim a iné straty, musi sa
vykon potrebny na rota¢né zrychlenie,
zvysit 0 60 az 100% ako vypocitand hod-
nota.

Kvali ich velkému stapaniu, dvojzavito-
vé vretenové pohony nie si samosvorné.
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Zaklady vypoctu vretien s lichobeznikovym zavitom

Kritické otacky vretien s lichobeznikovym zavitom

Pri Stihlych, rychlo beZiacich vretendch je nebezpecenstvo ze
dojde k rezonanénym ohybom a vibracii. Nizsie opisana meto-

da poméaha urcit frekvenciu rezonancie, poskytujiucu dostatocne 10000 — T —
pevnu instaldciu. Otacky blizke kritickym otackam taktiez zvySuju 1 2 o
riziko ohybu - preto musi byt pri vypocte dizky kritického ohybu 7000~ SRR ER D s
vzdy brand do Uvahy kritickd rychlost. (pozri nasledujlcu kapitolu 0002 1AL o oo
tykajacu sa kritickych sil) 2000 R¢ Z
\! \ \
Nperm. = Mkr * fir * Chr \\ \\\“ \ﬁ\
N perm. Najrychlejsie pripustné otacky v min-1. 2000 —N\ \ \\& & S
T  iax . o AN ‘\\\\\\\ Kriticna
ng.  je kritickd rychlost otacok v min- - zodpovedajica 1500 WARN rychlost
prirodzenym vibraciam vretena spdsobujtcim ohyb a 1ox2§, \\\ \\N\\
vedie k vyskytom rezonancie. 1000 10x3=A N\ N\ k
ANANNANNY
fir je koreké&ny faktor, zvazujuci trenie vretena. W\ \\\\ §\§ \
. . N AN 700
Podmienkou je dostatocne pevna instalacia vretena a 55 ANAN\NAN

pevné loZisko.
Nasledujice nékresy zndzoriuju 4 clasické metody
instalacie f, pre Standardné lozisko vretena:
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\s\\ N\
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100
¢ je korekény faktor, zvazujicu vplyv kritickej vzpernej O RRNAY
sily sposobujtcej ohyb. Najprv uréte ny, * f,, a potom dajte do 70 AN
g , e . P _ P LANVARNN

vnosti n peq, s aktualnou rychlostou n. Pouzitim n/(ny, - f,) NN\
vypocitajte ¢, , a porovnajte hodnoty c, (c,) zodpovedajtce 50 W AN
maximélne axidlne zataZenie v tlaku pomocou diagramu. 40 .
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Kriticka vzperna sila vretien s lichobeznikovym zavitom

Pri Stihlych vretenach, ktoré st pod tlakovym zatazenim je riziko ~ Podmienkou je dostato¢ne pevna instalacia vretena a pevné
ohybu. Pred uréenim pripustného tlakového zatazenia, musia byt lozisko. Nasledujuca tabulka f, znazorfiuje klasické metody
brané do Uvahy bezpecnostné faktory mechanizmu. inStaldcie pre standardné vretenové konce.

Faul. = Fio" fio o

F perm. J& najvdcsia pripustna axialna sila (tlakové zatazenie)

na vretene v kN. fi = fi =10

Fy je kriticka ohybacia sila v kN v stvislosti s volnou dizkou
L.

fi je korek¢ny faktor, zvazujici trenie vretena
Kriticka vzperna sila Fy v kN fy=1.4 fi = 2 (pre malé L' plati :>fk 1,4)

1000
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Zaklady vypoctu vretien s lichobeznikovym zavitom

Nosnost

Nosnost zvycajne zavisi od pouZitého materidlu, vlastnosti povr-

Doba prevadzky

Najmd jednozdvitové, lichobeznikové vretenové pohony

chu, okolitych podmienok, podmienok mazania a rychlosti klzania, premiefaju vdaka ich nizkemu stupriu t¢innosti va¢sinu prikonu
od teploty a tym aj od pracovného cyklu a moznosti odvodu tepla, hriadela na teplo, ktoré najprv absorbuje vreteno a potom musi
ako aj od typu zataZenia (konstantné, premenlivé, striedavé, razo- byt odvadzané. Prirodzené odvadzanie a Ziarenie tepla je pri niz-

vé...).

Nizsie uvedené diagramy umoziuji odhad pripustného axialne-
ho zatazenia v savislosti s rychlostou matic s lichobeznikovym
zavitom na valcovanych vretenach s rovnakym typom zavitu za
normalnych prevadzkovych podmienok.

Tabulka zataZenia matic vyrobenych z ocele C35 na strane 445.

Okrahle matice vyrobené z cervenej mosadze Rg7

Axialne zatazenie v kN

50
40
T 60x9
30 T 558 ] iticka
T —
20 ~ rychlos
3646
— X
1041 3266 =—
| 30x6 N e et
81T 20
61 L 24x5 -
5 1 T
4 ——=="20x4 —
3_== 1IG><I4 -
—t 14x4 [~
2 —r 12x3 T~
~
1 —t 10x3 \\ \\\
\ ~
\\ N N
N
0 200 500 1000 1500 2000

Rychlost v min-1

Okrahle matice s nabojom vyrobené z liatiny GG25

Axidlne zataZenie v kN

6
5781
> —44x %Bc;b
4 23y
3 _36x6) kriticka
RN rychlost
—132x6 ~
PRE=SER NN
NG §\§§\
= 24x5
EREEERREN R NN
0.8- NN RN
6 T—20x4 SN SN
82::1&«4 N ————
» _14I><4 \\\ ~ -
0.41173,3 b ~
3-+H RS B ‘
0.2-F410x3 AN —~——
=<
NS
0 200 500 1000 1500 2000

Rychlost v min-1

Priblizne 80% axidlnej sily v kN je pripustnych pre 2-chodé matice .

kom vykone a kratkych dobach prevadzky zvycajne dostacujuce.
Pri nepretrzitej prevadzke moze byt nutné chladenie. Kedze
byva termodynamicky vypocet tychto tazkosti prili$ zloZity alebo
dokonca nemozny, jedinym zdrojom informacii st ¢asto uz exi-
stujuce porovnavacie vypocty.

Okrahle matice vyrobené z plastu

Axialne zataZenie v kN

}g T ~ kriticka
! rychlost
10 T—
— 50x8 T
8 — | ——— ]
6 :=: 40x7
5 —— 36x6 oy e S
4 —— 32x6 T
—- 30x6 e
| e
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Okrahle matice s naboj. vyrobené z cer. mosadze Rg7

Axialne zatazenie v kN
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Tabul'ka zataZenia jednozavitovych ocelovych matic v kN statické (bez bezpecnostnej rezervy)

Maximalne statické zatazenie v kN jedno-  Lichobeznikovy zavit Dlzka Zatazenie Dlzka Zatazenie
zavitovych, lichobeznikovych matic vyro- @ x stupanie prih=15xd prih=15xd prih=2xd prih=2xd
benych z ocele C35 pri povrchovom tlaku mm mm kN mm kN
25 N/mm2. 10x3 15 3,6 20 4,8
s P, M . 12x3 18 53 24 7,0
Udaje nezah,rnlaju 2|.adnu bgzpeﬂcno;stvnu 14%4 21 69 58 93
rezervu. V zavislosti od aplikacii moze 16 %4 2 9,2 3 123
byt potrebnd bezpecnost 1.5 az 6 (to 18x4 27 11,8 36 15,8
znamend, ze Udaje v tabulke musia byt 20x 4 30 14,8 40 19,8
vydelené 1.5 az 6). 24x5 36 21,2 48 283
Y P . 28x5 42 29,2 56 389
Navyse musi byt vreteno kontrolované na 30%6 45 334 50 145
vzper. Rozhodujicim faktorom v tomto %6 48 35.8 64 478
vypocte je volna dlzka vretena a trenie 36x6 54 48,9 72 65,3
vretena, pozri str. 443. 40x7 60 60,2 80 80,3
Pri dynamickom zatazeni, nesmie byt jg” 66 731 88 775
. o vyr x8 72 87,2 96 116,3
povrchovy tlak va¢si ako 10 N/mm?. 50 x 8 75 94'9 100 1265
Priblizne 80% axidlnej sily v kN je pripust- 52x8 78 102,9 104 137.3
nych pre 2-chodé matice . 60x9 20 1373 120 183,0
70 x 10 105 2113 = >

PA6.6 s MoS2, Specialny polyamid, vhodny pre matice s lichobeznikovym zavitom

Vlastnosti materidlu

Tento plast je nendro¢ny na Udrzbu. V porovnani s inymi plast-
mi ma vyssiu odolnosti proti opotrebeniu. Velkost Specidlneho
povrchového tlaku je 35 N/mm? pri 23°C/ 50% RH. Zavitové
matice vyrobené z plastu st odolnejsie voci zatazeniam sposo-
benymi ndrazom alebo otrasmi, nez matice z ¢ervenej mosadze a
Sedej liatiny. Tento materidl je tiez tich$i nez cervend mosadz a
Seda liatina, taktiez zvy3uje Zivotnost.

Vlastnosti Merna jednotka Plast
PA6.6 s MoS2
Pevnost v tahu N/mm? 90 (82)
Predlzenie pri pretrhnuti % 20 (70)
Ohybovy modul N/mm? 3600 (1500)
Pevnost v tlaku
pri 1% deformacii N/mm? 37
Huazevnatost kJ/m? 3.35 (>10)
Tvrdost Shore D D 80 - 90
Koeficient linearnej
tepelnej roztaznosti 10-6/°C 63
tepelnej vodivosti W/mk 0.21
tepelnej lis. sily 0.46 N/mm? °C 204 - 254
Bod topenia °C 260
Odpor Qcm >1013 (1012)
Dielektricka konstanta - 3.6 (5.1)
Stratovy faktor - 0.03 (0.2)
Absorbcia vody 24 hodin % 05-1.3
Absorbcia vody max. % 6-8

Udaje su platné pre obsah vody niz$i ako 0.2%, Udaje v zat-
vorkédch () pri Standardnej klime 23°C/50% RF. Chemicky odol-
né voci vietkym roztokom, mazivam, uhlovodikom, keténom,
vodnym roztokom a alkalickym roztokom pH5-pH11. Chemicky
nestabilné voci fenolom, krezolom, kyseline mravcej, koncentro-
vanym minerdlnym kyselindm a zdsadam, oxidacnym cinidlam
vratane halogénov.

Porovnanie koeficientov trenia

Odolnost proti opotrebeniu

Odlisné materialy (z4vitové vreteno vyrobené z ocele, mati-

ca vyrobena z Sedej liatiny alebo bronzu) vedu k opotrebeniu
z4vitového vretena a matice. Zavitovd matica vyrobend z plastu
neovplyvni vreteno, t.j. ak déjde k ne¢akanému opotrebeniu,
musi sa vymenit iba matica. Pri parovani ocel/plast vieobecne
nedochddza k spevneniu vretena.

Fixa¢né plastové matice

Plastovd matica moze byt zatlatend do plzdra s mierne nad-
mernou velkostou, 0.1 - 0.2 mm. Mdze byt zabezpecend proti
toceniu a premiestfiovaniu niektorym z beznych blokovacich
prvkov pouzitych pri stavbe stroja, alebo s prirubou oto¢enou z
celnej strany.

Pozor: Nadmerna velkost pouZitd na lisovanie matice v priecho-
doch na 1 : 1 s vnatornym priemerom, ktory znizuje vyrovnanie.

Poznamka

Pri systémoch s relativne vysokymi zatazeniami alebo extrémny-
mi prevadzkovymi podmienkami vdm radime kontaktovat nas..

Udrzba

Matice musia byt namazané iba pri prvej montazi, odvtedy su
bez Udrzby. Aby sa predlzila Zivotnost matic, mozu byt, ak je to
potrebné, premazané. Nemdze byt pouzity tuk obsahujici sulfid
molybdenicity.

Tolerancie

Iné, ako pre zvy3ok matic s lichobeZnikovym zavitom z kovu,
vola bokov sa udrziava v hornej medzi tolerancie, pretoze plast
sa pri zahrievani roztahuje.

Vreteno / Matica Statické Dynamické Charakteristika

Suché Mazané olejom Suché Mazané olejom suchej prevadzky
Ocel / Ocel 0.33 0.10 0.15 0.05 Ziadna . _
Ocel / Liatina 0.20 0.10 0.10 0.05 obmedzené Upravy mozné do
Ocel / Cervend mosadz ~ 0.20 0.10 0.10 0.05 dobra 24h
Ocel / Plast 0.10 0.04 0.10 0.01-0.04 excelentna .
Nerez. ocel / Nerez. ocel  0.33 0.10 0.15 0.05 Ziadna Zakazkové diely na
Ocel / Nerezova ocel 0.33 0.10 0.15 0.05 Ziadna i i

vyziadanie.
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Metrické 1SO vretena s lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové, pravostranné a lavostranné

Material: C15

Toleran¢né zéna 7e, valcovana verzia.

Matice s trapézovym zavitom vyrobené z plastu, ocele, nerezo-
vej ocele, Sedej liatiny a ervenej mosadze na strane 451.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 010 00, vreteno 10x3 pra-
vostranné, 1000 mm

Produkt €. Produkt ¢. ISO zavit Dlzka  stredny @ Kvalita 7e Jadro@  Hmot. 5 4
Jednozavitové Jednozavitové Vonkaj. @ x stipanie Minimum  Maximum Minimum Valcované vretend
pravostranné lavostranné mm mm mm mm mm kg Vysokokvalitny material C15, tepelne
64011000 640 510 00 1500 0,9 . S .y
64021000 640 610 00 2000 12  dodané nemeckym vjrobcom mat. ZloZité
64031000 640 810 00 3000 1,8 stroje a technolog|e zabezpecu1u VySOkU
640 01200 640 412 00 Tr. 12 x 3 1000 10,191 10,415 784 08 kvalitu pri vyrobe vretien.
64011200 640 512 00 1500 12 He L ena - -
64021200 640 612 00 2000 16 i'tlne, Zh‘,’séeme 5p°§|°b“,Je }flreg'e ’fepl‘f' b
64031200 640812 00 3000 24 tor€ ma byt rozptylené chladenim alebo
64001400 64041400  Tr. 14 x 4* 1000 11,640 12,415 880 09 filtrovanim. Ak je olej tlaceny plynule,
640114 00 640 514 00 1500 1,35 moézu byt dosiahnuté leStené boky bez
64021400 64061400 2000 1,8 znaciek po tvarneni.
64031400 640 814 00 3000 2.7 oo _ _
64001600 64041600  Tr.16x4 1000 13640 13905 1080 14  Zvladnutvalcovanie tak, aby bolo dosi-
640116 00 640 516 00 1500 2.1 ahnuté presné vedenie a profily do +0.03
640216 00 640 616 00 2000 2,8 mm/300 mm (Standardné +0.15/300,
233 g:g gg g:g ﬂg 88 Tr. 18 x 4 ?ggg 15,640 15,905 12,80 41"2 materidl 1.4305 £0.3/300) a vysoka

r. 18 x , , , , ; ; Sna B
64011800 640 518 00 1500 24 E}';'\'/?mpi‘érrﬁhfe' Rl Iba P "’Sk”ed_
64021800 640 618 00 2000 32 C plexnych meracich a kon
64031800 640 818 00 3000 48 trolnygh_ systémov v kgmbmfm! s novou
640 020 00 640 420 00 Tr.20x 4 1000 17,640 17,905 1480 21 generaciou strojov s vykyvnymi drziakmi
64012000 640 520 00 1500 315  néstrojov.
64022000 640 620 00 2000 42
64032000 640 820 00 3000 6,3
640 024 00 640 424 00 Tr.24 x5 1000 21,094 21,394 17,50 2,9
64012400 640 524 00 1500 435
64022400 640 624 00 2000 5,8
64032400 640 824 00 3000 8,7 Bezna rovnost:
640028 00 640 428 00 Tr.28 x5 1000 25,049 25,390 21,50 3,9 Tr. 10 - 24 mm max. 0.8 mm/m,
640128 00 640 528 00 1500 5,85 i
64022800 640 628 00 2000 7.8 Tr. 28 - 70 mm max. 1.2 mm/m
640328 00 640 828 00 3000 11,7 Vyssia rovnost na Ziadost za priplatok:
640 030 00 640 430 00 Tr.30x 6 1000 26,547 26,882 21,90 4,7 Do velkosti Tr. 16: 0.10 mm/m.
64013000 640 530 00 1500 7.05 et .
64023000 €40 €30 00 2000 94 Od velkosti Tr. 20: 0.05 mm/m.
64033000 640 830 00 3000 14,1
64003200 640 432 00 Tr.32x6 1000 28,547 28,882 23,90 5,1
64013200 640 532 00 1500 7,65
64023200 640 632 00 2000 10,2
64033200 640 832 00 3000 15,3
640 036 00 640 436 00 Tr.36 x 6 1000 32,547 32,882 27,90 6,7
64013600 640 536 00 1500 10,05
64023600 640 636 00 2000 13,4
64033600 640 836 00 3000 20,1
640 040 00 640 440 00 Tr.40x 7 1000 36,020 36,375 30,50 9,4
640140 00 640 540 00 1500 141
640240 00 640 640 00 2000 18.8
64034000 640 840 00 3000 28,2 * Uhol sttipania nie je v stlade s
640 044 00 640 444 00 Tr.44x7 1000 40,020 40,375 34,50 9,7
640 144 00 640 544 00 1500 14,55 DIN 103.
640244 00 640 644 00 2000 19,40
64034400 640 844 00 3000 29,1
640 04800 640 448 00 Tr.48x 8 1000 43,468 43,868 37,80 117
640 14800 640 548 00 1500 17,55
64024800 640 648 00 2000 23,4
64034800 640 848 00 3000 35,1
640 050 00 640 450 00 Tr.50 x 8 1000 45,468 45,868 3930 126
640150 00 640 550 00 1500 18,9
640250 00 640 650 00 2000 25,2
640350 00 640 850 00 3000 37,8
640 052 00 640 452 00 Tr.52x 8 1000 47,468 47,868 M7 144
64015200 640 552 00 1500 21,6
64025200 640 652 00 2000 28,8
64035200 640 852 00 3000 432
640 060 00 640 460 00 Tr.60 x 9 1000 54,935 553000 48,15 189 5
640160 00 640 560 00 1500 28,35 Upravy mozné do
640260 00 640 660 00 2000 37,8
640360 00 640 860 00 3000 56,7 24h.
64007000 64047000  Tr.70x 10 1000 64,425 64,850 57,00 257 2 & AF
64017000 640 570 00 1500 3855 Zakazkoveé diely na
64027000 640 670 00 2000 51,4 55 ;
64037000 640 870 00 3000 77,1 vyziadanie.
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Metrické 1SO vretena s lichobeznikovym zavitom DIN 103, nerezova ocel, jednozavitové, pravo a lavostranné

Material: Nerezova ocel 1.4305. A
. . . , mox
Tolerancna zoéna 7e. Verzia: do Tr 40x7 valcované,

nad tuto velkost ststruzené.

Matice s trapézovym zavitom vyrobené z plastu, ocele,
nerezovej ocele, Sedej liatiny a cervenej mosadze na strane
451.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 640 990 10, nerezové zavitové
vreteno, Tr. 10x3 pravé, 1000 mm

Produkt ¢. Produkt ¢. ISO zévit Dfzka stredny @ Kvalita 7e Jadro@  Hmot. Valéekové vreteni(az Tr. 40x7
Jednozdvitové Jednozdvitové Vonkaj. @ x stiipanie Minimum ~ Maximum  Minimum CUECLO0 UIELAIEEE: GO S,
pravostranné  lavostranné mm mm mm mm mm ks Vysokokvalitny materiadl C15, tepelne
64099010 64099410  Tr.10x 3* 1000 8,191 8,415 5,84 06 spracované vyrobcom a bez vynimky
640 991 10 640 995 10 1500 09 2 Y Y Sité
4099210 €40 992 10 2000 12 dodgne nemeckym_ vyrobcomv mat. Zloz[te
64099310 640 998 10 3000 1's stroje a technoldgie zabezpecluju vysoku
64099012 64099412  Tr.12x3 1000 10,191 10,415 784 08 kvalitu pri vyrobe vretien.

gﬁg ggg jlg gig ggg g ;ggg 12 Silné zhustenie sposobuje trecie teplo,
64099312 640 998 12 3000 24 H?re mad bytALo.Zptﬁle.”tT ?h'afjerl"m ‘ﬁ'ebo
64099014 64099414  Tr. 14 x4* 1000 11,640 12,415 880 09 rrovanim. Ak Je ofej tiaceny plynuie,
640 991 14 640 995 14 1500 1,35 mozu byt dosiahnuté lestené bOky bez
640 992 14 640 996 14 2000 1.8 znacdiek po tvéarneni.

4093 M A GO 3000 27 Zvladnut valcovanie tak, aby bolo dosi-
640 990 16 640 994 16 Tr.16 x4 1000 13,640 13,905 10,80 1.4 . . aK, aby I

64099116 640 995 16 1500 21 ahnuté presné vedenie a profily do +0.03
640992 16 640 996 16 2000 2,8 mm/300 mm (Standardné +0.15/300,
64099316 640998 16 3000 42 materidl 1.4305 +0.3/300) a vysoka

640 990 18 640 994 18 Tr. 18 x 4 1000 15,640 15,905 12,80 1,6 kvalita povrchu, je mozZné iba prostred-
gig gg; 13 gﬁg ggg 1: ;(5)88 g‘z‘ nictvom komplexnych meracich a kon-
64099318 640998 18 3000 48 trolnych systémov v kombinéacii s novou
64099020 64099420  Tr.20x4 1000 17,640 17,905 1480 2,1 generaciou strojov s vykyvnymi drziakmi
640 991 20 640 995 20 1500 3,15 nastrojov.

640 992 20 640 996 20 2000 4,2

640 993 20 640 998 20 3000 6,3

640 990 24 640 994 24 Tr.24 x5 1000 21,094 21,394 17,50 29 ¥z ..

64099124 640 995 24 1500 435  Beznarovnost:

64099224 640 996 24 2000 58 Tr. 10 - 24 mm max. 0.8 mm/m,

640 993 24 640 998 24 3000 8,7 Tr. 28 - 70 mm max. 1.2 mm/m

640 990 28 640 994 28 Tr.28 x5 1000 25,049 25,390 21,50 39 - ;e . p i
64099128 640 995 28 1500 585 VySSIa'I‘OVI‘l.OSt na Z|.adost za priplatok:
64099228 640 996 28 2000 7.8 Do velkosti Tr. 16: 0.10 mm/m.

640 99328 640 998 28 3000 11,7 Od velkosti Tr. 20: 0.05 mm/m.

640 990 30 640 994 30 Tr.30x 6 1000 26,547 26,882 21,90 47

640 991 30 640 995 30 1500 7,05

640 992 30 640 996 30 2000 9,4

640 993 30 640 998 30 3000 141

640 990 36 640 994 36 Tr.36x6 1000 32,547 32,882 27,90 6,7

640 991 36 640 995 36 1500 10,05

640 992 36 640 996 36 2000 13,4

640 993 36 640 998 36 3000 20,1

640 990 40 640 994 40 Tr.40x 7 1000 36,020 36,375 30,50 9.4

640 991 40 640 995 40 1500 14,1

640 992 40 640 996 40 2000 18,8

640 993 40 640 998 40 3000 28,2

640 990 50 640 994 50 Tr.50x 8 1000 45,468 45,868 40,37 12,6

640 991 50 640 995 50 1500 18,9

640 992 50 640 996 50 2000 252

640 993 50 640 998 50 3000 37,8

* Uhol stipania nie je v stlade s DIN 103.

Loziskové jednotky pre vretend strana 414
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Metrické 1SO vretena s lichobeznikovym zavitom DIN 103, dvojchodé, pravé

Material: C15. #

Nerezové ocel 1.4305. inox
Toleranénd zéna 7 e. Pravochodé.
Dvojchodé matice vyrobené z plastu, Z N\
ocele a cervenej mosadze na strane 453.

X—~

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 645 012 00, zavitové vreteno
C15, dvojzavitové, pravé, Tr. 12 x 6 P3 x 1000 mm
Produkt' ¢ Produk,t ¢ ' IS_}O-zévit., . Dlzka stred_ny @  stredny @ Jadr_o @ Hmot. Valéekové vretena

Ocel Nerezova ocel Vonkaj. @ x stiipanie min. max. min.

C15 1.4305 mm mm mm mm mm kg Vysokokvalitny material C15, tepelne
64501200 645990 12 Tr.12x 6 P3 1000 10,191 10,415 784 08 spracované vyrobcom a bez vynimky
64511200 645991 12 1500 12 dodané nemeckym vyrobcom mat. Zlozité
64521200 645992 12 2000 1,6 stroje a technoldgie zabezpecuju vysokd
64531200 645993 12 3000 2,4 kvalitu pri vyrobe vretien.

645016 00 645990 16 Tr. 16 x 8 P4 1000 13,640 13,905 10,80 1.4

645116 00 645 991 16 1500 2,1 Silné zhustenie spoésobuje trecie teplo,
64521600 645992 16 2000 2,8 ktoré ma byt rozptylené chladenim alebo
64531600 645993 16 3000 42 filtrovanim. Ak je olej tlaceny plynule,
64502000 64599020  Tr.20x8P4 1000 17,640 17,905 14,80 21 moZu byt dosiahnuté leStené boky bez
64512000 645 99120 1500 315 znatiek po tvarnen.

64522000 645992 20 2000 4,2 B . .
645 320 00 645 993 20 3000 6,3 Zvladnut valcovanie tak, aby bolo dosi-
64502400 64599024  Tr.24x10P5 1000 21,094 21394 1750 29  ahnuté presné vedenie a profily do +0.03
64512400 645 99124 1500 435  mm/300 mm (Standardné +0.15/300,
64522400 645992 24 2000 58 material 1.4305 +0.3/300) a vysoka
64532400 645993 24 3000 87 kvalita povrchu, je mozné iba prostred-
64503000 645990 30 Tr.30x 12 P6 1000 26,547 26,882 21,90 4,7 nictvom komplexnych meracich a kon-
S oumci s s e J> Tainjchsystémov v kombinic s novou
64533000 645 993 30 3000 141 generdciou strojov s vykyvnymi drziakmi
64504000 64599040  Tr.40x14P7 1000 36,020 36375 3050 94  nastrojov.

645140 00 64599140 1500 14,1

64524000 645992 40 2000 18,8

64534000 645993 40 3000 28,2

Bezna rovnost:
Tr. 10 - 24 mm max. 0.8 mm/m,
Tr. 28 - 70 mm max. 1.2 mm/m

Vyssia rovnost na Ziadost za priplatok:
Do velkosti Tr. 16: 0.10 mm/m.
Od velkosti Tr. 20: 0.05 mm/m.

Upravy mozné do
24h.

R Zakazkové diely na

vyiiadanie.

Loziskové jednotky pre vretend strana 414
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Matice s prirubou, pripravené na montaz, s metrickym ISO lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové

Material: ~ Seda liatina GG25 L
Cervena mosadz Rg7 (GC-CuSn7ZnPb).
Toleran¢né zéna 7H. s F
/
1/
7 32 || e s
44\_ '\LI—% - J-ET?‘.’ fajifa)
\ \. N S5 a
¥,
~
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 644 770 16, matica s prirubou L L,
vyrobena z GG25, Tr. 16 x 4, jednozavitova, prava
Jednozavitové, pravostranné Jednozavitové, lavostranné

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Zavit DIN ISO 2768 m Hmotnost
Seda liatina Cerv. mosadz| Seda liatina Cerv. mosadz ad D, D, D3 6xDy; L Ly L, | Sedaliat. mosadz
pravé pravé lavé lavé mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
644 770 16 644 771 16 644 773 16 644 774 16 16 x4 26 48 38 6 20 7 10 0,12 0,13

- 644 771 18 - 644774 18 18 x4 30 58 45 7 22 8 12 - 0,22
644 770 20 644 771 20 644 773 20 644 774 20 20x 4 30 58 45 7 22 8 12 0,17 0,20
644 770 24 644 771 24 644 773 24 644 774 24 24 x5 40 72 58 7 28 10 12 0,36 0,42

- 644 771 28 - 644 774 28 28 x5 45 78 65 7 35 10 15 - 0,59
644 770 30 644 771 30 644 773 30 644 774 30 30x6 50 82 68 7 44 12 15 0,85 0,95
644 770 36 644 771 36 644 773 36 644 774 36 36x6 55 110 85 7 55 15 15 1,45 1,60
644 770 40 644 771 40 644 773 40 644 774 40 40x7 60 130 95 9 60 15 20 2,00 2,18
644 770 50 644 771 50 644 773 50 644 774 50 50 x 8 80 160 120 " 65 15 20 3,25 3,68
644 770 60 644 771 60 644 773 60 644 774 60 60 x 9 80 160 120 11 65 15 20 2,95 3,26

Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.

Matice s prirubou EFM, pripravené na montaz, s metrickym ISO lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové

Material: Cervena mosadz Rg7 (GC-CuSn7ZnPb).

L

Toleranc¢na zéna 7H.

/0. -

e
{ 7 I N m| ~
\ \. Y 5 a
N
£
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 644 775 12, matica s prirubou Li| L
EFM, Tr. 12 x 3, jednozavitova, prava
Jednozavitové

pravos. lavos.
lzrodukt ¢. Itrodukt ¢ Zavit DIN ISO 2768 m
Cerv. mosadz | Cerv. mosadz @d D, D, D3 6xD, L [ L, Hmot.
pravé lavé mm mm mm mm mm mm mm mm kg
644 775 12 644 776 12 12 x 3 28 48 38 6 28 12 8 0,24
644 775 14 644 776 14 14 x 4* 28 48 38 6 35 12 8 0,28
644 775 16 644 776 16 16 x 4 28 48 38 6 44 12 8 0,28
644 775 18 644 776 18 18 x 4 28 48 38 6 44 12 8 0,26
644 775 20 644 776 20 20x 4 32 55 45 7 44 12 8 0,35
644 775 24 644 776 24 24 x5 32 55 45 7 44 12 8 0,30
644 775 28 644 776 28 28 x5 38 62 50 7 46 14 8 0,42
644 775 30 644 776 30 30x6 38 62 50 7 46 14 8 0,42
644 775 32 644 776 32 32x6 38 62 50 7 46 14 8 0,38
644 775 36 644 776 36 36x6 45 70 58 7 59 16 10 0,64
644 775 40 644 776 40 40 x 7 63 95 78 9 73 16 10 1,82
644 775 44 644 776 44 44 x 7 63 95 78 9 73 16 10 1,82
644 775 48 644 776 48 48 x 8 72 110 90 1M 97 18 10 2,80
644 775 50 644 776 50 50 x 8 72 110 90 11 97 18 10 2,80
644 775 52 644 776 52 52 x 8 72 110 90 1M 97 18 10 2,80
644 775 60 644 776 60 60 x 9 85 125 105 11 99 20 10 3,85

* Uhol stdpania nie je v stlade s DIN 103.
Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.
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Kruhové matice s prirubou, s metrickym I1SO lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové

Material:

Sedé liatina GG25

v L
Cervena mosadz Rg7 (GC-CuSn 7ZnPb).
L,
Toleranc¢na zoéna 7H.
o
AR R =3
AN
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 644 010 00, kruhova matica [¢) \’3
s prirubou vyrobena z GG25, Tr. 10 x 3, jednosavitovd, pravostranna.
Jednozavitové, pravé Jednozavitové, lavé

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt €. Produkt ¢. Zavit @1 DIN ISO 2768 m Hmotnost
Seda liatina Cerv. mosadz | Seda liatina Cerv. mosadz @d D, D, L Ly Seda liat. mosadz
pravé pravé Ilavé Ilavé mm mm mm mm mm kg kg
644 010 00 644 110 00 644 310 00 644 410 00 10 x 3* 20 33 14 5 0,04 0,05
644 012 00 644 112 00 644 312 00 644 412 00 12x3 22 40 18 6 0,08 0,09
644 014 00 644 114 00 644 314 00 644 414 00 14 x 4* 30 50 22 10 0,19 0,23
644 016 00 644 116 00 644 316 00 644 416 00 16 x 4 30 50 22 10 0,18 0,22

- 644 118 00 - 644 418 00 18 x 4 36 60 24 10 - 0,30
644 020 00 644 120 00 644 320 00 644 420 00 20x4 36 60 24 10 0,26 0,32
644 024 00 644 124 00 644 324 00 644 424 00 24 x5 45 70 30 1M 0,45 0,54
644 028 00 644 128 00 644 328 00 644 428 00 28x5 58 88 47 14 1,06 1,29
644 030 00 644 130 00 644 330 00 644 430 00 30x6 58 88 47 14 1,04 1,26
644 032 00 644 132 00 644 332 00 644 432 00 32x6 58 88 47 14 1,00 1,20
644 036 00 644 136 00 644 336 00 644 436 00 36 x6 80 112 58 18 2,35 2,84
644 040 00 644 140 00 644 340 00 644 440 00 40x7 80 137 63 18 3,04 3,67
644 044 00 644 144 00 644 344 00 644 444 00 44 x 7 80 137 63 18 293 3,53
644 048 00 644 148 00 644 348 00 644 448 00 48 x 8 90 167 68 18 4,35 5,25
644 050 00 644 150 00 644 350 00 644 450 00 50 x 8 90 167 68 18 4,22 5,10
644 052 00 644 152 00 644 352 00 644 452 00 52x8 90 167 68 18 4,22 5,10
644 060 00 644 160 00 644 360 00 644 460 00 60 x 9 90 167 68 18 3,85 4,65

* Uhol stipania nie je v stlade s DIN 103.

Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.

Sesthranné matice s metrickym I1SO lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové

Material:

Tolerancie:

Ocel C35Pb.
Nerezovd ocel 1.4305, Stainless.

Lich. zavit: 7H.
h: DIN ISO 2768 m

sw: DIN 176

ok
mnox

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 643 110 00, Sesthranna matica,
Ocel, Tr. 10 x 3, jednochodd, pravostranna

Jednozavitové, pravostranné

Jednozavitové, lavostranné

Produkt ¢. Produkt ¢. h=15xd sw Hmot. Produkt ¢. Produkt ¢. od sw Hmot.
Ocel Nerez. ocel mm mm kg Ocel Nerez. ocel mm mm kg
643 110 00 - 10 x 3* 15 17 0,02 643 610 00 - 10 x 3* 17 0,02
64311200 643 991 12 12 x 3 18 19 0,03 643 612 00 643 996 12 12 x 3 19 0,03
643 114 00 - 14 x 4* 21 22 0,04 643 614 00 - 14 x 4* 22 0,04
643116 00 643 991 16 16 x 4 24 27 0,08 643 616 00 643 996 16 16 x 4 27 0,08
643 118 00 - 18 x 4 27 27 0,10 643 618 00 - 18 x4 27 0,10
64312000 643 991 20 20x 4 30 30 0,12 64362000 64399620 20x4 30 0,12
64312400 64399124 24 x5 36 36 0,20 643 624 00 64399624 24x5 36 0,20
643128 00 643 991 28 28 x5 42 46 0,42 643 628 00 - 28 x5 46 0,42
64313000 643 991 30 30x6 45 46 0,42 643 630 00 - 30x6 46 0,42
643 132 00 - 32x6 48 46 0,42 643 632 00 - 32x6 46 0,42
643136 00 643 991 36 36x6 54 55 0,72 643 636 00 - 36x6 55 0,72
643140 00 643 991 40 40 x 7 60 65 1,20 643 640 00 - 40x 7 65 1,20
643 144 00 - 44 x 7 66 65 1,18 643 644 00 - 44 x 7 65 1,18
643 148 00 48 x 8 72 75 1,82 643 648 00 - 48 x 8 75 1,82
643 150 00 50 x 8 75 75 1,80 643 650 00 - 50 x 8 75 1,80
643 152 00 52 x 8 78 75 1,80 643 652 00 - 52 x 8 75 1,80
643 160 00 60 x 9 90 90 3,18 643 660 00 - 60 x9 90 3,18
643 170 00 70 x 10 105 90 2,86 643 670 00 - 70 x 10 90 2,86
* Uhol stupania nie je v stlade s DIN 103.
Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.
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Kruhové matice s metrickym I1SO lichobeznikovym zavitom DIN 103, jednozavitové

Ocel C35Pb.
Nerezova ocel 1.4305.

Material:

—
nox

Cervend mosadz Rg7 (GC-CuSn7ZnPb).

Plast (PA6.6 s M0S2).
Toleranéna zéna 7H.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 643 010 00, kruhova matica,

ocel, Tr. 10 x 3, jednozavitové, pravostranné.

Jednozavitové, pravostranné

|
|
|
L
od
e
oA

&
7

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢.  Lichobeznikovy DIN ISO 2768m DIN 668 Hmot. Hmot. ~ Hmot.  Hmot.
Ocel Ocel Nerezové ocel Cerv. mosadz Plast Zavit . Ocel Ocel Cerv. mosadz Plast
[0} h=15xd h=2xd @AM 15xd 2xd 2xd 2xd
h=15xd h=2xd h=15xd h=2xd h=2xd mm mm mm mm kg kg kg kg
64301000 64321000 - 643 310 00 - 10 x 3** 15 20 22 0,04 0,06 0,06 -
64301200 64321200 64399012 64331200 643 412 00 12x3 18 24 26 0,06 0,08 0,1 0,02
64301400 64321400 - 643 314 00 - 14 x 4** 21 28 30 0,1 0,12 0,14 -
64301600 64321600 643990 16 64331600 643 416 00 16 x4 24 32 36 0,16 0,22 0,24 0,04
64301800 643218 00 - 64331800 643 418 00 18 x4 27 36 40 0,22 0,32 0,37 0,05
64302000 64322000 643990 20 64332000 643 420 00 20x 4 30 40 45 0,32 0,42 05 0,06
643 02400 643224 00 643 990 24 64332400 643 424 00 24 x5 36 48 50 0,44 0,6 0,7 0,08
64302800 64322800 643990 28 64332800 643 428 00 28 x5 42 56 60 0,76 1,0 1,12 0,14
64303000 64323000 643990 30 64333000 643 43000 30x6 45 60 60 0,78 1,06 1,2 0,16
64303200 64323200 - 64333200 643 43200 32x6 48 64 60 0,8 1,08 1,2 0,16
64303600 64323600 643990 36 64333600 643 436 00 36x6 54 72 75 1,48 1,98 2,3 0,28
64304000 64324000 643990 40 64334000 643 440 00 40x7 60 80 80 1,8 2,44 2,8 0,36
643 04400 643244 00 - 643 344 00 - 44 x 7 66 88 80 19 2,52 2,86 -
643 04800 643248 00 - 643 348 00 - 48 x 8 72 96 90 2,68 3,58 4,08 -
643 050 00 643 250 00 - 64335000 643 450 00 50 x 8 75 100 90 2,72 3,64 4,12 0,54
643 05200 64325200 - 643 352 00 - 52 x 8 78 104 90 2,72 3,64 42 -
643 060 00 643 260 00 - 64336000 643 460 00 60 x 9 90 120 100 3,76 4,96 57 0,74
643 070 00 - - - - 70x 10 105 - 110 4,96 - - -
Jednozavitové, lavostranné
Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt €. Produkt ¢. Produkt €.  Lichobeznikovy DIN ISO 2768m  DIN 668 Hmot. Hmot Hmot.  Hmot.
Ocel Ocel Nerezova ocel Cerv. mosadz Plast zavit . Ocel Ocel Cerv. mosadz Plast
() h=15xd h=2xd A@"M"" 15xd 2xd 2xd 2xd
h=15xd h=2xd h=15xd h=2xd h=2xd mm mm mm mm kg kg kg kg
64351000 64371000 - 643 810 00 - 10 x 3** 15 20 22 0,04 0,06 0,06 -
64351200 64371200 643995 12 643 812 00 643 912 00 12 x 3 18 24 26 0,06 0,08 0,1 0,02
64351400 64371400 - 643 814 00 - 14 x 4** 21 28 30 0,1 0,12 0,14 -
643516 00 64371600 643995 16 643 816 00 643 916 00 16 x 4 24 32 36 0,16 0,22 0,24 0,04
64351800 643718 00 - 643 818 00 643 918 00 18 x4 27 36 40 0,24 0,32 0,37 0,05
64352000 64372000 64399520 643 820 00 643 920 00 20x 4 30 40 45 0,32 0,42 05 0,06
64352400 64372400 64399524 643 824 00 643 924 00 24 x5 36 48 50 0,44 0,6 0,7 0,08
643528 00 643728 00 - 643 828 00 643 928 00 28 x5 42 56 60 0,76 1,0 1,12 0,14
64353000 64373000 64399530 643 830 00 643 930 00 30x6 45 60 60 0,78 1,06 1,2 0,16
64353200 64373200 - 643 832 00 643 932 00 32x6 48 64 60 0,8 1,08 1,2 0,16
64353600 643736 00 - 643 836 00 643 936 00 36x6 54 72 75 1,48 1,98 2,3 0,28
64354000 64374000 643995 40 643 840 00 643 940 00 40 x 7 60 80 80 1,8 2,44 2,8 0,36
64354400 643744 00 - 643 844 00 - 44 x 7 66 88 80 1,9 2,52 2,86 -
64354800 643748 00 - 643 848 00 - 48 x 8 72 96 90 2,68 3,58 4,08 -
643550 00 643 750 00 - 643 850 00 643 950 00 50 x 8 75 100 90 2,72 3,64 412 0,54
643552 00 64375200 - 643 852 00 - 52 x 8 78 104 90 2,72 3,64 4,72 -
643560 00 643 760 00 - 643 860 00 643 960 00 60 x 9 920 120 100 3,76 4,96 57 0,74
643 570 00 - - - - 70 x 10 105 - 110 4,96 - -
Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.
* Tolerancie iba pre ocel a mosadz.
** Uhol stupania nie je v sulade s DIN 103.
Upravy moziné do

24h.

vyziadanie.

Y Zakazkové diely na
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Matice s prirubou, pripravené na montaz, s metrickym 1SO lichobeznikovym zavitom DIN 103, dvojzavitové

Material: ~ Seda liatina GG25 L
Cervend mosadz Rg7
(GC-CuSn7ZnPb). N S F
Toleran¢né zéna 7H. @ ; /7
] 7
NS TP N — gT%? Sl
\ YA
~
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 645 770 16, matica s prirubou [ LS
GG25, Tr. 16 x 8 P4
Dvojzavitové, pravé
Produkt ¢. Produkt ¢. Lich. zavit DIN ISO 2768 m Hmotnost Hmotnost
Seda liatina Cerv. mosadz @d D, D, D; 6xD, L [ L, Seda liatina Cer. mosadz
mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
645 770 16 645 771 16 16 x 8 P4 26 48 38 6 20 7 10 0,12 0,13
645 770 20 645 771 20 20 x 8 P4 30 58 45 7 22 8 12 0,17 0,20
645 770 24 645771 24 24 x 10 P5 40 72 58 7 28 10 12 0,36 0,42
645 770 30 645 771 30 30x 12 P6 50 82 68 7 44 12 15 0,85 0,95
645 770 40 645 771 40 40 x 14 P7 60 130 95 9 60 15 20 2,00 2,18

Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.

Matice s prirubou EFM, pripravené na montaz, s metrickym ISO lichobeznikovym zavitom DIN 103, dvojzavitové

Materiél: Cervend mosadz Rg7 L
(GC-CuSn7ZnPb).
Tolerancna zéna 7H. N\ ol
7
v \ \ pS = (&)
Y
~
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 645 775 12, matica s prirubou J L L
EFM, Tr. 12 x 6 P3 =
Dvojzavitové, pravé
F:rodukt ¢ Lich. zavit DIN ISO 2768 m
Cerv. mosadz @d D, D, D; 6xD, L L L, Hmot
mm mm mm mm mm  mm  mm mm kg

645 775 12 12x6P3 28 48 38 6 28 12 8 0,24
645 775 16 16 x 8 P4 28 48 38 6 44 12 8 0,28
645 775 20 20x 8 P4 32 55 45 7 44 12 8 0,35
645 775 24 24 x 10 P5 32 55 45 7 44 12 8 0,30
645 775 30 30x12P6 38 62 50 7 46 14 8 0,42
645 775 40 40 x 14 P7 63 95 78 9 73 16 10 1,82

Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.
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Kruhové matice s prirubou, s metrickym ISO lichobeznikovym zavitom DIN 103, dvojzavitové

Material:  Seda liatina GG25 L
Cervena mosadz Rg7
(GC-CuSn 7ZnPb). 7=\ Ly
Toleranc¢na zéna 7H. @
X~~~ =
A s 12}
2 \&
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 645 440 12, okrihla matica s <1, \\C,
prirubou GG25, Tr. 12 x 6 P3
Dvojzavitové, pravé
Produkt €. Produkt €. Lich. zavit ohn DIN ISO 2768m ‘Hmotnost _Hmotnost
Seda liatina Cerv. mosadz od D, D, L Ly r r Seda liatina Cer. mosadz
mm mm mm mm mm mm mm kg kg
645 440 12 645 441 12 12x6P3 22 40 18 6 05 0,3 0,08 0,09
645 440 16 645 441 16 16 x 8 P4 30 50 22 10 1,0 0,5 0,18 0,22
645 440 20 645 441 20 20 x 8 P4 36 60 24 10 1,0 05 0,26 0,32
645 440 24 645 441 24 24 x 10 P5 45 70 30 (N 1,0 0,5 0,45 0,54
645 440 30 645 441 30 30x 12 P6 58 88 47 14 1,0 05 1,04 1,26
645 440 40 645 441 40 40 x 14 P7 80 137 63 18 2,0 1,0 3,04 3,67

Porovnanie koeficientu trenia na strane 445.

Kruhové matice s metrickym 1SO lichobeznikovym zavitom DIN 103, dvojzavitové

Material: Ocel C35Pb. h

Cervena mosadz Rg7
)

(GC-CuSn7ZnPb).
\ , — -glé‘(

Plast (PA6.6 s M0S2).
Toleran¢na zéna 7H.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 645 612 00, kruhova
matica, Ocel, Tr. 12 x 6 P3

Dvojzavitové, pravé

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Lich. zavit DIN ISO 2768m DIN 668 Hmotnost Hmotnost Hmotnost
Ocel Cervena mosadz Plast @d h=1,5xd h=2xd @Ah11 Ocel mosadz  Plast
h=15xd h=2xd h=2xd mm mm mm mm kg kg kg
645 612 00 645 812 00 645 912 00 12x 6P3 18 24 26 0,06 0,1 0,02
645 616 00 645 816 00 645 916 00 16 x 8P4 24 32 36 0,16 0,24 0,04
645 620 00 645 820 00 645 920 00 20x 8P4 30 40 45 0,3 0,5 0,06
645 624 00 645 824 00 645 924 00 24 x 10 P5 36 48 50 0,44 0,7 0,08
645 630 00 645 830 00 645 930 00 30x 12 P6 45 60 60 0,8 1,2 0,16
645 640 00 645 840 00 645 940 00 40 x 14 P7 60 80 80 1,8 2,8 0,36

* Tolerancie iba pre ocel a mosadz.

Upravy mozné do

24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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