Puzdra, Dizajn J podla DIN 1850 (DIN 4379 verzia C) vyrobené zo spekaného bronzu

Samomazné, nasiaknuté olejom, pripravené na montéz a " kalibrova-

né.

Po nalisovani na pevné teleso loziska s montaznym otvorom H7, tieto
loziska maju dieru v tolerancii H7.
Hrany skosené na 45°, podla vyberu vyrobcu.
Tolerancia stosovosti zodpoveda rozmeru d,. J — Lo
') ziadny udaj tykajuci sa drsnosti povrchu podla DIN 3141 nemdze S ——1 °
byt dany kvoli poréznej Struktire spekaného kovu. 4 .
by

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 302 00, Bronzové puzdro,
3 mm diera
Produkt &. d,"7" dy* b, 0" Hmotnost  Produkt & d,"7" d,” b Hmotnost

mm mm mm g mm mm mm
623 302 00 3 6 4 0,56 623 349 00 18 25 18 28,59
623 303 00 3 6 6 0,86 623 351 00 20 24 32 29,79
623 304 00 4 7 4 0,70 623 352 00 20 25 16 18,92
623 306 00 4 8 4 1,01 623 352 05 20 25 20 23,65
623 306 05 5 8 8 1,64 623 353 00 20 25 25 29,58
623 308 00 5 8 10 2,05 623 353 05 20 25 30 35,48
623 309 00 5 8 16 3,28 623 354 00 20 26 20 29,22
623 309 05 6 9 6 1,42 623 354 05 20 26 25 36,53
623 311 00 6 9 10 2,37 623 354 10 20 26 30 43,83
623 311 05 6 9 12 2,84 623 354 15 20 26 32 46,75
623 311 10 6 9 16 3,79 623 355 00 20 28 25 50,49
623 312 00 6 10 6 1,96 623 356 00 22 28 22 34,85
623 313 00 6 10 10 3,27 623 358 00 25 30 20 28,94
623 313 05 6 10 12 3,92 623 359 00 25 30 25 36,20
623 313 10 6 10 16 5,23 623 359 05 25 30 30 43,44
623 313 15 6 12 6 3,41 623 359 10 25 30 40 57,92
623 316 00 8 11 8 2,40 623 359 15 25 32 20 41,94
623 316 05 8 11 12 3,60 623 360 00 25 32 25 52,43
623 317 00 8 12 8 3,37 623 360 05 25 32 30 62,92
623 318 00 8 12 12 5,05 623 360 10 25 32 32 67,11
623 318 05 8 12 20 8,42 623 360 15 25 32 40 83,89
623 321 00 10 13 10 3,63 623 362 00 28 36 28 73,07
623 322 00 10 14 16 8,08 623 363 00 30 38 20 57,21
623 323 00 10 16 10 8,20 623 364 00 30 38 24 68,65
623 325 00 12 15 12 511 623 365 00 30 38 30 85,80
623 326 00 12 15 20 8,52 623 365 05 30 38 40 114,40
623 327 00 12 16 12 7,06 623 366 00 30 40 30 90,82
623 328 00 12 18 12 10,70 623 367 00 32 40 32 96,87
623 328 05 12 18 16 14,27 623 369 00 35 44 28 103,60
623 328 10 12 18 20 17,83 623 370 00 35 44 35 129,90
623 331 00 14 18 22 14,78 623 371 00 35 45 35 147,26
623 331 05 14 20 12 12,85 623 372 00 36 45 36 139,20
623 332 00 14 20 14 14,99 623 374 00 40 46 32 86,82
623 335 00 15 19 20 14,30 623 374 05 40 46 40 108,53
623 336 00 15 21 16 18,16 623 375 00 40 50 25 118,30
623 339 00 16 20 16 12,15 623 376 00 40 50 40 189,31
623 340 00 16 20 20 15,28 623 377 00 45 55 45 236,67
623 341 00 16 20 25 18,95 623 378 00 45 56 45 263,11
623 341 05 16 20 32 24,26 623 379 00 50 56 32 107,04
623 342 00 16 22 16 19,18 623 379 05 50 56 50 167,25
623 343 00 16 22 20 23,95 623 380 00 50 60 32 185,13
623 343 05 16 22 30 35,93 623 380 05 50 60 40 231,42
623 346 00 18 22 18 15,14 623 381 00 50 60 50 289,27
623 347 00 18 24 18 23,83
623 348 00 18 24 28 37,09

Technicky udaj:

Tlak na povrch: max. 35 N/mm2, zavisi od rychlosti a priemeru

Loctite produkty

(lepidla pre
strana 849.

lozZiska)
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Prirubové piizdra Verzia V Eodl’a DIN 1850 (DIN 4379 tvar F) Zakladny material spekaného bronzu s otvorom

vyrobené zo spekaného bronzu pre kizné loziska pre vyrobu kizného loziska
<
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Samomazné, nasiaknuté olejom, pripravené na montdz a " kalibrova- Rura zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné loZiska.
né. Po nalisovani na pevné teleso loZiska s montdznym otvorom H7,

. w e o Po opracovani musi byt siciastka impregnovana mazivom.
tieto loZiska maju dieru v tolerancii H7. P Y preg

Infomacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 623 501 00, Prirubové bron- Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 390 20, Zakladny

z0vé piizdro, 3 mm diera material, 38/66 x 65mm

Produkt €. dF8/G8  d,s8 dist3 b,is'3 b,js14 Hmot. Rara d, D L Hmot.
mm mm mm mm mm g Produkt ¢. mm mm mm kg

623 501 00 3 6 9 4 15 0,92 62339020 38+ 6615 652 0,99

623 502 00 3 6 9 10 15 177 62339025 381 66+15 12022 1,84

623 504 00 4 8 12 4 2 1,79 623 390 30 45+1 105+15 120%2 5,68

623 504 05 4 8 12 12 2 3,87 623390 35 531 85+15 65+ 1,51

623 508 00 6 10 14 6 2 3,03 623390 37 531 g85+15 120%2 2,79

623 509 00 6 10 14 10 2 438 623390 38 681 104215 65+ 2,12

623 510 00 6 10 14 16 2 6,40 62339040 68+1 104+15 120%2 3,91

623 512 00 8 12 16 8 2 453 623390 45 831 123#15 65+ 2,82

623 513 00 8 12 16 12 2 6,22 62339047 831 123+15 120%2 5,21

623 514 00 8 12 16 16 2 7,91 623390 48 981 142%15 65+ 3,61

62351700 10 13 16 10 15 9,08 623390 50 98:1 142#15 120%2 6,66

62351800 10 13 16 16 15 6,50

62351805 10 15 20 10 3 9,34

62351810 10 16 22 10 3 11,80 i ) - i

623 518 15 10 16 22 16 3 16,72 Zakladny material spekaného bronzu bez otvoru na

62352000 12 15 18 12 15 5,89 vyrobu kiznych lozisk

62352100 12 15 18 16 15 7,60

62352105 12 17 22 20 2,5 18,33

62352200 12 17 22 12 3 11,71

62352300 12 18 24 20 3 22,91

62352400 14 18 22 14 2 11,10

62352700 16 20 24 16 2 13,96 al AN N\

62352800 16 20 24 20 2 17,17

62352805 16 22 28 25 3 34,71

62352900 16 22 28 16 3 23,95

62353000 16 22 28 20 3 28,63

62353200 18 22 26 18 2 17,10 i

62353300 18 24 30 18 3 28,97

62353400 20 24 28 16 2 17,03

623 535 00 20 24 o8 20 % 20,70 PIny materidl zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné loziska.

623 535 05 20 26 32 15 3 21,77 Po opracovani musi byt stciastka impregnovand mazivom.

62353600 20 26 32 16 3 28,94

ggg gg; gg 58 %g g% gg g 431111’23 Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 395 20, Zékladny material 15

' x 30 mm

62353805 20 26 32 32 3 51,94

62353900 20 28 35 20 4 49,67 PIny material D L Hmotnost

e ———— —__ . .. .1 mm o kg

62354105 25 32 39 25 35 6458 62339520 1520 3052 0,04

62354200 28 33 38 22 25 3996 92339523 2 s 2 2

62354205 28 33 38 36 25 62,42 62339525 2050 0= 0,11

62354300 28 36 44 22 4 72,72 62339527 25+ 25%1 0,08

62354400 30 38 46 20 4 7136 62339530 25208 5015 016

62354405 30 38 46 25 4 8567 62339533 32:08 4015 0,22

62354410 30 38 46 30 4 99,97 62339535 32:08 80+15 0,43

62354700 36 45 54 28 45 12844 62339540 a2 0 e

62354705 36 45 54 36 45 159,12 62339543 42+ 100+2 0,92

62355100 36 45 54 22 45 10542 62339545 a0+ 20+ 0,96

623550 00 40 46 52 40 3 117,83 62339547 52" e0*’ 0.82

62355200 40 50 60 25 5 1176 il 228 i b

62355205 40 50 60 40 5 21827 62339550 62= 120+ 2,43

62355500 50 60 70 32 5 219,32 62339555 70+t 120+ 3,09

62355505 50 60 70 50 5 323,46

Hrany skosené na 45°, podla vyberu vyrobcu. Technicky udaj:

Tolerancia stiosovosti zodpoveda rozmeru d5.

') ziadny Udaj tykajlci sa drsnosti povrchu podla DIN 3141 nemdze byt dany
kvoli poréznej struktire spekaného kovu.

Rozmer r: pre diery 3 - 8 mm = 0.3 mm,

Tlak na povrchu: max. 35 N/mm2, v zavislosti od rychlosti a prie-
meru.

diery 9 - 22 mm = 0.6 mm, diery 25 - 40 mm = 0.8 mm e <1
MV |
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Cylindrické puzdra, so zarezom (bez mazania)

Puzdro klzného loziska je z ocelového plechu s multi-poréznou
bronzovou vrstvou a klznym povrchom z PTFE. SU vhodné
$pecidlne na prevadzku bez lubrikdcie, pre vysoké zatazenia,
extrémne teploty.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 624 003 04, Cylindrické
puzdro, 3 mm diera

Prirubové puzdra, so zairezom (bez mazania)

DB
|

Puzdro klzného loziska je z ocelového plechu s multi-poréznou
bronzovou vrstvou a klznym povrchom z PTFE. St vhodné
$pecidlne na prevadzku bez lubrikdcie, pre vysoké zatazenia,
extrémne teploty.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 624 103 04, Prirubové
puzdro, 3mm diera

Produkt €. dxDxL Hmot.  Produkt ¢. dxDxL  Hmot. Produkt ¢. dxD/DBxL Hmotnost
mm 8 mm g mm g
624 003 04 3x45x 4 01 62401620 16x18x20 81 624 103 04 3x45/7x 5 03
624 003 05 3x45x 5 03 62401625 16x18x25 10,1 624 104 04 4x55/ 9x 56 05
624 003 06 3x45x 6 04 62401820 18x20x20 89 624 105 05 5x 7/10x 6 09
624 004 04 4x55x 4 03 62402010 20x23x10 88 624 106 06 6x 8/12x 7 1.4
624 004 06 4x55x 6 06 62402012 20x23x12 88 624 108 06 8x10/15x 55 19
624 004 08 4x55x 8 09 62402015 20x23x15 11,6 624 108 08 8x10/15x 95 23
624 005 05 5x70x 5 07 62402020 20x23x20 151 624 110 08 10x12/18x 9 29
624 005 08 5x70x 8 11 62402030 20x23x30 23,0 624 110 12 10x12/18x12 4,0
624 006 05 6x80x 5 07 62402220 22x25x20 16,6 624 112 15 12x14/20x17 56
624 006 06 6x80x 6 09 62402425 24x27x25 238 624 114 15 14x16/22x17 6,2
624 006 10 6x80x10 17 62402515 25x28x15 142 624 115 12 15x17 /23 x12 5,0
624 007 10 7x90x10 18 62402520 25x28x20 10,0 624 115 20 15x17 /23 x17 85
624 008 06 8x10x 6 12 624 02525 25x28x25 239 624 116 20 16 x 18 /24 x17 9.1
624 008 08 8x10x 8 17 62402530 25x28x30 284 624 118 12 18x20/26x12 6,6
624 008 10 8x10x10 2,1 624 02540 25x28x40 373 624 120 12 20x23/30x 11,5 13,7
624 009 10 9x11x10 22 62402615 26x30x15 156 624 122 20 22x25/32x215 21,0
62401006 10x12x 6 19 624 02620 26x30x20 261 624 125 25 25x28/35x%265 27,3
62401008 10x12x 8 2,0 62402630 26x30x30 39,0 624 130 30 30x34/42x30 53,3
62401010 10x12x10 25 624 02820 28x32x20 288 624 135 20 35x39/47x26 46,0
62401012 10x12x12 29 62402825 28x32x25 39,0 624 135 40 35x39/47 x40 81,4
62401015 10x12x15 38 62403012 30x34x12 175 624 140 40 40 x 44 /53 x 26 92,0
62401020 10x12x20 53 62403015 30x34x15 229 624 150 40 50 x 55 / 60 x 22 145,8
62401206 12x14x 6 17 62403020 30x34x20 309
62401208 12x14x 8 20 62403030 30x34x30 46,1
62401210 12x14x10 3,0 62403035 30x34x35 53,0 Poznamka:
62401212 12x14x12 37 62403220 32x36x20 320
62401215 12x14x15 4,7 62403225 32x36x25 40,2 Podla DIN ISO 3547 nemusi byt dodané pazdro zaoblené a
62401220 12x14x20 6,1 62403520 35x39x20 354 smie byt s otvorenym zarezom. Po pritla¢ené tohto plzdra na
62401410 14x16x10 36 62403540 35x39x40 708 H7 dieru, sa zvycajne zaobli a Strbina (zarez) sa uzatvori.
62401420 14x16x20 71 62403830 38x42x30 569
62401510 15x17x10 38 62404020 40x44x20 40,0
62401512 15x17x12 45 62404030 40x44x30 60,2
62401515 15x17x15 57 624 04050 40 x 44 x50 1015
62401520 15x17x20 7,6 62405030 50x55x30 950 Loctite produkty (lepidla pre loziska)
62401610 16x18x10 46 624 050 50 50 x 55 x50 159,9 strana 849.
62401615 16x18x15 6,1

Konstrukcia

Pocinovana ocelovd zadnd strana (vratane hrdn). Multi-porézna bronzova
vrstva, klzny povrch PTFE.

Technické udaje

Stat. povrchovy tlak  max. 250 N/mm?

Dyn. zatazenie loziska max. 56 N/mm?2

Koeficient trenia od 0.03 - 0.20
Rychlost klzania max. 2 m/s
Teplotna skala -195°C az + 280°C
Tepelna vodivost 40 W/K * m

Odporic¢ané montazne tolerancie
Diera H7, tolerancia hriadela az do 55 @ f7 nad 55 @ h8

Parové kontaktné povrchy
Odporucané: kalené kontaktné povrchy s drsnostou povrchu R,3 a jemnejsie.

Hlavna charakteristika

Samomazné a bezldrzbové, vhodné na okamzitt inStalaciu. Idedlne sa hodi pre
nizke klzné rychlosti. Nizke opotrebenie, nizky koeficient trenia, nie ,stick-slip”.
Vhodné pre cyklicky, oto¢ny a €iastoéne pre axialny pohyb. M6zu sa pouzit

pri extrémne vysokych zatazeniach loziska. Odolnost voci razovym zatazenim.
Neabsorbuju vlhkost. Vysoka odolnost proti kordzii.

i &1 |

Montazne instrukcie

Hrany montazneho otvoru musia byt zaoblené alebo zkosené. Pri montézi
odporticame pouzitie montazneho lisu. Klzny povrch nesmie byt poskodeny.
Tupy spoj (zarez) musi byt umiestneny oproti miestu zatazenia. Namontované
lozisko musi byt zalisované. Lepenie je mozné, ale nie nevyhnutné.

Rozsah poutzitia

Kde nie je mozné mazanie: textilny priemysel, ovladace a naradie, baliace
tovdrne, elektronika, zdravotnicke zariadenia, papierne, potravinarske stroje,
vyroba bfzd a Cerpadiel, atd.

Kde je mazanie ¢asto zanedbané:

polnohospodarsky a strojarsky priemysel, vysokozdvizné voziky, atd.

Kde by malo byt mazanie Setrné:

vyroba aut a motoriek, obrabacie stroje, dopravné stroje, vyroba eskalato-
rov, zdvihacie zariadenia, vyroba turbin, ocelové konstrukcie pre hydraulické
inZinierstvo, atd.

Zivotnost

Zivotnost loZiska zavisi od vlastnosti prostredia ako: klzna rychlost, zatazenie,
teplota, Cas, parovy kontaktny povrch, atd. Pri nizSej odolnosti, prosim berte
ohlad na zatazenie a montazne instrukcie uvedené vyssie, a chrarite lozisko

pred koréznymi vpylvmi a velkym mnozstvom Spiny.

MV |
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Puzdra BP, Polyamid 6.6 liaty pod tlakom Prirubové puzdra BBP, Polyamid 6.6 liaty pod tlakom

PR
o—|— — — -] 3
S ——— R ]
b2
by b,
Puzdro pre klzné lozisko z nizkonakladového termoplastu. Nizke Pazdro pre kizné lozisko z nizkondkladového termoplastu. Nizke
trenie. Vhodné pre jednoduchsie aplikacie pri normélnych trenie. Vhodné pre jednoduchsie aplikacie pri normélnych
teplotach. teplotach.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 708 00, Pizdro BP, Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 623 806 00, Prirubové pizdro
8 mm diera BBP, 6 mm diera
Produkt ¢. d; Tolerancie d, Tolerancie| by Hmot. Produkt &. d Tolerancie d, Tolerance |d; b, by [Hmot
mm mm mm mm mm mm g mm mm mm mm mm mm mm mm g
623 708 00 8 40,06 +0,10 12 +0,10 10 1,0 623 806 00 6 +0,06 +0,10 | 10 +0,10 %5 15 8| 08
623 709 00 8 +0,06 +0,10 14 +0,10 10 13 623 808 00 8 +0,06 +010 | 12  +0,10 16 2 6| 08
623 711 00 10  +0,08 +0,12 12 +0,10 10 05 623 809 00 8 +0,06 +010 | 14 +0,10 |20 2 10| 1,7
623 712 00 10 +0,08 +0,12 14 +0,10 10 1,0 62381100 10 +0,08 +012 | 12 +0,10 16 2 6| 06
623 713 00 10  +0,08 +0,12 16 +0,12 10 15 62381200 10 +008 +0,12 | 14 +010 |20 2 10| 13
623 715 00 12 +0,10 +0,14 14 +0,10 10 0,7 62381300 10 +0,08 +0,12 | 16 +0,12 20 2 10| 1.8
623 716 00 12 +0,10 +0,14 16 +0,12 10 1,0 62381500 12 +0,170 +0,14 | 14 +010 |20 2 10| 1,0
623 717 00 12 +0,10 +0,14 18 +0,12 14 1,0 62381600 12 +0,10 +0,14 | 16 +0,12 20 2 10| 15
623 721 00 15 +0,12 +0,18 20 +0,12 15 25 62381900 14 +0,11 +0,17 | 20 +012 |30 2 24 | 28
623 722 00 15 +0,12 +0,18 22 +0,14 15 35 62382500 16 +0,13 40,19 | 20 40,12 28 2 15| 28
623 723 00 15 +0,12 +0,18 25 +0,14 15 55 62382600 16 +013 +0,19 | 22 +014 |30 2 15| 40
623 725 00 16 +0,13 +0,19 20 +0,12 15 2,0 62382700 16 +013 +0,19 | 24 +0,14 30 2 15| 50
623 726 00 16 +0,13 +0,19 22 +0,14 15 3,2 62383200 20 +016 +023 | 24 +014 |30 2 15| 30
623 727 00 16 +0,13 +0,19 24 +0,14 15 4,2 62383300 20 +016 +023 | 25 +0,14 30 2 15| 35
62373200 20 +0,16 +0,23 24 +0,14 15 25 62383400 20 +016 +023 | 26 +014 |30 2 12| 35
623 733 00 20 +0,16 +0,23 25 +0,14 15 3,0 62383500 20 +016 +023 | 26 +0,14 32 2 15| 45
62373400 20 +0,16 +0,23 26 +0,14 20 5,0 62383600 20 +0,16 +023 | 26 +014 |32 3 20 58
623 735 00 20 +0,16 +0,23 28 +0,15 20 7,0 62383700 20 +016 +023 | 30 +0,15 36 3 20| 97
62373600 20  +0,16 +0,23 30 +0,15 20 9,0 62384000 25 +0,18 +025 | 30 4015 |36 3 20 | 60
623 740 00 25 +0,18 +0,25 30 +0,15 20 5,0 62384100 25 +018 +025 | 32 +0,15 40 3 20| 85
62374100 25  +0,18 +0,25 30 +0,15 32 78 62384200 25 +0,18 +025 | 35 4018 |45 3 20 12,7
623 742 00 25 +0,18 +0,25 32 +0,15 20 7,0 62384300 25 +018 +025 | 35 +0,18 45 4 30 |185
62374300 25  +0,18 +0,25 35 +0,18 20 | 105 62384600 28 +020 +028 | 32 +015 |40 4 30 80
623 746 00 28 +0,20 +0,28 32 +0,15 20 4,2 62384800 28 +020 +0,28 | 38 +0,18 48 4 30 (20,0
62374800 28  +0,20 +0,28 38 +0,18 19 | 11,2 62385000 30 +021 +030 | 32 +015 |40 4 30| 50
623 750 00 30 +0,21 +0,30 35 +0,18 20 57 62385100 30 +0,21 +0,30 | 35 +0,18 45 4 30 |115
62375100 30  +0,21 +0,30 36 +0,18 30 | 105 62385200 30 +021 +030 | 38 +018 |48 4 30 17,0
623 752 00 30 +0,21 +0,30 40 +0,18 30 | 18,0 62385400 32 +022 +032 | 35 +0,18 45 4 30| 85
62375400 32 +0,22 +0,32 36 +0,18 30 75 62385500 32 +022 +032 | 38 +018 |48 4 30 185
623 755 00 32 +0,22 +0,32 40 +0,18 30 | 155 62385600 32 +022 +032 | 40 +0,18 50 4 30 [190
62376200 40  +0,24 +0,36 45 +0,20 40 | 145 62386200 40 +024 +036 | 44 +020 |54 5 40 165
623 763 00 40 +0,24 +0,36 48 +0,20 40 | 25,0 62386300 40 +024 +036 | 48 +0,20 58 5 40 [30,0
62376400 40  +0,24 +0,36 50 +0,20 40 | 32,0 62386400 40 +024 +036 | 50 +020 |60 5 40 36,0
623 768 00 50 +0,30 +0,43 56 +0,22 50 | 43,0 62386800 50 +0,30 +043 | 56 +0,22 70 5 50 |345
62376900 50  +0,30 +0,43 60 +0,22 50 | 485 62386900 50 +030 +043 | 60 +022 |70 5 50 52,0
623 771 00 54 +0,32 +0,46 62 +0,22 60 | 485 62387400 60 +034 +048 | 70 +0,24 80 5 60 1740
62377400 60  +0,34 +0,48 70 +0,24 60 | 68,0
Popis a technické udaje
Material: Termoplast polyamid 6.6. Technické adaje:
o Nizkonakladovy. Povrchovy tlak max.: 18 N/mm?, zavisi od klznej
e Nizke trenie, vhodné pre prevadzku bez pouzitia maziva. Klzn4 rv . rychlosti a teploty loziska
zna rychlost: 2 m/s
¢ Vysokd absorbcia vlhkosti, nizka stabilnost rozmerov. Mazanie: zvycajne nie je nutné
Vysoké absorbcia vlhkosti je typicka pre polyamidové ¢asti. Véla v lozisku: okolo 0.01 mm na mm @ hriadela
Ale ak st valcové a prirubové plzdra upravené, t.j. nasytené Teplota loziska: ~ -40°C az do +80°C.
vihkostou este pred montazou, zvyéajne st zmeny rozmerov Koeficient dlzkovej roztaznosti:8 x 10-5
zapritinené vihkostou o vela mensie ako zmeny rozmerov Absorbcia vlhkosti max.: 7.5% '
zapri¢inené teplotou. Absorbcia vlhkosti pri 20°C a 50% rel. vlhkost: 2.4%

Montazny otvor: tolerancia H7.

MV |
430 MADLER®

GEGRUNDET 1852




Klzné loziska, Termoplast EP22™ Prirubové klzné loziska, Termoplast EP22™

A
ST e S| 5
'
b, S b,
by
Puzdro pre kizné lozisko vyrobené z termoplastu s vysokou Puzdro pre kizné lozisko vyrobené z termoplastu s vysokou
presnostou rozmerov. Nizke trenie. Vhodné pre znecistent pre- presnostou rozmerov. Nizke trenie. Vhodné pre znecistent pre-
vadzku a pre pouzitie pri velmi nizkych az stredne vysokych vadzku a pre pouzitie pri velmi nizkych az stredne vysokych
teplotach. Farba: biela. teplotach. Farba: biela.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 627 208 06, Pizdro EP22, 8 mm Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 627 308 05, Prirubové pizdro
diera EP22, 8 mm diera
Produkt . d, d,  byh3  Tolerancad,* Hmotnost Produkt &. dy dy d;  byh3  b,h13 Tolerancia d;* Hmotnost
mm mm mm mm g mm mm mm mm mm mm g
627 208 06 8 10 6 +0,025 40,083 0,2 627 308 05 8 10 15 55 1,0 +0,025 +008 0,4
627 208 08 8 10 8 +0,025  +0,083 03 627 308 07 8 10 15 75 1,0 +0,025 +0,083 0,5
627 208 10 8 10 10 +0,025  +0,083 04 627 308 10 8 10 15 10 10 +0,025 +0,083 0,5
627 208 12 8 10 12 +0,025  +0,083 05 627 310 07 10 12 18 7 1,0 +0,025 +0083 0,6
627 208 15 8 10 15 +0,025 40,083 0,6 627 310 09 10 12 18 9 1,0 +0,025 +008 0,7
627 210 04 10 12 4 +0,025 40,083 0,2 627 310 12 10 12 18 12 1,0 +0,025 +008 0,8
627 210 06 10 12 6 +0,025  +0,083 03 627 310 15 10 12 18 15 10 +0,025 +0,083 1,0
627 210 08 10 12 8 +0,025  +0,083 0,4 627 310 17 10 12 18 17 1,0 +0,025 +0,083 1,1
627 210 10 10 12 10 +0,025  +0,083 05 627 312 07 12 14 20 7 1,0 +0,032 +0,102 0,6
627 210 15 10 12 15 +0,025 40,083 0,7 627 312 09 12 14 20 9 1,0 +0,032 +0,102 0,8
627 210 20 10 12 20 +0,025 40,083 1,0 627 312 12 12 14 20 12 1,0 +0,032 40,102 1,2
627 212 10 12 14 10 +0,032 40,102 0,6 627 312 15 12 14 20 15 1.0 +0032 40,102 1,3
627 212 12 12 14 12 40,032 40,102 07 627 312 17 12 14 20 17 1,0 40032 0102 14
627 212 15 12 14 15 +0,032  +0,102 09 627 312 20 12 14 20 20 1,0 +0,032 +0,102 1,5
627 212 20 12 14 20 +0,032 +0,102 1,2 627 314 12 14 16 22 12 1,0 +0,032 +0,102 0,9
627 214 12 14 16 12 +0,032 40,102 09 627 314 17 14 16 22 17 1,0 +0,032 +0,102 1,5
627 214 15 14 16 15 +0,032 40,102 1,0 627 315 09 15 17 23 9 1,0 +0,032 +0,102 1,0
627 214 20 14 16 20 +0,032 40,102 1.4 627 315 12 15 17 23 12 1.0 +0032 40,102 1,2
627 214 25 14 16 25 +0,032 +0,102 17 627 315 17 15 17 23 17 1,0 +0,032 40,102 1,5
627 215 15 15 17 15 +0,032  +0,102 11 627 315 20 15 17 23 20 1,0 +0,032 +0,102 1,8
627 215 20 15 17 20 +0,032 40,102 1.4 627 316 12 16 18 24 12 1,0 +0,032 +0,102 1,3
627 215 25 15 17 25 +0,032 40,102 17 627 316 17 16 18 24 17 1,0 +0,032 +0,102 1,7
627 216 15 16 18 15 +0,032 40,102 1.2 627 318 12 18 20 26 12 1.0 +0032 +0,102 1,4
627 216 20 16 18 20 +0,032  +0,102 1.6 627 318 17 18 20 26 17 1,0 +0,032 40,102 2,1
627 216 25 16 18 25 +0,032  +0,102 1.8 627 320 11 20 23 30 15 15 +0,040 40,124 2,4
627 218 20 18 20 20 +0,032 40,102 1.8 627 320 16 20 23 30 165 15 +0,040 40,124 3,2
627 218 25 18 20 25 +0,032 40,102 2,0 627 320 21 20 23 30 215 15 +0,040 +0,124 3,9
627 220 10 20 23 10 +0,040 40,124 15 627 325 11 25 28 35 15 15 +0,040 +0,124 2,9
627 220 15 20 23 15 +0,040 +0,124 2,2 627 325 16 25 28 35 165 15 +0,040 40,124 3,9
627 220 20 20 23 20 +0,040 +0,124 29 627 325 21 25 28 35 215 15 +0,040 +0,124 4,9
627 220 25 20 23 25 +0,040 +0,124 39 627 330 16 30 34 42 16 2,0 +0,040 40,124 6,4
627 220 30 20 23 30 +0,040 40,124 4,4 627 330 26 30 34 42 26 2,0 +0,040 +0,124 9,5
627 225 15 25 28 15 +0,040 40,124 2,7 627 330 40 30 34 42 40 2,0 +0,040 +0,124 13,9
627 225 20 25 28 20 +0,040 40,124 3,6 627 340 16 40 44 52 16 2,0 +0,050 +0,150 8,4
627 230 20 30 34 20 +0,040 +0,124 6,2 627 340 26 40 44 52 26 2,0 +0,050 +0,150 12,4
627 230 30 30 34 30 +0,040 +0,124 9.3 627 340 50 40 44 52 50 2,0 +0,050 +0,150 22,2
627 240 30 40 44 30 +0,050 40,150 12,2 627 350 26 50 55 63 26 2,0 +0,050 +0,150 18,8
627 240 40 40 44 40 +0,050 40,150 16,3 627 350 60 50 55 63 60 2,0 +0,050 +0,150 40,4
627 250 40 50 55 40 +0,050 40,150 254 627 360 50 60 65 73 50 2,0 +0,050 +0,150 40,5
627 250 50 50 55 50 +0,050  +0,150 31,7 627 360 70 60 65 73 70 2,0 +0,050 +0,150 55,6
627 260 40 60 65 40 +0,050  +0,150 30,2
627 260 60 60 65 60 10050 +0,150 45,4 * Po zalisovani do diery H7 (v strede tolerancie).
Popis a technické udaje
Material: Termoplast polybutylén teleftalat, modifikovany Technické tdaje:
(PBT + PTFE), biely. Povrchovy tlak: max. 50 N/mm2,
* Dobra pomer ceny k vykonu s vysokou presnostou rozmerov Klzna rychlost: max. 1,0 m/s.
* Nizke trenie, vhodné tiez pre prevadzku bez pouzitia maziva. pv-hodnota pre Ay/Ac=5 0,05 N/mm? x m/s.
* Nizke teploty pod -50°C. pv-hodnota pre Ay/Ac=10 0,170 N/mm?2 x m/s.
— 2
Podmienky prevadzky : pv-hodn,o}a,pre Ap/AC=20 0,20 N/mm2 x m/s.
e . Teplotnd 3kéla -50°C az + 170°C.
sucho : velmi dobra. .- . : .
. . Koeficient trenia 0,22 az 0,37 (suché).
olej: dobra. o X L
voda: velmi dobra. Povrch konca hriadela Ra 0,1 az 0,5 pym (zabruseny).
) o Tvrdost hriadela > 200 HV.
Oblast pouzitia: Odporagané montéazne tolerancie:

Spotrebice pre domacnost, chemické néstroje, kancelarke

nastroje, Sportové ndstroje, automobily (pedale, riadenie, osi) a

mnohé dalsie. ]
i |
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Diera H7, odport¢ana tolerancia hriadela h8.




Kizné loziska, Termoplast EP43™
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Puzdro kizného loZiska je vyrobené z vysoko sofistikovaného termo-
plastu. Velmi nizke trenie. Vhodny najmd pre suchi prevadzku a
pre pouzitie pod vodou a pri vysokych teplotéch. Farba: hned4.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 627 008 06, Piizdro EP43, 8 mm
diera

Produkt . d, d, b,h13  Tolerancia d;*  Hmotnost
mm mm mm mm g
627 008 06 8 10 6 +0,013  +0,071 0,2
627 008 08 8 10 8 +0,013  +0,071 0,3
627 008 10 8 10 10 +0,013  +0,071 0,4
627 008 12 8 10 12 0,013 +0,071 0,5
627 008 15 8 10 15 +0,013  +0,071 0,6
627 010 04 10 12 4 +0,013 +0,071 0,2
627 010 06 10 12 6 40,013 +0,071 0,3
627 010 08 10 12 8 +0,013  +0,071 0,4
627 010 10 10 12 10 +0,013 +0,071 0,5
627 010 15 10 12 15 +0,013 40,071 0,7
627 010 20 10 12 20 +0,013  +0,071 1,0
627 012 10 12 14 10 +0,016 +0,086 0,6
627 012 12 12 14 12 +0,016 +0,086 0,7
627 012 15 12 14 15 +0,016  +0,086 09
627 012 20 12 14 20 +0,016  +0,086 1.2
627 014 15 14 16 15 +0,016 +0,086 1.0
627 014 20 14 16 20 +0,016  +0,086 1.4
627 014 25 14 16 25 +0,016 +0,086 17
627 015 15 15 17 15 +0,016  +0,086 1,1
627 015 20 15 17 20 +0,016  +0,086 14
627 015 25 15 17 25 +0,016  +0,086 17
627 020 15 20 23 15 +0,020 +0,104 22
627 020 20 20 23 20 +0,020 +0,104 29
627 020 30 20 23 30 +0,020 +0,104 44
627 025 15 25 28 15 +0,020 +0,104 2.7
627 025 20 25 28 20 +0,020  +0,104 36

* Po zalisovani do diery H7 (v strede tolerancie).

Popis a technické udaje

Material: Termoplast polyfenylén sulfid, spevneny, modifikovany
(PPS + PTFE + aramid), hnedy.

e Dobrd chemickd a hydrolyzova odolnost.
e Nizke trenie, optimalizované pre sucht prevadzku.
e V/ysoka stabilita rozmerov.

Podmienky prevadzky :

sucho : velmi dobré.

olej: dobré.

voda: velmi dobré.

Oblast pouzitia:

Spotrebice, dopravniky, stroje, pokladne a mnoho dalsich.

Prirubové klzné loziska, Termoplast EP43™
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Puzdro klzného loZiska je vyrobené z vysoko sofistikovaného termo-
plastu. Velmi nizke trenie. Vhodny najmd pre suchu prevadzku a
pre pouzitie pod vodou a pri vysokych teplotéch. Farba: hned4.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 627 108 05, Prirubové piizdro
EP43, 8 mm diera

Produkt &. d, d, d; b,h13 byh13 r Toleranciad,* Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm g
627 108 05 8 10 15 55 10 03 +0013 +0071 04
627 108 07 8 10 15 75 10 03 +0013 +0071 05
627 108 10 8 10 15 10 1,0 03 +0013 +0071 05
627 110 07 10 12 18 7 1,0 03 +0013 +0071 0,6
627 110 09 10 12 18 9 1,0 03 +0013 +0071 0,7
627 110 12 10 12 18 12 1,0 03 +0013 +0071 0,8
627 110 15 10 12 18 15 1,0 03 +0013 +0071 10
627 110 17 10 12 18 17 1,0 03 +0013 +0071 11
627 112 07 12 14 20 7 1,0 03 +0016 +008 0,6
627 112 09 12 14 20 9 10 03 +0016 +008 0,8
627 112 12 12 14 20 12 10 03 +0016 +008 12
627 112 15 12 14 20 15 1,0 03 +0016 +008 13
627 112 17 12 14 20 17 1,0 03 +0016 +008 14
627 112 20 12 14 20 20 1,0 03 +0016 +008 15
627 114 12 14 16 22 12 10 03 +0016 +008 09
627 114 17 14 16 22 17 1,0 03 +0016 +008 15
627 115 09 15 17 23 9 1,0 03 +0016 +008 1,0
627 115 12 15 17 23 12 1,0 03 +0016 +008 1.2
627 115 17 15 17 23 17 1,0 03 +0016 +008 15
627 115 20 5 17 23 20 1,0 03 +0016 +008 1.8
627 116 17 16 18 24 17 1,0 03 +0016 +008 17
627 120 11 20 23 30 115 15 05 +0020 +0104 24
627 120 16 20 23 30 165 15 05 +002 +0104 3.2
627 120 21 20 23 30 215 15 05 +002 +0104 3,9
627 125 11 25 28 35 115 15 05 +0020 +0104 29
627 125 16 25 28 35 165 15 05 +0020 +0104 39
627 125 21 25 28 35 215 15 05 +0020 +0104 49

* Po zalisovani do diery H7 (v strede tolerancie).

Technické udaje:
Povrchovy tlak.:
Klzna rychlost: max. 1,0 m/s.

pv-hodnota pre Ag/Ac=5 0,22 N/mm?2 x m/s.
pv-hodnota pre Ay/Ac=10 0,90 N/mm?2 x m/s
pv-hodnota pre Ay/Ac=20 3,59 N/mm?2 x m/s .
Teplotna skéla -40°C az + 240°C.
Koeficient trenia 0,11 aZz 0,20 (sucho).
Povrch konca hriadela Ra 0,2 to 0,8 pm (bruseny).
Tvrdost hriadela > 200 HV.

max. 83 N/mmz2.

Odporucané montazne tolerancie:
Diera H7, odporucana tolerancia hriadela h9.
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