Prehlad kardanovych kibov

Typ Material LoZiska Diery Kratiace mom.* Rychlosti* Strana
mm max. Nm max. min”!
UKM Plast Klzné loziska 2-10 0,11 -1,6 1000 388
GF Plast Klzné loziska 8-16 5-22 1000 387
KE Ocel Klzné loziska 0-40 2 - 550 1000 394
WEL Ocel Klzné loziska 6 -30 6,6 - 430 800 390
RW Ocel Klzné loziska 6 -45 6 - 820 500 395
WE Ocel Klzné loziska, kalené 6 -40 7 - 504 800 391
WEN Ocel . Ihlové loziska, kalené 8 - 40 58 - 365 4000 392
WER Nerez inox Klzné loziska 6 - 30 3,5 - 250 800 393

Dvojité kardanové kiby

N e
AN I
N T
~DEF
Typ Material LoZiska Diery Kratiace mom.* Rychlosti* Strana
mm max. Nm max. min”"
UKD Plast Klzné loziska 3-10 0,08 - 10 1000 388
WDL Ocel Klzné loziska 6 - 30 59 - 380 800 390
WD Ocel Klzné loZisk4, kalené 6 -40 6,3 - 453 800 391
WDN Ocel Ihlové loZiska, kalené 10 - 40 19,8 - 328 4000 392
WDR Nerlgzové ilm’,\t Klzné loziska 12 - 30 32-225 800 393
oce
Teleskopické dvojité kardanové kiby
= O \ %%
RS —<-mip=
Typ Material LoZiska Diery Kratiace mom.* Rychlosti* Strana
mm max. Nm max. min”"
uw Plast Klzné loziska 2-20 0,36 - 10,7 800 389
LW Ocel Klzné loziska 6 -45 6 - 820 500 395
PW Ocel Klzné loziska, kalené 10 - 30 25 - 432 800 396
PWN Ocel . Ihlové loziska, kalené 10 - 35 20 - 293 4000 396
PWR Nerlgzové inox) Klzné loziska 10 - 25 13 -192 800 397
oce
* Max. pripustné rychlosti sa mozu pri kazdej velkosti lisit.
Max. pripustné kratiace momenty zavisia od rychlosti a prevadzkového uhla.
Pozrite si detaily a poznamky na strankach jednotlivych produktov. Kf}’ly na Strane 397
7 & 1 |
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Kardinové kiby, vieobecné informacie

Kardanové kiby a kibové hriadele su dnes, a budd aj v budticnos-
ti, zékladné a nevyhnutné suciastky na prenos rotacného pohybu
a kratiaceho momentu z pohonu na hnaciu jednotku.

Ak su dva hriadele, sklonené pod ur¢itym uhlom, spojené
pouzitim jednoduchého kardanového kibu, a jeden hriadel sa
konstantnou rychlostou otaca, druhy hriadel sa pohybuje nepravi-
delne. Tato nerovnomernost - tieZ nazyvand gimbal error — zna-
mend, Ze uhol rotace druhého hriadela mierne zaostava alebo
za&ina pohyb prvého hriadela so sinusovym kolisanim. Cim

vacsi je prevadzkovy uhol o tym védcsie st nerovnosti v pohybe

druhého hriadela.

Preto sa jednoduché kardanové kiby pouzivaji iba v aplikaciach,
kde je nerovnomerné otacanie akceptované. Tato nerovnomernost
mdze byt kompenzovana pouzivanim dvoch jednoduchych
kardanovych klbov za sebou - takto sa formuju kibové hriadele

- alebo pouzitim dvojitého karddnového kibu. Ked je spravne
naintalovany, druhy univerzalny kib moze komr)enzovat’
nerovnomerné otacanie prvého univerzalneho kibu, tak je to
podla nasledujtcich predpokladov, ako je opisané v DIN 808:

1. Spravna poloha vidlice: pri poutiti dvoch jednoduchych kardanovych kibov sa prosim ujistite, Ze obe vidlice kibov, alebo pod-
pery pre podperovi verziu, si riadne zrovnané - to plati aj pre dvojité univerzalne klby.

SPRAVNE: smerovanie vidlice je zarovnané

2. Uhol prevadzky musi byt na oboch koncoch rovnaky.

SPRAVNE : uhol a je rovnaky

NESPRAVNE: uhol o a p st rozdielne

3. Ak sa pozicia hnacieho a hnaného hriadela zmeni, vidy musia byt rovnobezné.

SPRAVNE : 0s 1 je rovnobeZzna s osou 2

os 1

NESPRAVNE: os 1 nie je rovnobezna s osou 2

4, Kibovy hriadel - alebo dvojdielny karddnovy kib - by mali byt podpierané tak blizko, ako je pri mozné.

E§

SPRAVNE : lozisko je umiestnené tak blizko, ako je mozné

Kardanové klby su dodavané bez otvorov a kolikov. Dlzka kolika
je uréend vonkajsim priemerom kardanového kibu, t.j. kolik musi

NESPRAVNE: loZisko je umiestnené priliz daleko

Odporicame koliky podfa DIN 1481.

AR S Diera @ 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
byt pri vloZeni v rovnakej rovine. -
Kolik @ 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
i &1 |
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Vypocet velkosti kardanovych kibov

Pri vybere najvhodnejsieho klbu, nie je najvyssi prenosny kritiaci 1,3
moment jedinym rozhodujtcim faktorom. Musiapbyt' zvazené aj \\
iné vlastnosti prevadzky, ako narazové zatazenie, stupne uhla, 141 N\
rychlosti atd. Diagram na pravej strane poméha pri uréovani = 10 AN
pribliznej velkosti klbov, a znazoriiuje jednotlivé referen¢né hod- £ 8‘2 N\
noty. 5 0.7
Referencnd hodnota pre mensie uhly prevadzky pod 10°, medzi 0° E g'g
a 5° je o 25% vyssia. 3 @0:4
Pri vyssich referencnych hodnotach - od 40° do 45° (maximum) < 0,3 ~——
mdzeme doporucit manuédlnu prevadzku. 0.2 —

0.1

0
5 107 {5 20| 25° 300 35 40° 45

Mazanie / Udrzba kardanovych kibov

Udrzba kardanovych klbov je obmedzena adekvatnym mazanim,
ktoré musi byt uskutoc¢fiované v presnych intervaloch (zavisi od
pouZivania).

22,5

Uhol prevadzky p

Korekéné hodnoty sa podriaduju uhlu prevadzky.

Pri prainych prevadzkovych prostrediach, by mali byt karddnové kiby

chrénené krytmi. Kryty mézu byt plnené mazivom. To zabezpeluje
beztdrzbovost kibov.

Gulové kiby GF vyrobené z plastu

Material: Polyacetal, so sklenenou vystuzou.

Kryty na mazivo
strana 397

N>
Teplotna $kala: -30°C do +50°C. /;\’.’\(

A
Max. uhol prevadzky 35°. Rozmery podla DIN 808. €N
Na spajanie mozu byt pouzité kuzelové koliky, vodiace koliky _ :&7;
alebo drazkované koliky. Klby su bezadrzbové a preto mozu byt | Tt
pouzité v tazko pristupnych castiach stroja. Daldie vyhody oproti
oceli - su lahsie, odolné vo¢i korézii a chemickym latkam.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 631 416 00,
Gulovy kib GF, 8 mm diera

Krat.m. Rychlost pri
Produkt ¢. d, d, ds3 Iy I w max. prevadzkovom uhle Hmot.
mm mm mm mm mm mm Nm 10° max. min-! g

631416 00 80,04 1602 3+0.1 10,5 40 4-01 5 1000 9
631 420 00 120,05 2002 3+0.1 17,0 61 601 15 1000 18
631 425 00 160,05 2502 6+0.1 205 74 1001 22 1000 35

i &1 |
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Kardanové kiby UKM vyrobené z plastu

Material: polyacetal (¢ierny) s kovovymi uzdvermi na koncoch.
Kovové uzavery a priecka vyrobend z mosadze.

Max. uhol prevadzky 45°. . 1 i
Tieto kardanové klby st na hriadeloch pripevnené so imbus. ! :
skrutkami. 1Ot T

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 630 230 00, Kardanovy
kib UKM, 2 mm diera

Produkt €. d,+003 d, dy Iy l Krat.m. Hmot.
mm mm mm mm mm Nm g
630 230 00 2 6,35 7.1 93 27,2 0,11 3
630231 00 3 6,35 71 93 27,2 0,11 3
630 234 00 3 9,5 111 13,1 37,6 0,36 8,5
630 235 00 4 9,5 111 131 37,6 0,36 85
630 239 00 4 12,7 14,3 15,7 46,2 0,85 17
630 240 00 6 12,7 14,3 15,7 46,2 0,85 17
630 243 00 6 16,1 17,5 223 67,6 1,6 34
630 244 00 8 16,1 17,5 22,3 67,6 1,6 34
630 245 00 10 16,1 17,5 22,3 67,6 1,6 34

Dvojité kardanové kiby UKD vyrobené z plastu

Material: polyacetal (¢ierny) na koncoch vystuzené kovovym
uzdverom. Kovové uzdvery a priecka vyrobena z mosadze.

Max. uhol prevadzky 45°.
Tieto kardanové kiby st na hriadeloch pripevnené s imbus.
skrutkami

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 630 331 00, Kardanovy
kib UKD, 3 mm diera

Produkt €. d,+0.03 d, dy Iy I3 Iy Krat m. Hmot.
mm mm mm mm mm mm Nm g
630 331 00 3 6,35 71 9.3 35,3 8,1 0,08 35
630 334 00 3 95 111 131 50,8 13,2 0,16 111
630 335 00 4 95 11,1 13,1 50,8 13,2 0,16 111
630 336 00 5 95 111 131 50,8 13,2 0,16 11
630 339 00 4 12,7 14,3 15,7 62,1 15,9 0,59 21,6
630 340 00 6 12,7 14,3 15,7 62,1 15,9 0,59 21,6
630 343 00 6 16,1 17,5 22,3 89,8 22,2 13 42,4
630 344 00 8 16,1 17,5 223 89,8 22,2 1.3 42,4
630 345 00 10 16,1 17,5 22,3 89,8 22,2 1.3 42,4

MV |
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Teleskopické univerzilne kibové hriadele UW vyrobené z plastu a mosadze

Materidl: polyacetdl (Cierny).
Priecky: Mosadz.

I3 min. / 13 max.
POSUN POSUN ‘11

Mosadzné konce s 2 ¢ervikmi na naboji.

|
A ¢lkA . o b o ‘ - — — ! ‘;T) —_— = A : OW
Teplotna skéla: -20 °C az + 60 °C. ? E@ (( ¢ : (&
|

L,
dq
d>

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 630 4 ’ h
811 00, Teleskopicky kibovy hriadel UW, 5 mm diera

Produkt-¢. d,+0.03** d,+1 Iy 13 min. 3 max. Posun Max.krat.m. Hmot.
mm mm mm mm mm mm Nm* g
630 811 00" 5,0 11 131 240 389 149 0,36 36
630 814 00" 5,0 14,3 15,7 300 484 184 0,85 58
630 817 00" 10,0 175 223 450 730 280 1,60 168
630 823 002 10,0 23,0 17,0 464 745 281 2,80 241
630 828 002 12,7 285 20,0 500 784 284 5,60 457
630 836 002 20,0 365 21,0 564 868 304 10,70 827

* Uvedeny maximdlny kratiaci moment sa vztahuje na Lmin. (teleskop stiahnuty spét). -
Max. krutiaci moment zlozeného teleskopu sa musi urcit empiricky a subjektivne podla pouzitia.
** Zmensujlce puzdra pre dieru pozri nizsie.
2) Mosadzné uzavery, s 2 ¢ervikmi na ndboj, su pripravené pre vonk. priemer hriadela..
) Kiby iba s kovovymi uzavermi, bez Cervikov.

Poznamka
Teleskopické univerzélne kibové hriadele, ktoré st vyrobené z skratit. Profilované diely eliminuju torzné kmity, ktoré sa mozu
plastu a mosadze, st vyhodné, ak sa vzdialenost medzi hnacou vyskytnut koli vélam. Pri skracovani tychto hriadelov, prosim

a hnanou jednotkou pocas prevadzky meni, alebo ak musia byt vzdy odrezte rovnakd dizku na oboch stranach.
zmeny v suciastkach kompenzované, alebo ak je poZadované

rychle odpojenie hnacej jednotky.

Tieto hriadele st navrhnuté pre lahSie aplikdcie. Na prenos

slizia Stvorcové mosadzné tahané trubice, ktoré sa mozu lahko

Plzdra redukujiice rozmery diery na teleskopickych univerzalnych kibovych hriadeloch, Produkt ¢. 630 811 00 az 630 836 00

Material:
Produkt ¢. 622 302 05 az do 622 304 05 vyrobeny z mosadze.
Produkt ¢. 622 303 05 az do 622 318 20 vyrobeny z hlinika.

Na zarucenie optimalneho spojenia hriadela a ndboja, by malo byt

plzdro pouzité nasledovne:
"S" uddva nastavovaciu skrutku vo vnutri ndboja. _
“T" udava tangencidlne nastav. skrutky pre upinaci naboj. Sl Bl
“F" uddva odporti¢ané umiestnenie ploského hriadela a naboja s
nastavovacimi skrutkami.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 622 302 05, puzdro
Vhodny pre Vhodny pre

Produkt ¢. Univerzal. d+003 dy | Hmot. Produkt ¢. Univerzal. d+003 dy I Hmot.

kibové hriadele  mm mm mm g kibové hriadele  mm mm mm g
622 302 05 630811 00 2 5 43 1 622 305 12 630 828 00 5 12,7 10,7 3
622 303 05 630 811 00 3 5 43 1 622 306 12 630 828 00 6 12,7 10,7 3
622 304 05 630811 00 4 5 43 1 622 308 12 630 828 00 8 12,7 10,7 3
622 303 05 630 814 00 3 5 43 1 622 309 12 630 828 00 9 12,7 10,7 3
622 304 05 630 814 00 4 5 43 1 622 310 12 630 828 00 10 12,7 10,7 3
622 304 10 630 817 00 4 10 8,1 1 622 310 20 630 836 00 10 20 20 6
622 305 10 630 817 00 5 10 8,1 1 622 312 20 630 836 00 12 20 20 6
622 306 10 630 817 00 6 10 8,1 1 622 314 20 630 836 00 14 20 20 6
622 308 10 630 817 00 8 10 8,1 1 622 315 20 630 836 00 15 20 20 6
622 304 10 630 823 00 4 10 8,1 1 622 316 20 630 836 00 16 20 20 6
622 305 10 630 823 00 5 10 8,1 1 622 318 20 630 836 00 18 20 20 6
622 306 10 630 823 00 6 10 8,1 1
622 308 10 630 823 00 8 10 8,1 1
Prosim uvedomte si, Ze stiosovost a konstantnd rychlost mozu byt dévodu tiez odporticame pouzitie ploskych hriadelov s odstranenym
namontovanymi pazdrami ovplyvnené. Na dosiahnutie najlepsieho priemerom viac ako 1/4.
mozného vykonu, odporticame pouzitie hriadelov s toleranciou hé.
Hriadele s mensou toleranciou st menej efektivne. Z toho istého
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Jednoduché univerzilne kiby WEL podla DIN 808

Material: Ocel.
Max. uhol prevadzky 45°.

Tieto lacné jednodielne univerzalne kiby sa hodia najma na
manudlnu prevadzku pri nizkych kruatiacich momentoch. Aj

ked kontaktné povrchy nie st kalené/brisené, mézu byt pri
vysokych rychlostiach pouzité len na kratku dobu.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 630 613 00, Univerzalny kib WEL,
jednoduchy, 6 mm diera

max. pripustné krat.m. v. Nm* pri réznych rychlostiach
Produkt ¢. d4H7 d, ly l, 100 200 300 400 500 700 800 Hmotnost
mm mm mm mm min-! min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg
630 613 00 6 13 13 40 6,6 6 53 4,8 4.4 - - 0,03
630 616 00 8 16 10 40 13 9 8 7 6 52 4,7 0,04
630 620 00 10 20 10 45 25 17 15 12 1 10 7 0,08
630 625 00 12 25 11 50 45 25 21 16 14 1" 9 0,14
630 629 00 14 29 13 56 70 45 40 33 30 26 22 0,20
630 632 00 16 32 15 65 88 85 72 55 50 43 34 0,29
630 637 00 18 37 17 72 160 120 100 68 58 54 - 0,44
630 640 00 20 40 19 82 240 170 120 90 80 72 - 0,57
630 647 00 22 47 22 95 300 200 150 110 93 - - 0,93
630 650 00 25 50 27 108 390 250 180 140 115 - - 1,19
630 658 00 30 58 30 122 430 330 200 150 128 - - 1,72

* |ba na kratke intervaly.

Dvojité univerzalne kiby WDL podla DIN 808

Material: Ocel.
Max. uhol prevadzky 90°.

Tieto lacné dvojité univerzalne kiby sa hodia najma na manual-
nu prevadzku pri nizkych kratiacich momentoch. Aj ked kon-
taktné povrchy nie s kalené/brasené, moézu byt pri vysokych
rychlostiach pouzité len na kratku dobu.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 630 713 00, Univerzalny kib DL,

Kryty na
mazivo
strana 397

6 mm diera
max. pripustné krat.m. v Nm* pri réznych rychlostiach
Produkt ¢. d,H7 d, Iy I3 Iy 100 200 300 400 500 700 800 | Hmotnost
mm mm mm mm mm min-1 min-1 min-! min-! min-1 min-1 min-! kg
630 713 00 6 13 13 63 23 59 54 4,8 4.3 39 - - 0,07
630 716 00 8 16 10 67 27 1 8,1 72 63 54 4,7 42 0,07
630 720 00 10 20 10 74 29 22 15 13 1 9,9 9 63 0,08
630 722 00 12 22 1" 74 29 40 22 19 14 12 10 8,1 0,13
630 725 00 14 25 13 85 33 63 40 36 29 27 23 20 0,19
630 729 00 16 29 19 100 35 79 76 64 49 45 38 30 0,31
630 732 00 18 32 20 112 39 144 108 90 61 52 48 - 0,44
630 740 00 20 40 19 128 46 216 153 108 81 72 64 - 0,82
630 741 00 22 40 25 145 46 270 180 135 99 83 - - 0,94
630 750 00 25 50 24 163 59 350 225 160 126 103 - - 1,56
630 758 00 30 58 30 182 66 380 295 180 135 115 - - 2,43
*Iba na kratke intervaly. Upravy mosné do
24h.
] Zakazkové diely na
vyziadanie.
1 & 1|
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Presné univerzilne kiby podla DIN 808

Tieto jednoduché a dvojité univerzélne klby charakterizuje jed- Zivotnost. Vietky kontaktné povrchy st kalené, brasené a lapo-
noduchy dizajn s velmi malymi toleranciami, vysokou presnostou  vané. Tieto univerzalne klby sa pouZivaju pri vysokych krutiacich
a vykonom. Specidlne brasenie umoziiuje vybornt paralélnost momentoch a vysokych rychlostiach az do max. 800 min-".

osi a samostatnych ¢&asti kibov - to zabezpecuje extrémne dlhd

Jednoduché presné univerzilne kiby WE podla DIN 808

Material: Ocel 35SMnPb10, Loziskovy diel 18NiCrMo5Pb.
Max. prevadzkovy uhol 45°.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢ 631 215 00, Jednoduchy kib WE,
6 mm diera

max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach

Produkt ¢. d4H7 d, Iy l, 100 200 300 400 500 700 800  |Hmotnost

mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg
631215 00 6 16 9 34 7 65 6 55 5 - - 0,04
631216 00 8 16 11 40 14 10 95 8 7 6 54 0,04
631218 00 8 18 " 40 16 11 11 9 79 6,8 6,1 0,07
631220 00 10 22 10 45 25 17 15 13 12 1" 75 0,09
631222 00 10 22 12 48 25 17 15 13 12 11 75 0,10
631226 00 12 25 11 50 43 25 21 17 16 13 12 0,20
631227 00 12 26 13 56 43 25 21 17 16 13 12 0,16
631229 00 14 29 13 56 69 43 40 36 34 29 27 0,18
631230 00 14 29 17 60 69 43 40 36 34 29 27 0,21
631232 00 16 32 15 65 87 84 72 58 52 41 36 0,33
631233 00 16 32 18 68 87 84 72 58 52 41 36 0,34
631237 00 18 37 17 72 156 120 96 72 60 48 = 0,39
631238 00 18 37 18 74 156 120 9% 72 60 48 - 0,42
631240 00 20 40 19 82 240 168 120 96 84 60 - 0,54
631242 00 20 42 19 82 252 176 126 101 88 63 - 0,62
631 247 00 22 47 22 95 300 192 144 120 96 72 - 0,86
631 250 00 25 50 26 108 384 240 168 144 120 96 - 1,06
631252 00 25 52 26 105 400 250 175 150 125 - - 1,31
631 258 00 30 58 30 122 432 264 192 156 132 - - 1,67
631270 00 35 70 35 140 456 300 228 174 144 - - 2,76
631280 00 40 80 42 160 504 336 264 216 - - - 4,28

Dvojité presné univerzilne kiby WD podla DIN 808

Material: Ocel 35SMnPb10, Loziskovy diel 18NiCrMo5Pb.
Max. uhol prevadzky 90°.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 631 715 00, Dvojity kib WD,
6 mm diera

max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach
Produkt ¢. d,H7 d, Iy I3 Iy 100 200 300 400 500 700 800 | Hmotnost
mm mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg

631715 00 6 16 -* 61 27 63 538 54 49 45 - - 0,07
631716 00 8 16 -* 67 27 12,6 9 85 72 63 54 48 0,07
631720 00 10 20 - 75 30 22 15,3 13 11,7 10,8 99 6,7 0,08
631726 00 12 22 11 74 29 38 22 18 15 13 11 10 0,13
631729 00 14 25 13 85 33 61 38 35 32 30 25 23 0,19
631732 00 16 29 19 100 35 77 75 64 51 46 36 32 0,31
631737 00 18 32 20 112 39 140 108 86 64 54 43 - 0,44
631740 00 20 40 19 128 46 216 151 108 86 75 54 - 0,82
631 747 00 22 40 25 145 48 270 172 129 108 86 64 - 0,94
631 750 00 25 50 24 163 59 345 216 151 129 108 86 > 1,56
631758 00 30 58 28 182 66 388 237 172 140 118 - - 2,43
631770 00 35 70 32 212 78 410 270 205 156 129 = > 4,01
631780 00 40 80 38 245 95 453 203 237 194 - - 6,55
*priechodné diera —
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Presné univerzilne kiby s ihlovym loziskom DIN 808

Univerzalne kiby s ihlovym loZiskom maju takmer nulovy Specialne brasenie umozfiuje vyborni paralélnost osi a samo-
mftvy chod, vysokU presnost a dobré vlastnosti otdcania. Tieto statnych ¢asti kibov - to zabezpe¢uje extrémne dlhd Zivotnost.
$pecidlne ihlové loziskd bez klietky znasaju vysoké zatazenia,

dokonca aj pri velkych uhloch prevadzky.

Jednoduché presné univerzilne kiby WEN s ihlovymi loziskami, DIN 808

Material: Ocel 35SMnPb10, Loziskovy diel 18NiCrMo5Pb.
Max. uhol prevadzky 45°.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 631 116 00, Presny univerzalny kib
WEN, 8mm diera

max. pripustné krat.m. v.Nm pri roznych rychlostiach
Produkt ¢. d4H7 d, Iy l, 250 500 1000 2000 3000 4000 Hmot.
mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg
631116 00 8 16 15 52 538 58 58 58 - - 0,05
631122 00 10 20 18 62 22 17 14 11 10 9 0,10
631 126 00 14 25 20 74 34 29 24 22 20 18 0,18
631132 00 16 32 24 86 65 55 45 40 37 32 0,33
631 137 00 18 37 17 72 75 61 50 45 40 36 0,40
631140 00 20 40 30 108 140 120 100 80 70 65 0,71
631 150 00 25 50 38 132 200 170 130 110 920 85 1,33
631163 00 30 63 45 166 300 270 230 190 160 140 2,78
631170 00 35 70 35 140 326 277 237 198 168 - 2,75
631180 00 40 80 50 180 365 303 255 205 186 - 4,93

Dvojité presné univerzalne kiby WDN s ihlovymi loziskami, DIN 808

Material: Ocel 35SMnPb10, Loziskovy diel 18NiCrMo5Pb.
Max. uhol prevadzky 90°.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 631 620 00, Presny univerzlny kib
WDN, 10 mm diera

max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach
Produkt &. d,H7 d, Iy I ly 250 500 1000 2000 3000 4000 Hmot.
mm mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg
631 620 00 10 20 18 88 26 19,8 15,3 12,6 99 9 8 0,14
631 626 00 14 25 20 104 33 30 26 21 19 18 16 0,24
631632 00 16 32 24 125 38 58 49 40 35 33 28 0,52
631 640 00 20 40 30 156 48 125 108 90 70 63 58 1,01
631 650 00 25 50 38 188 56 180 150 117 95 80 75 1,63
631 663 00 30 63 42 238 80 270 240 207 170 140 125 3,90
631 670 00 35 70 30 212 78 293 249 213 178 151 - 4,08
631 680 00 40 80 48 290 120 328 273 230 185 167 - 7,96

Upravy mozné do
24h.

&1 Zakazkové diely na

vyziadanie.
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Presné univerzilne kiby podla DIN 808 nerezova ocel 1.4301 (X5CrNi1810)

Tieto jednoduché a dvojité univerzalne klby charakterizuje jed-
noduchy dizajn s velmi malymi toleranciami, vysokou presnostou  mensie ako pri Standardnej ocelovej verzii.

a vykonom. Tieto univerzéalne klby mdzu byt pouzité pri rychlos-

tiach az do max. 800 min-1.

Kratiace momenty nerezovych presnych univerzalnych klbov si

Jednoduché presné univerzilne kiby WER podla DIN 808, nerezova ocel

Material: Nerezova ocel 1.4301.
Max. prevadzkovy uhol 45°.

—
mnox

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 631 992 15, Univerzalny kib WER,

Pri uhle prevadzky 45° je moznd iba manualna prevadzka.

6 mm diera
max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach
Produkt ¢. d4H7 d, Iy l, 100 200 300 400 500 700 800 Hmot.
mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min- min- min-! min-1 kg

631992 15 6 13 18 50 35 33 3 2,8 25 - - 0,04
631992 16 8 16 19 58 7 5 48 4 35 3 2,7 0,06
631992 20 10 22 25 76 12,5 85 73 6,5 6 55 38 0,13
631992 26 12 25 29 86 21,5 12,5 10,3 85 7.8 65 6,0 0,23
631992 29 14 29 30 90 343 215 19,8 18 16,8 14,3 13,3 0,33
631992 32 16 32 30 95 433 42 36 28,8 258 205 18 0,42
631992 37 18 37 35 108 78 60 48 36 30 29 - 0,65
631992 40 20 40 32 108 120 84 60 48 42 30 0,75
631992 47 22 47 38 127 150 96 72 60 48 36 1,26
631992 50 25 50 44 140 192 120 84 72 60 48 1,52
631992 57 30 58 58 178 216 132 96 78 66 2,60

Dvojité presné univerzilne kiby WDR podla DIN 808, nerez

Material: Nerezova ocel 1.4301.
Max. uhol prevadzky 90°.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 631 997 26, Univerzalny kib WDR,

—
mnox

12 mm diera
max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach Produkt c.
Produkt ¢. d4H7 d, Iy 3 Iy 100 200 300 400 500 700 800 Hmot.
mm mm mm mm mm min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 min-1 kg

631997 26 12 22 25 105 29 1.3 77 6,5 59 54 5,0 34 0,20
631997 29 14 25 29 119 33 19,4 113 9.2 77 7 59 54 0,30
631997 32 16 29 30 125 35 30,8 19,4 17,8 16,2 15,1 12,8 11,9 0,43
631997 37 18 32 30 134 39 389 37,8 324 259 232 18,5 16,2 0,56
631 997 40 20 40 32 154 46 70 54 43 32 27 26 - 1,06
631997 47 22 40 38 176 46 108 76 54 43 38 27 = 1,16
631997 50 25 50 44 199 59 173 108 76 65 54 43 - 2,16
631997 57 30 58 58 244 66 194 119 86 70 59 - 3,48

K'yt na mazivo Upravy mozné do

24h.
t 397 R Zakazkové diely na
s rana vyiiadanie.
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Kardanové kiby KE podla starého standardu DIN 7551 podobné DIN 808 s a bez diery

Material: Ocel C 45.
Max. uhol prevadzky 45°.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢ 630 110 00,
Kardanovy kib KE, 6 mm diera

Hmotnost

Produkt ¢. Produkt ¢. d,H7 d, ds Iy I Krat.m. max. s dierou bez diery
s dierou d, bez diery mm mm mm mm mm Nm kg kg
630 110 00 630 010 00 6 10 10,5 12 40 2 0,014 0,020
630 113 00 630 013 00 8 13 14 12 42 6 0,024 0,035
630 116 00 630 016 00 10 16 17,5 15 52 8 0,047 0,067
630 120 00 630 020 00 12 20 215 18 62 20 0,089 0,138
630 125 00 630 025 00 16 25 26,5 22 74 30 0,160 0,230
630 132 00 630 032 00 20 32 335 25 86 60 0,310 0,440
630 140 00 630 040 00 25 40 42 32 108 160 0,625 0,880
630 150 00 630 050 00 32 50 52,5 40 132 290 1,200 1,710
630 163 00 630 063 00 40 63 64 50 166 550 2,400 3,070

Kardanové klby KE s, iné ako kardanové klby s ihlovym loziskom, s
posuvnymi kontaktnymi loZiskami. Ich moznosti pouzitia s obmed-
zené na pomalobezné pohony. Jednotlivé maximalne rychlosti zavisia
od uhla prevadzky a zatazenia, ale nikdy nesmu prekrocit 1000 min-1.
Maximalne hodnoty kratiaceho momentu uvedené v tabulke st limity,
ktoré nesmu byt nikdy prekrocené. Mozu byt pouZité s premennou
prevadzkou alebo pri nizkej rychlosti.

Platia nasledujice obmedzenia:

Otacky (min-1) x uhol prevadzky (stupne) nesmie prekrocit odporticané
¢islo 500. To znamen4, Ze napr. uhol prevédzky 10 stupfiov a max.
rychlost 50 min-1. Ak maximalny krutiaci moment nedosahuje limit,
rychlost a uhol prevadzky mdze byt vacsi. Pre 0.5 x max. krutiaci
moment plati: rychlost x uhol prevadzky, mensi alebo rovny 4.000. V

Pri kontinudlnej prevadzke, musia byt kardanové klby dostatogne nama-
zané. Ak nie je mozné mazanie kvapkanim (kvapkacie maznice na strane
863), namazte kiby aspofi raz denne. Dalsia moznost je ochranit kiby s
krytom, ktory naplInite vhodnym mazivom.

i &1 |
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Gulové kiby RW

Material: Ocel 11SMnPb30K.

Max. uhol prevadzky 35°.
Teplotna 3kéla: -70°C az +160°C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 631 313 00, Gulovy kib RW, 6 mm

dq

d>

diera
Produkt ¢. d4H7 d, Iy l Krat.m. max. Hmotnost
mm mm mm mm Nm kg

631313 00 6 13 10 35 6 0,03
631 316 00 8 16 10 40 8 0,05
631 320 00 10 20 13 50 20 0,09
631 324 00 12 24 14 60 30 0,14
631 328 00 14 28 17 70 50 0,24
631332 00 16 32 19 80 60 0,36
631 336 00 18 36 22 90 120 0,52
631 340 00 20 40 24 100 160 0,71
631 345 00 22 45 26 110 200 1,10
631 350 00 25 50 30 125 290 1,30
631 355 00 30 55 35 135 440 1,70
631 360 00 35 60 42 165 520 2,20
631 365 00 40 65 46 190 700 3,00
631 370 00 45 70 52 210 820 4,30

Gulové kiby RW st jednoduché diely s loziskom s klznym kontaktom.
M®6zu byt pouZité iba pri nizkych rychlostiach. Jednotlivé maximélne

rychlosti zavisia od uhla prevadzky a zatazenia, ale nesmu prekrocit 500

min-1. Maximélne hodnoty krdtiaceho momentu uvedené v tabulke

su limity, ktoré nesmu byt nikdy prekrocené. Mozu byt pouzité s pre-
mennou prevadzkou alebo pri nizkej rychlosti a malom uhle prevadzky.
Mo6zu byt pouzité pri -70° az +160°C.

Kryt na
mazivo
strana 397

Platia nasledujice obmedzenia:
Otacky (min-1) x uhol prevadzky (stupne) nesmie prekrocit &islo 500.

To znamen4, Ze napr. uhol prevadzky 10 stupfiov a max. rychlost 50

min-1. Ak maximalny krdtiaci moment nedosahuije limit, rychlost a
uhol prevadzky moze byt vacsi. Pre 0.5 x max. kritiaci moment plati:

rychlost x uhol prevadzky, mensi alebo rovny 4.000. V pripade pochyb-

nosti si vyberte vacsi kib. Mazanie kardanovych klbov pozri na strane
394.

Drazkované hriadele s kompenzaciou dizky a gulovymi kibmi LW

Material: Ocel 11SMnPb30K.
Max. uhol prevadzky klbu 35°.

Hriadele s gulovymi klbmi RW sa pouziva na prenos energie, kde
sa vyskytuje pozdlzny posun. Posunutie sa vykonava drazkovym

hriadelom. Kratiaci moment tak ako pri gulovych kiboch RW.

Iné dizky na Ziadost.

Teplotna $kala: -70°C az +160°C.

Montaz: Pozri stranu 386. Znacky musia byt vedla seba.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢ 631 520 00, Hriadel' s gulovym kibom
LW, 10 mm diera

Profil
Produkt €. d4H7 d, Iy I 13 min. 13 max A Krutiaci m. max podla DIN ISO 14 Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm Nm mm x mm kg
631 520 00 10 20 13 50 200 270 70 20 11 x14 0,50
631524 00 12 24 14 60 220 295 75 30 11x14 0,65
631528 00 14 28 17 70 250 330 80 50 16 x 20 0,95
631532 00 16 32 19 80 280 370 90 60 16 x 20 1,38
631536 00 18 36 22 90 300 385 85 120 18 x 22 1,90
631 540 00 20 40 24 100 350 460 110 160 21x 25 2,75
631 545 00 22 45 26 110 400 540 140 200 21x25 4,00
631 550 00 25 50 30 125 400 500 100 290 28x 32 4,80
631 555 00 30 55 35 135 450 550 100 440 28 x 32 6,70
631 560 00 35 60 42 165 500 600 100 520 36 x 42 8,90
631 565 00 40 65 46 190 550 650 100 700 36 x 42 11,40
631570 00 45 70 52 210 630 750 120 820 44 x 52 15,50
631 580 00 50 80 58 230 700 840 140 930 50 x 58 18,00
1 & 1|
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Drazkované hriadele s kibami PW

Material: Ocel 35SMnPb10, Loziskovy diel 18NiCrMo5Pb, E
Hriadel ocel C45 tahana za studena. |

Max. uhol prevadzky na kibe 45°. - N = Py | s N
Iné dlzky na ziadost. \/\p( 7
Montaz: Pozri stranu 386. Znacky musia byt vedla seba. I, = I

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 631 820 00, hriadel PW, 10 mm diera

max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach

Produkt ¢ d,"7 d, g l, l3min. 13 max. C E F 100 200 300 400 500 700 800 | Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min® min"' min" minT min""  min"  min?| kg
631 820 00 10 22 10 45 170 230 40 11 14 25 17 145 13 12 " 75| 037

631 826 00 12 25 11 50 200 270 45 13 16 43 25 205 17 155 13 12 0,58
631 829 00 14 29 13 56 210 280 45 13 16 685 43 395 36 335 285 265| 0,85
631 832 00 16 32 15 65 250 350 45 16 20 865 84 72 575 515 41 36 1.15

631 837 00 18 37 17 72 270 370 45 16 20 156 120 96 72 60 48 1,56
631 840 00 20 40 19 82 290 380 45 18 22 240 168 120 96 84 60 - 2,08
631 847 00 22 47 22 95 330 430 48 21 25 300 192 144 120 96 72 - 333
631 850 00 25 50 26 108 350 450 48 23 28 384 240 168 144 120 96 = 3,79
631 858 00 30 58 30 122 400 510 50 26 32 432 264 192 156 132 - - 5,59
Drazkované hriadele s kibmi s ihlovymi loziskami PWN

Material: Ocel 35SMnPb10 E I
Max. uhol prevadzky na kibe 45°. I T
Iné dlzky na Ziadost. 4-- —— [ e b — -t =] <

Y
Montaz: Pozri stranu 386. Znacky musia byt vedla seba. I C L

I3

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 631 920 00, hriadel PWN, 10 mm diera

max. pripustné krat.m. v Nm pri rdznych rychlostiach
Produkt ¢. dH7 d, Iy l, I3 min. 13 max. C E F 250 500 1000 2000 3000 4000 | Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min"  min?  min" minT min"  mint | kg
631 920 00 10 20 18 62 170 200 40 11 14 20 15 13 10 9 8 0,33
631925 00 14 25 20 74 220 270 45 13 16 31 26 22 20 18 16 0,58
631932 00 16 32 24 86 250 320 45 16 20 59 50 41 36 33 29 1,15
631937 00 18 37 17 72 270 370 45 16 20 68 55) 45 41 36 32 156
631 940 00 20 40 30 108 290 360 45 18 22 126 108 90 72 63 59 2,08
631 947 00 22 47 22 95 330 430 48 21 25 146 119 97 79 69 64 333
631 950 00 25 50 38 132 350 435 48 23 28 180 153 117 929 81 77 3,79
631 963 00 30 63 45 166 400 490 50 32 38 270 243 207 171 144 126 6,00
631970 00 35 70 35 140 500 600 70 32 38 293 249 213 178 151 - 10,00

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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Drazkované hriadele s kibami PWR

Material: Nerezova ocel 1.4301. —
Max. uhol prevadzky na klbe 45°. fox
Iné velkosti na ziadost.

d

Montaz: Pozri stranu 386. Znacky musia byt vedla seba.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 631 998 20, Hriadel s kibami
PWR, diera 10 mm

max. pripustné krat.m. v Nm pri réznych rychlostiach

Produkt & dH7 Iy b bmn hmx C E F 100 200 300 400 500 700 800 | Hmot.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min”'  min""  min"  min" min" min? min'| kg

631998 20 10 22 25 76 215 245 30 " 14 12,5 85 7 6,5 6 55 35| 099

631998 26 12 25 29 86 240 270 35 13 16 215 125 10 85 75 6,5 6 0,76

631998 29 14 29 30 90 250 280 35 13 16 34 215 195 18 165 14 13 092
631998 32 16 32 30 95 280 330 35 16 20 43 42 36 29 255 205 18 135

631 998 37 18 37 35 108 305 355 35 16 20 78 60 48 36 30 24 -1 179
631 998 40 20 40 32 108 315 365 48 23 28 120 84 60 48 42 30 - 24
631998 47 22 47 38 127 355 405 48 23 28 150 96 72 60 48 36 - 375
631998 50 25 50 44 140 380 430 48 23 28 192 120 84 72 60 48 - 433

Kryty na mazivo FSG (Cierne) pre jednodielne univerzilne kiby

Material: NBR, Cierny. Tvrdost cca 45 Shore A.

Odolnost proti mineralnym olejom. L
Jednovrstvové kryty sa pouzivaju ako ochrana gulovych a karda- /J\
novych kibov. !

Dlzky hriadela I, a I, st priblizné rozmery.

Pre bezpeénd fixaciu na kiboch, by mali byt spoje pripevnené s
hadicovymi sponami.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 630 516 00, Kryt FSG,
Vnitorny-@ 16mm

Produkt ¢. Vnutorny-@ D d, L lq I Hmotnost

mm mm mm mm mm g
630 516 00 16 16 32 9 34 5
630 518 00 18 18 38 11 40 6
630 520 00 20 20 56 14 50 8
630 522 00 22 22 40 13 48 7
630 525 00 25 25 66 22 74 12
630 526 00 26 26 45 15 56 10
630 528 00 28 28 58 20 70 9
630 529 00 29 29 50 17 60 12
630 532 00 32 32 60 19 68 15
630 533 00 32 32 75 23 80 18
630 536 00 36 36 82 26 90 22
630 540 00 42 40 75 29 100 24 ;
630 545 00 47 45 90 31 110 31 Upravy mozné do
630 550 00 52 50 95 36 125 40
630 555 00 58 55 95 45 120 48 24h.
630 570 00 70 70 96 56 140 67 N Zakazkové diely na

vyiiadanie.
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