Prehlad upinacich sad, upinacich puzdier a koticov

Nistroj na vber 12 1ebove strnke www.maedler.sk v sekcii MADLER®-Tools

Typ Najmensi produkt Najvacsi produkt Doba Samo- Materidl | Strana
vnutorny @ a kratiaci m. vnutorny @ a kratiaci m. montéZe | vycentrovanie
0 BAR @ 5mm 6Nm @ 100mm  11.790Nm stredna ano Ocel 312
@ BARQPQ | @ 5mm 6Nm @ 50mm 1900Nm stredna &no Ocel QPQ| 313
‘ L
BAR @ 6mm 3Nm @ 40mm 400Nm stredna ano Nerezova 314
A ocel
inox
@ COM-A @ 19mm  270Nm @ 100mm 9.560Nm dlha nie Ocel 315
@20mm  110Nm @ 50mm 700Nm dlha nie Nerezova | 316
B — ocel
@ 19mm  320Nm @ 100mm  11.300Nm dlha nie Ocel 317
@ 6mm 12Nm @ 100mm  14.300Nm dlha ano Ocel 318
@ 10mm 22Nm @ 50mm 910Nm dlha ano Nerezova | 319
ocel
@ 19mm  294Nm @ 100mm 9.400Nm dlha ano Ocel 320
@ 18mm  310Nm @ 100mm  13.100Nm dlha ano Ocel 321
@ 18mm  270Nm @ 100mm 9.800Nm dlha ano Ocel 322
@ 14mm  120Nm @ 50mm 1.800Nm diha ano Ocel 323
@ 19mm  353Nm @ 100mm  15.000Nm dlha ano Ocel 324
@ 25mm  810Nm @ 100mm  27.900Nm dlha ano Ocel 325
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Typ Najmensi produkt Najvacsi produkt Doba Samo- Material | Strana
vnatorny @ a kratiaci m. vnitorny @ a kratiaci m. montaZe | vycentrovanie
@ 25mm  900Nm @ 100mm  32900Nm dlha ano Ocel 326
@ 42mm  3290Nm @ 120mm  38400Nm dlha ano Ocel 327
@ 6mm 2Nm @ 120mm 6170Nm dlha nie Ocel 328
@ 15mm 46Nm @ 50mm 1900Nm kratka ano Ocel 329
@ 15mm 46Nm @ 50mm 1900Nm kratka ano Nerezovd | 329
ocel
@ 19mm  170Nm @ 50mm 1625Nm kratka ano Ocel 330
@ 15mm 55Nm @ 50mm 1900Nm kratka ano Ocel 331
@ 15mm 45Nm @ 50mm 1550Nm kratka ano Nerezova | 332
ocel
@ 6mm 5Nm @ 14mm 48Nm kratka ano Ocel 332
@ 6mm 5Nm @ 14mm 48Nm kratka ano Nerezova | 332
ocel
@ 4mm 3Nm @ 40mm 105Nm kratka ano Nerezova | 333
ocel
@ 14mm 61Nm @ 60mm 1290Nm kratka ano Ocel 334
@ 5mm 9Nm @ 16mm 149Nm kratka ano Ocel 335
@ 17mm  174Nm @ 35mm 681Nm kratka ano Ocel 335
@ 10mm 39Nm @ 65mm 3940Nm dlha nie Ocel 336
@ 11mm 30Nm @ 75mm 6000Nm dlha nie Ocel 337
@ 10mm 22Nm @ 60mm 1450Nm dlha nie Nerezova | 338
ocel
@ 15mm 125Nm @ 100mm 5590Nm stredna nie Ocel 339
@ 9mm 60Nm @ 125mm  14240Nm kratka ano Liatina 340
7 & 1 |
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Upinacie sady BAR

Materiél: Ocel.
e Pre fixaciu naboja (napr. kolesa, rotoru alebo pod.) na hriadeli. L,
e Pre stredné kratiace momenty. _—
¢ Velmi dobré rozlozenie tlaku. E& | —
* Samovycentrovanie. “4\
e Samouvolnenie pri demontazi.
e Hriadel a ndboj bez Spec. tolerancie stisosovosti. L
e Pri montazi je mozné mierne axidlne posunutie. ol o
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 405 00, Upinacia sada BAR
5 mm
pri Ty Povrchovy tlak Napinacia skrutka DIN 912-12.9
prenosné na hriadeli na naboji Upeviovaci
Produkt ¢. d D L L, T Fax Py Py Kratiaci m. Ty Hmotnost
mm mm mm mm Nm kN N/mm?>  N/mm? Velkost Nm  Mnozstvo kg
615 405 00 5 16 " 13,5 6 2 150 55 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 406 00 6 16 11 135 9 3 188 69 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 406 35 6,35 16 11 13,56 10 3 180 72 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 407 00 7 17 11 13,5 11 3 155 64 M2,5 x 10 1,2 3 0,013
615 408 00 8 18 11 13,5 12 3 141 62 M2,5 x 10 1,2 3 0,015
615 409 00 9 20 13 {555 17 4 132 60 M2,5 x 12 1.2 4 0,020
615 409 53 9,53 20 13 15,5 18 4 124 59 M2,5 x 12 1.2 4 0,020
615 410 00 10 20 13 15,5 19 4 120 60 M2,5 x 12 1.2 4 0,019
615 411 00 "1 22 13 15,5 21 4 108 54 M2,5 x 12 1.2 4 0,024
615 412 00 12 22 13 15,5 24 4 102 55 M2,5 x 12 1.2 4 0,022
61541270 12,7 23 13 15,5 24 4 102 55 M2,5 x 12 1.2 4 0,020
615 414 00 14 26 17 20 40 6 94 50 M3 x 16 21 4 0,039
615 415 00 15 28 17 20 44 6 93 50 M3 x 16 2,1 4 0,044
615 416 00 16 32 17 21 86 10 158 79 M4 x 16 49 4 0,067
615 417 00 17 35 21 25 88 10 116 56 M4 x 20 4.9 4 0,090
615 418 00 18 35 21 25 94 11 110 57 M4 x 20 49 4 0,087
615 419 00 19 35 21 25 99 1" 104 56 M4 x 20 49 4 0,083
615 420 00 20 38 21 26 179 17 169 89 M5 x 20 10 4 0,100
615 422 00 22 40 21 26 187 18 146 80 M5 x 20 10 4 0,110
615 424 00 24 47 26 32 290 24 155 79 M6 x 25 17 4 0,200
615 425 00 25 47 26 32 300 24 147 78 M6 x 25 17 4 0,190
615 425 40 25,4 47 26 32 310 24 145 79 M6 x 25 17 4 0,180
615 428 00 28 50 26 32 480 34 186 105 M6 x 25 17 6 0,220
615 430 00 30 55 26 32 510 34 174 95 M6 x 25 17 6 0,270
615 432 00 32 55 26 32 600 38 181 105 M6 x 25 17 6 0,250
615 435 00 35 60 31 37 820 47 172 100 M6 x 30 17 8 0,360
615 438 00 38 65 31 37 880 47 157 92 M6 x 30 17 8 0,430
615 440 00 40 65 31 37 1000 50 171 99 M6 x 30 17 8 0,400
615 442 00 42 75 36 44 1410 67 177 99 M8 x 35 40 6 0,670
615 445 00 45 75 36 44 1510 67 165 99 M8 x 35 40 6 0,630
615 448 00 48 80 36 44 2150 86 206 123 M8 x 35 40 8 0,740
615 450 00 50 80 36 44 2150 89 190 118 M8 x 35 40 8 0,700
615 455 00 55 85 42 52 2772 110 270 174 M8 x 40 40 8 0,770
615 460 00 60 90 42 52 3060 120 248 166 M8 x 40 40 8 0,820
615 465 00 65 95 42 52 3645 120 253 174 M8 x 40 40 9 0,880
615 470 00 70 110 48 58 5724 180 283 182 M10 x 45 80 8 1,590
615 475 00 75 115 48 58 6210 180 268 129 M10 x 45 80 8 1,670
615 480 00 80 120 54 65 6660 190 260 130 M10 x 50 80 8 1,760
615 485 00 85 125 54 65 7560 190 273 123 M10 x 50 80 9 1,850
615 490 00 90 130 58 70 8100 200 233 121 M10 x 55 80 9 1,940
615 495 00 95 135 58 70 9900 230 271 140 M10 x 55 80 10 2,020
615 500 00 100 145 58 70 11790 260 265 186 M12 x 55 145 8 2,900
T = prendSany moment pri F,, = 0. Licovanie, povrch

Fi = prendsand axidlna sila pri T = 0. Hriadel a néboj v tol. h8/HS.

Pw = povrchov;ll tlak na hrliadgl'. Akost povrchu hriadela a néboja < 12pm.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Montaz
mncat nahni actni / Upinacia sada musi sediet vo vnitri ot i v dlzke ,L".
Vypocet nabo]& a nastroj na vyber Upitacu sad pred montgzou 2lahka naolfute, nepousivajte Mos?
alebo tuhé mazivo. Utiahnite skrutky rovnomerne a do kriza v niekolkych
www.magdler.sk .
Demontaz

krokoch.
"
® Povolte skrutky krizom. Otocte ich pokial je z4vit rozmontovany
"] v , 9 . v
MAD[[R T 5 a potom skrutky vlozte do volnych otvorov a utahujte krizom,

kym nie je spojenie uvolné.

MV |
312 MADLER"®
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Upinacie sady BAR, QPQ-upravené

Material: Ocel.

e Pre fixaciu ndboja na hriadeli.

* QPQ upravené: Vysoké odolnost proti korézii,
zlepSend Unavovd pevnost, najma bezpeéné pre potraviny
(dalie informdcie pozri nizsie).

¢ Pre stredné kritiace momenty.

e Samovycentrovanie

* Pri montazi je mozné mierne axialne posunutie.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 705 00, Upinacia sada BAR
QPQ, 5 mm otvor

e

pri Tp Povrchovy tlak Napinacia skrutka DIN 912-12.9
prenosné na hriadeli  na naboji Upeviovacia
Produkt ¢. d D L L, T Fax Pw Py Kratiacim. T, Hmotnost
mm mm mm mm Nm kN N/mm?  N/mm? Velkost Nm  Mnozstvo kg
615 705 00 5 16 " 13,5 6 2 150 55 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 706 00 6 16 " 13,5 9 3 184 69 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 706 35 6,35 16 1 13,5 10 3 180 72 M2,5 x 10 1,2 3 0,012
615 708 00 8 18 1" 13,5 12 3 141 62 M2,5 x 10 1.2 3 0,015
615 709 00 9 20 13 15,5 17 4 132 60 M2,5 x 12 1.2 4 0,020
615 710 00 10 20 13 15,5 19 4 120 60 M2,5 x 12 1,2 4 0,019
615711 00 " 22 13 15,5 21 4 108 54 M2,5 x 12 1,2 4 0,024
615712 00 12 22 13 15,5 24 4 102 55 M2,5 x 12 1,2 4 0,022
615714 00 14 26 17 20 40 6 94 50 M3 x 16 2,1 4 0,039
615715 00 15 28 17 20 44 6 93 50 M3 x 16 21 4 0,044
615 716 00 16 32 17 21 86 10 158 79 M4 x 16 4.9 4 0,067
615 717 00 17 35 21 25 88 10 116 56 M4 x 20 4.9 4 0,090
615718 00 18 35 21 25 94 (K 110 57 M4 x 20 49 4 0,087
615719 00 19 35 21 25 99 1 104 56 M4 x 20 49 4 0,080
615 720 00 20 38 21 26 179 17 169 89 M5 x 20 10 4 0,100
615 722 00 22 40 21 26 187 18 146 90 M5 x 20 10 4 0,110
615 725 00 25 47 26 32 300 24 147 78 M6 x 25 17 4 0,190
615 730 00 30 55) 26 32 510 32 174 95 M6 x 25 17 6 0,270
615 735 00 35 60 31 37 820 47 172 100 M6 x 30 17 8 0,360
615 738 00 38 65 31 37 880 47 157 92 M6 x 30 17 8 0,430
615 740 00 40 65 31 37 1000 50 171 99 M6 x 30 17 8 0,400
615 750 00 50 80 36 44 2150 89 190 118 M8 x 35 40 8 0,700

* Skrutky so Specialnou povrchom.

T = prenddany moment pri F,, = 0.
F.x = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

To = upevriovaci moment skrutiek.

Co je QPQ nitraéné cementovanie?

QPQ znamena:

Q = Quench (nitra¢né cementovanie nasledované oxida¢nym
chladiacim procesom).

P = Polish (mechanické naledtenie poZzadovaného povrchu
pred nitratnym cementovanim).

Q = Quench (okyslicovanie na zvySenie odolnosti voci korézii).

Slano-ktpelové nitra¢né cementovanie, pouzivand TENIFER
metdda je v mnohych pripadoch dobrou alternativou k inym
spésobom opracovania povrchu ako cementovanie alebo tvrdé
pokovovanie. Hlavnou Glohou QPQ zdokonalenia povrchu je
ochrénit suciastky strojov vSetkych odvetvi proti opotrebeniu
a korézii, ale tiez splfia dalsie funkené poziadavky, ako napr.
zlep3enie medze Unavy.

Montaz a vypocet naboja

Poznamky tykajtce sa licovania, drsnosti povrchu, montaze,
demontaZe a vypoctu naboja na strane 312.

QPQ vlastnosti povrchu

Velmi dobréa odolnost proti korozii, lepsia nez pri tvrdom chroé-
movani alebo chemickom niklovani. Odolnost proti korézii v
solnom testovacom spreji SS CASS podla DIN 50021.

Moznd hrabka vrstvy je 10 - 25 pm. Pre stredné prevadzkové
poziadavky odporuc¢ame hribku vrstvy cca 15 ym pri 90 minu-
tovom osetreni.

Velmi malé zmeny v rozmeroch (iba 5 ym), modifikacia povrchu
je dosiahnuta difuziou, nie aplikaciou.

Tvrdost povrchu je rovnakd ako pri materidle upinacej sady
> 350 HV.

Lepsia odolnost proti opotrebeniu, Ziadna korézia trenim, ziadny
studeny spoj.
Zvysend prevadzkova odolnost, niekedy az o 100% vyssia.

Uplne bezegny pre pouzitie s potravinami, pokial sa nedostane
do kontaktu s kyslou latkou s hodnotou pH < 4.

i &1 |
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Upinacie sady BAR, Nerez

Material: Nerezova ocel 1.4401. —

o . mnox

* Pre upevnenie naboja (napr. hnacie koleso, rotor L,
alebo pod.) na hriadeli.

* Nerezovd ocel.
e Pre nizke krit. momenty. @ '—’\
e Velmi dobré rozloZenie tlaku.

¢ Samovycentrovanie. L

e Samouvolnenie pri demontazi.

e
\
T
\

\

\

I

ol O
e Hriadel a ndboj bez $pec. tolerancie sisosovosti. 1| B
* Pri montazi je mozné mierne axidlne posunutie.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 994 06, Upinacia sada BAR
Nerez 6 mm
pri Tp Povrchovy tlak Napinacia skrutkaDIN 912
prenosné na hriadeli  na naboji Upeviiovacia

Produkt ¢. d D L L, T Fax Pw Pn Kratiaci m. T, Hmotnost

mm mm mm mm Nm kN N/mm?  N/mm? Velkost Nm kg
615 994 06 6 16 11 13,5 3 0,9 49 19 M2,5 0,5 0,012
615 994 07 7 17 11 13,5 3 0,9 42 17 M2,5 0,5 0,013
615 994 08 8 18 11 13,5 4 0,9 37 17 M2,5 0,5 0,015
615 994 09 9 20 13 15,5 6 1,2 37 17 M2,5 0,5 0,020
615 994 10 10 20 13 15,5 6 1.2 33 17 M2,5 0,5 0,019
615 994 11 11 22 13 15,5 7 1,2 30 15 M2,5 0,5 0,024
615 994 12 12 22 13 15,5 7 1,2 26 15 M2,5 0,5 0,022
615 994 14 14 26 17 20 13 1,9 28 15 M3 0,9 0,039
615 994 15 15 28 17 20 14 1.9 26 14 M3 0,9 0,044
615 994 16 16 32 17 21 28 35 45 23 M4 2,2 0,066
615 994 17 17 35 21 25 30 35 34 17 M4 2,2 0,092
615 994 18 18 35 21 25 32 35 32 17 M4 2,2 0,087
615 994 19 19 35 21 25 34 35 31 17 M4 2,2 0,084
615 994 20 20 38 21 26 55 55 45 24 M5 4,2 0,100
615 994 22 22 40 21 26 61 55 41 23 M5 4,2 0,110
615 994 24 24 47 26 32 96 8,0 44 23 Mé 7.3 0,200
615 994 25 25 47 26 32 100 8,0 43 23 Me6 73 0,190
615 994 28 28 50 26 32 210 15,0 57 32 Mé 7.3 0,220
615 994 30 30 55 26 32 220 15,0 54 29 Me 73 0,250
615 994 32 32 55 26 32 240 15,0 50 29 Mé 7.3 0,250
615 994 35 35 60 31 37 350 20,0 55 32 Me 73 0,360
615 994 38 38 65 31 37 380 20,0 51 29 Mé 7.3 0,430
615 994 40 40 65 31 37 400 20,0 48 29 Me6 73 0,400
T = prenadany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsana axidlna sila pri T = 0.

Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na néboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, povrch

Hriadel a naboj v tol. h8/H8.
Akost povrchu hriadela a ndboja < 10pm.

Montaz
nnret nahni achni / Upinacia sada musi sediet itri ot i v dizke ,L".
Vyipodet ndboja a nastroj na vyber Upinaci sads musiseiet vo ynitr ohvors aspon « ke
alebo tuhé mazivo. Utiahnite skrutky rovnomerne a do kriza v niekolkych
www.maedler.sk i
Demontaz

krokoch.
"
® Povolte skrutky krizom. Otocte ich pokial je zavit rozmontovany
" 5 a potom skrutky vloZte do volnych otvorov a utahujte krizom,

kym nie je spojenie uvolné.

MV |
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Upinacie sady COM-A
Material: Ocel.
e Pre upevnenie naboja (napr. V-remenice a pod.)
na hriadeli.
e Pre stredne vysoké krutiace momenty.
¢ Nie je samovycentrovanie.
* Samouvolnenie pri demontéazi.
* Pri montazi nie je mozné axialne posunutie.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 519 00, Upinacia sada

COM-A, 19 mm
Produkt ¢. d D L L, T Fax Py Py Skrutky 12.9 T4  Hmotnost
mm mm mm mm Nm kN N/mm?2 N/mm2  Pocet x Velkost Nm kg

615 519 00 19 47 20 26 270 28 221 93 8 x M6 15 0,20
615 520 00 20 47 20 26 290 28 232 98 8 x M6 15 0,22
615 522 00 22 47 20 26 290 30 200 90 8 x M6 15 0,23
615 524 00 24 50 20 26 380 32 216 103 8 x M6 15 0,23
615 525 00 25 50 20 26 400 33 200 100 8 x M6 15 0,23
615 528 00 28 55 20 26 520 36 208 104 10 x M6 15 0,27
615 530 00 30 55 20 26 520 37 183 99 10 x M6 15 0,26
615 532 00 32 60 20 26 690 43 209 112 12 x M6 15 0,30
615 535 00 35 60 20 26 770 44 196 113 12 x M6 15 0,30
615 538 00 38 65 20 26 940 49 202 116 14 x M6 15 0,35
615 540 00 40 65 20 26 980 49 190 115 14 x M6 15 0,32
615 542 00 42 75 24 32 1560 74 233 129 12 x M8 37 0,57
615 545 00 45 75 24 32 1700 74 216 127 12 x M8 37 0,55
615 548 00 48 80 24 32 1830 74 214 122 12 x M8 37 0,60
615 550 00 50 80 24 32 1830 75 196 118 12 x M8 37 0,56
615 555 00 55 85 24 32 2490 89 218 140 14 x M8 37 0,65
615 560 00 60 90 24 32 2640 92 192 126 14 x M8 37 0,66
615 565 00 65 95 24 32 3240 99 202 136 16 x M8 37 0,72
615 570 00 70 110 28 38 4700 124 218 135 14 x M10 70 1,27
615 575 00 75 115 28 38 4800 135 185 119 14 x M10 70 1,33
615 580 00 80 120 28 38 5400 137 185 124 14 x M10 70 1,35
615 585 00 85 125 28 38 6300 146 195 130 16 x M10 70 1,45
615 590 00 90 130 28 38 6500 148 178 124 16 x M10 70 1,55
615 595 00 95 135 28 38 7800 165 193 134 18 x M10 70 1,65
615 600 00 100 145 33 45 9560 187 195 135 14 x M12 127 2,20
Je dostupnych viac velkosti az do d=1,000 mm pre 1,980,000 Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prendSany moment pri F, = 0.
F. = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, povrch Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8.
Drsnost povrchu max. 16pm.

Upinaciu sadu pred montéZou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo tuhé mazivo.

Vzhladom na kuzelovy uhol sa upinacia sada zvycajne uvolni, ked sa
vietky skrutky Gplne povolia. Tri velké zavity vyrobené na prednom
krizku sldzia na odstranenie tohto krazku.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do

kriza v niekolkych krokoch.

MV |
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Upinacia sada COM-A, Nerez

Material: Nerezova ocel 1.4401. —
mnox
e Pre upinanie nédboja (napr. V-remenica a pod.)

na hriadeli.

e Pre nizke kritiace momenty.

¢ Nie je samovycentrovanie

* Samouvolnenie pri demontazi.

e Pri montazi nie je mozné axialne posunutie.

o| o
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 995 20, Upinacia sada COM-A,
nerez, 20 mm
Produkt ¢. d D L L, T Fax P Py Skrutky A2 T4  Hmotnost
mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2 DIN 912 Nm kg
615 995 20 20 47 20 26 110 " 133 57 M6 8 0,21
615 995 22 22 47 20 26 120 " 121 57 M6 8 0,20
615 995 24 24 50 20 26 150 12 125 60 M6 8 0,22
615 995 25 25 50 20 26 155 12 120 60 M6 8 0,22
615 995 28 28 55 20 26 170 12 107 55 M6 8 0,27
615 995 30 30 55 20 26 185 12 100 55 M6 8 0,25
615 995 32 32 60 20 26 265 16 125 67 M6 8 0,30
615 995 35 35 60 20 26 290 16 114 67 M6 8 0,29
615 995 38 38 65 20 26 390 20 131 77 M6 8 0,33
615 995 40 40 65 20 26 410 20 125 77 M6 8 0,32
615 995 45 45 75 24 32 635 28 129 78 M8 18 0,53
615 995 50 50 80 24 32 700 28 116 73 M8 18 0,56
T = prenddany moment pri F,, = 0.
Fix = prendsand axidlna sila pri T = 0.
Pyw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na néboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, néboj H8.
Drsnost povrchu max. 16pm.

Upinaciu sadu pred montézou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.

Vzhladom na kuzelovy uhol sa upinacia sada zvycajne uvolni, ked sa
vietky skrutky Gplne povolia. Tri velké zavity vyrobené na prednom
krazku sliZia na odstranenie tohto krazku.

i &1 |
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Upinacie sady COM-AS

Material: Ocel. L
, . s . L
e Pre upinanie néboja (napr. V-remenica a pod.) L
. . 1
na hriadeli. \ |
e Pre stredne vysoké kritiace momenty. Ako SNm
COM-A, ale s drazkovymi krazkami. E4
¢ Nie je samovycentrovanie
e Samouvolnenie pri demontézi. a B a
e Pri montazi nie je mozné axidlne posunutie.
SN
B4
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 300 19, Upinacia sada
COM-AS, 19 mm
Produkt &. d D L L, L, T Fax Pw Py Skrutky 12.9 Ta Hmot.
mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm? Pocet x Velkost Nm kg
615 300 19 19 47 20 17 26 320 33 225 98 8 x M6 15 0,20
615 300 20 20 47 20 17 26 340 33 237 103 8 x M6 15 0,22
615 300 22 22 47 20 17 26 340 35 204 95 8 x M6 15 0,23
615 300 24 24 50 20 17 26 450 38 220 108 8 x M6 15 0,23
615 300 25 25 50 20 17 26 470 39 204 105 8 x M6 15 0,23
615 300 28 28 55 20 17 26 610 42 212 109 10 x M6 15 0,27
615 300 30 30 55 20 17 26 610 44 187 104 10 x M6 15 0,26
615 300 32 32 60 20 17 26 810 5l 213 118 12 x M6 15 0,30
615 300 35 35 60 20 17 26 910 52 200 119 12 x M6 15 0,30
615 300 38 38 65 20 17 26 1110 58 206 122 14 x M6 15 0,35
615 300 40 40 65 20 17 26 1160 58 194 121 14 x M6 15 0,32
615 300 42 42 75 24 20 32 1840 87 238 135 12 x M8 37 0,57
615 300 45 45 75 24 20 32 2000 87 220 133 12 x M8 37 0,55
615 300 48 48 80 24 20 32 2200 87 218 128 12 x M8 37 0,60
615 300 50 50 80 24 20 32 2200 89 200 124 12 x M8 37 0,56
615 300 55 55 85 24 20 32 2900 105 222 147 14 x M8 37 0,65
615 300 60 60 90 24 20 32 3100 109 196 132 14 x M8 37 0,66
615 300 65 65 95 24 20 32 3800 117 206 143 16 x M8 37 0,72
615 300 70 70 110 28 24 38 5500 146 222 142 14 x M10 70 1,27
615 300 75 75 115 28 24 38 5700 159 189 125 14 x M10 70 1,33
615 300 80 80 120 28 24 38 6400 162 189 130 14 x M10 70 1,35
615 300 85 85 125 28 24 38 7400 172 199 137 16 x M10 70 1,45
615 300 90 90 130 28 24 38 7700 175 182 130 16 x M10 70 1,55
615 300 95 95 135 28 24 38 9200 195 197 141 18 x M10 70 1,65
615 301 00 100 145 33 26 45 11300 221 199 142 14 x M12 127 2,2
Je dostupnych viac velkosti az do d=1,000mm pre 2,336,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prendSany moment pri F, = 0.
F. = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na nédboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Vzhladom na kuzelovy uhol sa upinacia sada zvycajne uvolni, ked sa
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte vietky skrutky Gplne povolia. Tri velké zavity vyrobené na prednom
MoS2 alebo tuhé mazivo. kruzku sldZia na odstranenie tohto kruzku.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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Upinacie sady COM-B

Material: Ocel.

e Pre upinanie naboja (napr. remenica ) na hria-
deli.

e Pre stredné kritiace momenty.
e Taktiez vhodné pre naboje s malymi priemermi.

¢ Samovycentrovanie.
* Samosvorné.

* Pri montazi nie je mozné axialne posunutie.

a
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 606 00, Upinacia sada COM-B,
6 mm
Produkt ¢. d D L L L, D, T Fax P Py Skrutka 12.9 T,  Hmot.
mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2  N/mm2 Pocet x Velkost Nm kg
615 606 00 6 14 21 10 24 25 12 4 185 80 3xM3 2 0,05
615 606 35 6,35 14 21 10 24 25 12 4 185 80 3x M3 2 0,05
615 607 00 7 15 25 12 29 27 24 7 223 111 3 x M4 5 0,07
615 608 00 8 15 25 12 29 27 29 7 207 1M1 3x M4 3 0,07
615 609 00 9 16 26 14 30 28 42 10 197 110 4 x M4 5 0,07
615 609 53 9,53 16 26 14 30 28 42 10 197 110 4 x M4 5 0,07
615 610 00 10 16 26 14 30 28 48 10 179 112 4 x M4 5 0,07
615 611 00 11 18 26 14 30 32 51 10 165 102 4 x M4 5 0,07
615 612 00 12 18 26 14 30 32 55 10 152 100 4 x M4 5 0,08
615 612 70 12,7 18 26 14 30 32 55 10 152 100 4 x M4 5 0,08
615 614 00 14 23 26 14 30 38 68 10 130 80 4 x M4 5 0,11
615 615 00 15 24 36 16 42 45 133 18 194 121 3 x Mé 17 0,22
615 616 00 16 24 36 16 42 45 140 18 180 118 3 x M6 17 0,22
615 617 00 17 26 38 18 44 47 180 22 190 125 4 x M6 17 0,25
615 618 00 18 26 38 18 44 47 200 22 180 125 4 x M6 17 0,23
615 619 00 19 27 38 18 44 49 210 22 172 121 4 x M6 17 0,25
615 620 00 20 28 38 18 44 50 220 22 160 115 4 x M6 17 0,26
615 622 00 22 32 45 25 51 54 250 22 113 78 4 x Mé 17 0,35
615 624 00 24 34 45 25 51 56 270 22 106 76 4 x M6 17 0,36
615 625 00 25 34 45 25 51 56 280 22 101 76 4 x M6 17 0,34
615 625 40 254 34 45 25 51 56 280 22 101 76 4 x M6 17 0,34
615 628 00 28 39 45 25 51 61 450 32 130 93 6 x M6 17 0,42
615 630 00 30 41 45 25 51 62 500 32 133 95 6 x M6 17 0,43
615 632 00 32 43 45 25 51 65 540 35 115 86 6 x M6 17 0,49
615 635 00 35 47 52 32 58 69 800 44 106 81 8 x M6 17 0,55
615 638 00 38 50 52 32 58 72 900 45 105 79 8 x M6 17 0,62
615 640 00 40 53 52 32 58 75 900 45 92 68 8 x M6 17 0,64
615 642 00 42 55 52 32 58 78 1000 47 90 70 8 x M6 17 0,85
615 645 00 45 59 70 45 78 86 1800 80 105 81 8 x M8 41 1,05
615 648 00 48 62 70 45 78 87 1950 81 102 78 8 x M8 41 1,13
615 650 00 50 65 70 45 78 92 2020 81 96 72 8 x M8 41 1,26
615 655 00 55 71 80 55 88 98 2730 95 89 68 9 x M8 41 1,53
615 660 00 60 77 80 55 88 104 2870 98 76 61 9 x M8 41 1,66
615 665 00 65 84 80 55 88 111 3190 99 73 57 9 x M8 41 1,90
615 670 00 70 90 96 65 106 119 5150 147 88 69 9 x M10 83 3,00
615 675 00 75 95 96 65 106 126 5710 153 82 66 9 x M10 83 3,10
615 680 00 80 100 96 65 106 131 8260 196 103 82 12 x M10 83 3,30
615 685 00 85 106 96 65 106 137 8670 204 97 77 12 x M10 83 3,60
615 690 00 90 112 96 65 106 144 8800 206 88 74 12 x M10 83 4,00
615 695 00 95 120 96 65 106 149 11300 237 103 82 14 x M10 83 4,70
61570000 100 125 96 65 106 154 14300 285 114 90 18 x M10 83 5,20
Je dostupnych viac velkosti az do d=130mm pre 24,800Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenddany moment pri F,, = 0.
F.x = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montazou Odstrante vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany
Drsnost povrchu max. 16pm.. zlahka naolejujte, nepouzivajte zavit Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba
MoS2 alebo tuhé mazivo. uvolnena.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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Upinacie sady COM-B, Nerez

Material: Nerezova ocel 1.4401 —
nox L,
e Pre upinanie nédboja (napr. remenica ) na hria- L
deli. i
e Pre nizke kritiace momenty. !
e Taktiez vhodné pre néboje s malymi priemermi. T
| -
 Samovycentrovanie. -1[-!— — ﬁ
e Samosvorné. s
e Pri montazi nie je mozné axialne posunutie. U
Al ©
fffffff fa)
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 995 10, Upinacia sada COM-B,
nerez, 10 mm
Produkt ¢. d D L L L, D, T Fax Pu Py Skrutka A2 Ta Hmot.
mm mm mm mm mm  mm Nm kN N/mm2 N/mm2 DIN 912 Nm kg
615 996 10 10 16 26 14 30 28 22 4 82 51 M4 2 0,12
615 996 12 12 18 26 14 30 32 26 4 69 46 M4 2 0,14
615 996 14 14 23 26 14 30 38 30 4 59 36 M4 2 0,15
615996 15 15 24 36 16 42 45 73 10 107 67 Mé 8 0,22
615 996 16 16 24 36 16 42 45 78 10 101 67 M6 8 0,22
615996 18 18 26 38 18 44 47 87 10 79 55 Mé 8 0,23
615 996 19 19 27 38 18 44 49 92 10 75 53 M6 8 0,25
615 996 20 20 28 38 18 44 50 97 10 71 51 Mé 8 0,25
615 996 22 22 32 45 25 51 54 105 10 47 32 M6 8 0,32
615 996 24 24 34 45 25 51 56 175 15 64 45 Mé 8 0,34
615 996 25 25 34 45 25 51 56 180 15 62 45 M6 8 0,35
615 996 28 28 39 45 25 51 61 200 15 55 40 Mé 8 0,41
615 996 30 30 41 45 25 51 62 220 15 51 38 M6 8 0,41
615 996 32 32 43 45 25 51 65 310 19 64 48 Mé 8 0,48
615 996 35 35 47 52 32 58 69 340 19 46 34 M6 8 0,55
615 996 38 38 50 52 32 58 72 370 19 42 32 Mé 8 0,58
615 996 40 40 53 52 32 58 75 390 19 40 30 M6 8 0,63
615 996 45 45 59 70 45 78 86 820 36 48 36 M8 18 1,03
615 996 50 50 65 70 45 78 92 910 36 43 33 M8 18 1,27

Vyipocet nboja a ndstroj na vyber
www.maedler.sk
MADLER®-Tos

T = prenadany moment pri F, = 0.
F. = prendsand axidlna sila pri T = 0.

Py = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montazou Odstrante vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte zavit Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba

MoS2 alebo tuhé mazivo. uvolnena.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.

MV |
MADLER® 319

GEGRUNDET 1852




Upinacie sady COM-C
Material: Ocel.

* Pre upinanie nboja

(napr. hnacie koleso, rotor a pod.)

na hriadel.

e Pre stredné az vysoké kratiace momenty.

e Samovycentrovanie
* Bez axidlnej kompenzicie.
Stosovost: 0.02 a7 0.04 mm.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢.
615 571 19, Upinacia sada COM-C, 19 mm

pri T Povrchovy tlak Skrutky Hmot.
prenosné Hriadel Naboj DIN 912
Produkt ¢&. d D L AL L, D, T Fae Py Py 12.9 T,
mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm?2 N/mm?2 Pocet x velkost Nm kg

615 57119 19 47 26 31 39 45 53 294 20 228 9% 4x Méx20 17 0,45
615 571 20 20 47 26 31 39 45 58 320 33 172 74 6x M6x20 17 0,37
615 571 22 22 47 26 31 39 45 53 366 33 158 74 6x M6x20 17 0,40
615 571 24 24 50 26 31 39 45 56 380 34 139 67 6x M6x20 17 0,45
615 571 25 25 50 26 31 39 45 56 430 35 144 72 6x M6x20 17 0,44
615 571 28 28 55 26 31 39 45 61 480 35 128 66 6x M6x20 17 0,50
615 571 30 30 55 26 31 39 45 61 530 35 120 68 6x M6x20 17 0,45
615 571 32 32 60 26 31 39 45 66 680 43 138 76 8x M6x20 17 0,59
615 571 35 35 60 26 31 39 45 66 780 43 134 79 8x M6x20 17 0,53
615 571 38 38 65 26 31 39 45 71 860 45 125 70 8x M6x20 17 0,62
615 571 40 40 65 26 31 39 45 71 860 45 115 67 8x M6x20 17 0,60
615 571 42 42 75 30 36 47 55 81 1350 60 138 77 6x M8x30 41 1,05
615 571 45 45 75 30 36 47 55 81 1450 60 129 77 6x M8x30 41 0,98
615 571 48 48 80 30 36 47 55 86 1550 60 125 73 6x M8x30 41 1,30
615 571 50 50 80 30 36 47 55 86 1570 70 109 69 6x M8x30 41 1,00
615 571 55 55 85 30 36 47 55 91 2400 80 142 95 8x M8x30 41 1,10
615 571 60 60 90 30 36 47 55 96 2500 80 125 86 8x M8x30 41 1,20
615 571 65 65 95 30 36 47 55 102 2700 90 113 78 8x M8x30 41 1,25
615 57170 70 110 40 46 61 71 117 4500 130 120 77 8x M10x35 83 2,40
61557175 75 115 40 46 61 71 122 5000 130 119 79 8x M10x35 83 2,70
615 571 80 80 120 40 46 61 71 127 5300 130 109 74 8x M10x35 83 2,70
615 571 85 85 125 40 46 61 71 132 7000 160 129 89 10x M10x35 83 3,00
615 571 90 90 130 40 46 61 71 137 7400 160 123 83 10x M10x35 83 3,00
615 571 95 95 135 40 46 61 71 142 7500 170 109 81 10x M10x35 83 3,00
61557200 100 145 46 52 70 82 153 9400 190 112 78 8x M12x40 145 5,50

Je dostupnych viac velkosti az do d=180mm pre 34,600Nm.

Cena a ¢as dodania na Ziadost.

T = prenddany moment pri F,, = 0.

Fa = prendsand axidlna sila pri T = 0.

Py = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, nédboj H8.
Drsnost povrchu néboja/ hriadelu
max. 16pum.

Upinaciu sadu pred montazou zlahka
naolejujte, nepouzivajte MoS2 alebo
tuhé mazivo.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.

Odstrante vsetky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany zavit
¢elnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnena.

i &1 |
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Upinacie sady COM-CB1

Material: Ocel.

e Pre upinanie néboja (napr. hnacie koleso, rotor L
alebo podobné) na hriadeli. Ly

e Pre stredne vysoké kratiace momenty. [

e Samovycentrovanie
e Samosvorné.
e Axialny pohyb pocas montaze.

yeo/lia)
BN
V=4

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 573 18, Upinacia sada
COM-CB1, 18 mm
Produkt &. d D L Ly L, T Fae Pw Py Skrutky 12.9 Ta Hmot.

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mmz2  Pocet x velkost Nm kg
615 573 18 18 47 28 17 34 310 28 278 121 5 x M6 14 0,29
615573 19 19 47 28 17 34 331 29 261 116 5 x M6 14 0,29
615 573 20 20 47 28 17 34 370 35 294 125 5 x M6 14 0,29
615 573 22 22 47 28 17 34 370 37 247 114 5 x M6 14 0,29
615 573 24 24 50 28 17 34 470 40 255 125 5 x M6 14 0,30
615 573 25 25 50 28 17 34 600 44 308 152 6 x M6 14 0,29
615573 28 28 55 28 17 34 600 46 243 123 6 x M6 14 0,35
615 573 30 30 55 28 17 34 610 46 217 120 6 x M6 14 0,35
615 573 32 32 60 28 17 34 940 58 286 150 8 x M6 14 0,40
615 573 35 35 60 28 17 34 1030 58 262 150 8 x M6 14 0,40
615 573 38 38 65 28 17 34 1140 60 248 144 8 x M6 14 0,40
615 573 40 40 65 28 17 34 1170 60 227 141 8 x M6 14 0,40
615 573 42 42 75 33 20 41 2150 100 315 179 7 x M8 35 0,70
615 573 45 45 75 33 20 41 2220 100 293 172 7 x M8 35 0,70
615 573 48 48 80 33 20 41 2340 100 284 168 7 x M8 35 0,75
615 573 50 50 80 33 20 41 2400 100 242 149 7 x M8 35 0,70
615 573 55 55 85 33 20 41 3080 110 270 174 8 x M8 35 0,77
615 573 60 60 90 33 20 41 3400 120 248 166 8 x M8 35 0,84
615 573 65 65 95 33 20 41 4050 120 253 174 9 x M8 35 0,88
615 573 70 70 110 40 24 50 6360 180 283 182 8 x M10 70 1,58
615 573 75 75 115 40 24 50 6900 180 268 129 8 x M10 70 1,60
615 573 80 80 120 40 24 50 7400 190 260 130 8 x M10 70 1,70
615 573 85 85 125 40 24 50 8400 190 273 142 9 x M10 70 2,0
615 573 90 90 130 40 24 50 9000 200 233 121 9 x M10 70 2.2
615 573 95 95 135 40 24 50 11000 230 271 140 10 x M10 70 1.9
615 574 00 100 145 44 26 56 13100 260 265 186 8 x M12 125 3,0
Je dostupnych viac velkosti az do d=200mm pre 69,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prendSany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsana axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montazou Odstrante vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany zavit
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnena.

MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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Upinacie sady COM-CB2

Material: Ocel. 0
e Pre upjnanie napoja (napr. ¢elné ozubené koleso L
a pod.) na hriadel. L
e Pre stredne vysoké kratiace momenty. L
* Samovycentrovanie =4
e Samosvorné.
e Bez axidlneho pohybu pocas montaze. S sla
EY
S

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 575 18, Upinacia sada
COM-CB2, 18 mm
Produkt ¢. d D L Ly L, Dy T Fax Pw Py Skrutky 12.9 Ta Hmot.

mm mm  mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2  Pocet x velkost ~ Nm kg
615 575 18 18 47 28 17 34 54 270 28 212 94 5 x M6 17 0,30
615 575 19 19 47 28 17 34 54 274 28 215 93 5 x M6 17 0,30
615 575 20 20 47 28 17 34 54 280 28 218 94 5 x M6 17 0,32
615 575 22 22 47 28 17 34 54 300 28 200 95 5 x M6 17 0,32
615 575 24 24 50 28 17 34 57 330 28 178 89 5 x M6 17 0,35
615 575 25 25 50 28 17 34 57 420 34 210 105 6 x M6 17 0,32
615 575 28 28 55 28 17 34 62 480 34 196 98 6 x M6 17 0,37
615 575 30 30 55 28 17 34 62 510 35 177 9% 6 x M6 17 0,37
615 575 32 32 60 28 17 34 67 730 40 222 116 8 x M6 17 0,39
615 575 35 35 60 28 17 34 67 770 44 194 112 8 x M6 17 0,39
615 575 38 38 65 28 17 34 72 830 45 181 103 8 x M6 17 0,46
615 575 40 40 65 28 17 34 72 940 50 182 109 8 x M6 17 0,46
615 575 42 42 75 33 20 41 82 1590 70 234 130 7 x M8 41 0,72
615 575 45 45 75 33 20 41 82 1630 70 213 124 7 x M8 41 0,70
615 575 48 48 80 33 20 41 87 1740 70 198 119 7 x M8 41 0,80
615 575 50 50 80 33 20 41 87 1830 80 195 120 7 x M8 41 0,77
615 575 55 55 85 33 20 41 92 2210 80 192 125 8 x M8 M 0,80
615 575 60 60 90 33 20 41 97 2410 80 178 120 8 x M8 M 0,88
615 575 65 65 95 33 20 41 102 3090 90 192 131 9 x M8 41 0,93
615 575 70 70 110 40 24 50 117 4620 130 208 134 8 x M10 83 1,60
615 575 75 75 115 40 24 50 122 4900 130 191 123 8 x M10 83 1,76
615 575 80 80 120 40 24 50 127 5000 130 176 119 8 x M10 83 1,81
615 575 85 85 125 40 24 50 132 6300 150 195 135 9 x M10 83 1,90
615 575 90 90 130 40 24 50 137 6800 150 187 131 9 x M10 83 2,0
615 575 95 95 135 40 24 50 142 7700 160 191 132 10 x M10 83 21
615 576 00 100 145 44 26 56 152 9800 190 202 141 8 x M12 145 2,8
Je dostupnych viac velkosti az do d=200mm pre 48,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenaSany moment pri F, = 0.
Fa = prendsand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
To = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Odstrarite vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouZzivany zavit
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnena.

MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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Upinacie sady COM-CB3

Material: Ocel. L

2
e Pre upinanie néboja (napr. hnacie koleso, rotor L =

a pod.) na hriadel. ] i‘—'
e 3 druhy velkosti, pre stredné, vyssie a § | ]
velmi vysoké kratiace momenty. =4
e Kompaktnd velkost v axidlnych rozmeroch.
e Samovycentrovanie. a ol 0O
e Samosvorné.
* Bez axidlneho pohybu pocas montaze. BN
4 } |

[
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 577 14, Upinacia sada
COM-CB3, 14 mm
Produkt €. d D L Ly L, D, T Fax Pw Py Skrutky 12.9 Ta Hmot.
Lahké zataZenie mm mm  mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm2  Pocet x velkost ~ Nm kg
615 577 14 14 55 30 17 38 62 120 17 207 56 3 x M8 25 0,49
615 577 16 16 55 30 17 38 62 136 18 175 53 3 x M8 25 0,48
615 577 18 18 55 30 17 38 62 150 18 163 56 3 x M8 25 0,47
615 577 19 19 55) 30 17 38 62 170 19 158 58 3 x M8 25 0,47
615 577 20 20 55 30 17 38 62 160 17 141 53 3 x M8 25 0,46
615 577 22 22 55 30 17 38 62 290 26 189 77 3 x M8 35 0,45
615 577 24 24 55 30 17 38 62 290 24 165 73 3 x M8 35 0,43
615 577 25 25 55 30 17 38 62 300 24 160 73 3 x M8 35 0,42
615 577 28 28 55 30 17 38 62 430 31 173 89 3 x M8 41 0,40
615 577 30 30 55) 30 17 38 62 450 30 158 86 3 x M8 41 0,38
Stredné zatazenie
615 578 24 24 65 30 17 38 72 430 40 237 87 5 x M8 30 0,63
615 578 25 25 65 30 17 38 72 440 40 221 86 5x M8 30 0,62
615 578 28 28 65 30 17 38 72 610 40 248 107 5x M8 35 0,59
615 578 30 30 65 30 17 38 72 590 40 222 103 5 x M8 35 0,57
615 578 32 32 65 30 17 38 72 660 40 202 100 5 x M8 35 0,56
615 578 35 35 65 30 17 38 72 950 50 243 131 5 x M8 yl 0,52
615 578 38 38 65 30 17 38 72 1000 50 218 127 5x M8 41 0,49
615 578 40 40 65 30 17 38 72 1090 50 213 131 5 x M8 41 0,47
Tazké zatazenie
615 579 30 30 80 33 20 41 87 800 50 239 90 7 x M8 30 1,02
615 579 32 32 80 33 20 M 87 860 50 226 920 7 x M8 30 1,01
615 579 35 35 80 33 20 4 87 1100 60 239 105 7 x M8 35 0,98
615 579 38 38 80 33 20 41 87 1200 60 223 106 7 x M8 35 0,94
615 579 40 40 80 33 20 41 87 1200 60 203 102 7 x M8 35 0,91
615 579 42 42 80 33 20 41 87 1500 70 228 120 7 x M8 41 0,88
615 579 45 45 80 33 20 41 87 1600 70 215 121 7 x M8 41 0,84
615 579 48 48 80 33 20 41 87 1700 70 197 118 7 x M8 41 0,78
615 579 50 50 80 33 20 41 87 1800 70 195 122 7 x M8 41 0,74
T = prendSany moment pri F,, = 0.

Fi = prendsand axidlna sila pri T = 0.
Py = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montazou
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte

MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.

Vyppocet naboja a ndstroj na vyber
www.maedler.sk
MADLER®-Tools

Demontaz

Odstrante vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouzivany zavit
Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnena.
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Upinacie sady COM-D

Material: Ocel. L
L
¢ Pre upinanie naboja b
(napr. hnacie koleso, rotor a pod. A [ |
na hriadeli. =2

e Pre vysoké kratiace momenty.
e Samovycentrovanie.

heliia)
e Slabd axidlna kompenzacia mozné pocas
montéze.
Stosovost: 0.02 az 0.04 mm. ﬁ} ]
oy
A
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 570 19,
Upinacia sada COM-D, 19 mm
pri Ta Povrchovy tlak Skrutky Hmotnost
prenosné Hriadel Naboj DIN 912
Produkt&.  d D Ly A L L, T Far P, Py 12.9 Ta
mm mm  mm mm mm  mm Nm kN N/mm2  N/mm2 Pocet x velkost ~ Nm kg
615 570 19 19 47 26 31 39 45 353 31 228 98 6x M6x25 17 0,39
615 570 20 20 47 26 31 39 45 530 52 274 118 6x M6x25 17 0,37
615 570 22 22 47 26 31 39 45 582 52 247 116 6x M6x25 17 0,35
615 570 24 24 50 26 31 39 45 650 53 244 120 6x Méx25 17 0,40
615 570 25 25 50 26 31 39 45 680 54 216 110 6x M6x25 17 0,38
615 570 28 28 55) 26 31 39 45 760 56 200 105 6x M6x25 17 0,45
615 570 30 30 55 26 31 39 45 850 56 192 109 6x M6x25 17 0,43
615 570 32 32 60 26 31 39 45 1130 70 228 121 8x M6x25 17 0,53
615 570 35 35 60 26 31 39 45 1220 71 206 120 8x Méx25 17 0,50
615 570 38 38 65 26 31 39 45 1370 71 198 114 8x M6x25 17 0,60
615 570 40 40 65 26 31 39 45 1410 72 184 112 8x M6x25 17 0,56
615 570 42 42 75 30 36 47 55 2170 100 219 122 6x M8x30 41 0,95
615 570 45 45 75 30 36 47 55 2330 100 204 122 6x M8x30 41 0,92
615 570 48 48 80 30 36 47 55) 2480 100 194 117 6x M8x30 41 1,10
615 570 50 50 80 30 36 47 55 2560 100 182 116 6x M8x30 41 1,00
615 570 55 55) 85 30 36 47 55) 3700 130 222 141 8x M8x30 41 1,10
615 570 60 60 90 30 36 47 55 3800 140 192 130 8x M8x30 41 1,16
615 570 65 65 95 30 36 47 55 4600 140 194 131 8x M8x30 41 1,20
615 570 70 70 110 40 46 61 71 7700 220 209 133 8x M10x35 83 2,30
615 570 75 75 115 40 46 61 71 8100 220 192 126 8x M10x35 83 2,50
615 570 80 80 120 40 46 61 71 8600 220 182 121 8x M10x35 83 2,70
615 570 85 85 125 40 46 61 71 11600 270 214 148  10x M10x35 83 2,90
615 570 90 90 130 40 46 61 71 12000 270 200 135 10x M10x35 83 3,20
615 570 95 95 135 40 46 61 71 13000 280 196 134 10x M10x35 83 3,50
61557100 100 145 46 52 70 82 15000 300 173 120 8x M12x40 145 4,00
Je dostupnych viac velkosti az do d=180mm pre 58,900Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost..
T = prendSany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsana axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Odstrarite vietky skrutky a zaskrutkujte ich na nepouZzivany zavit
Drsnost povrchu naboja/hriadela zlahka naolejujte, nepouzivajte Celnej priruby, utahujte do tej doby, kym je priruba uvolnena.

max. 16pm. MoS2 alebo tuhé mazivo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
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Upinacie sady COM-L

Material: Ocel.

Ly
e Pre upinanie naboja L
(napr. hnacie koleso, rotor a pod.) C* ‘ Ly ‘
na hriadeli. ‘
* Pre velmi vysoké kratiace momenty. RN "l\--
* Samovycentrovanie {Hi==—=—=
e Slabd axidlna kompenzacia moznd pocas %L [ 7%
montaZe. B =122
Stosovost: 0.02 az 0.04 mm. = =
L. , . . L— B —
Informacie potrebné na objednanie: napr.:
Produkt €. 615 511 25, Upinacia sada COM-L,
25 mm
pri Ta Povrchovy tlak Skrutky Hmotnost
prenosné Hriadel Naboj DIN 912
Produkt &. d D L, L cr L T Far Py Py 12.9 Ta
mm mm mm mm mm  mm Nm kN N/mm? N/mm2 Pocet x velkost Nm kg
615511 25 25 55 32 40 4 46 810 65 288 98 6x M6x35 17 0,35
615 511 28 28 55 32 40 4 46 950 65 268 102 6x M6x35 17 0,42
615 511 30 30 55 32 40 4 46 970 68 241 98 6x M6x35 17 0,40
615511 35 35 60 44 54 5 60 1240 70 157 83 7x M6x45 17 0,60
615511 38 38 75 44 54 5 62 2780 145 263 117 7x M8x50 41 1,15
615 511 40 40 75 44 54 5 62 3020 146 293 121 7x M8x50 41 0,59
615 511 42 42 75 44 54 5 62 3150 151 248 116 7x M8x50 41 1,25
615 511 45 45 75 44 54 5 62 3390 151 261 121 7x M8x50 41 0,74
615 511 48 48 80 56 64 4 72 3920 159 161 96 8x M8x55 41 1,30
615 511 50 50 80 56 64 4 72 4110 163 156 97 8x M8x55 41 1.26
615 511 55 55 85 56 64 4 72 4370 164 137 89 8x M8x55 41 1,36
615 511 60 60 90 56 64 4 72 6320 211 167 111 10x M8x55 M 1,46
615 511 65 65 95 56 64 4 72 7100 217 160 109 10x M8x55 41 1,55
61551170 70 110 70 78 4 88 11730 314 184 117 10x M10x60 83 29
61551175 75 115 70 78 5 88 11900 340 159 104 10x M10x60 83 3,0
615511 80 80 120 70 78 5 88 16400 392 196 130 12x M10x60 83 33
615 511 85 85 125 70 78 5 88 16600 400 175 119 12x M10x60 83 34
615 511 90 90 130 70 78 5 88 18000 400 169 116 12x M10x60 83 35
615511 95 95 135 70 78 5 88 19000 412 160 112 12x M10x60 83 3,7
615 512 00 100 145 90 100 6 112 27900 559 165 113 12x M12x80 145 55
*Pri pouziti v odstupriovanej diere je vzdialenost C predpokladom na demontéz.
Je dostupnych viac velkosti az do d=300mm pre 444,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenddany moment pri F,, = 0.
Fx = prendsand axidlna sila pri T = 0.
Py = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upevriovaci moment skrutiek.
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montéZou Odstrante vsetky skrutky a zaskrutkujte ich na (nepouzivané)
Drsnost povrchu néboja/hriadela zlahka naolejujte, nepouzivajte vytahovacie zavity predného napinacieho krizku. Dotahuijte, az kym
max. 16pm. MoS2 alebo tuhé mazivo. zadny napinaci krazok nie je uvolneny.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.
Pre lahkd montéaz vonkajsieho
kruzku a zadného napinacieho
kriizku, ich mozete upevnit so
skrutkami cez vytahovaci zavit.
7 & 1 |
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Upinacie sady COM-LL

Material: Ocel.

e Pre upinanie néboja (n€|i.Pr- hnacie koleso,

rotor a pod.) na hriadeli

e Pre velmi vysoké kratiace momenty.

* Samovycentrovanie.
e Samosvorné.

e Axidlny pohyb pocas montaZe. e
E]
li_,__—u:u\_

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 513 25, Upinacia sada
COM-LL, 25 mm
Produkt €. d D L L L, T Fax Pw Py Skrutky 12.9 Ta Hmotnost

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm?2 Pocet x velkost Nm kg
615 513 25 25 50 45 39 51 900 70 245 122 6 x M6 17 0,50
615 513 28 28 55 45 39 51 1010 70 219 111 6 x M6 17 0,60
615 513 30 30 55 45 39 51 1100 70 204 111 6 x M6 17 0,60
611515113135 35 60 45 39 51 1340 76 175 102 8 x M6 17 0,70
615 513 38 38 65 45 39 51 1810 120 161 94 10 x M6 17 0,70
615 513 40 40 65 45 39 51 1920 120 153 94 10 x M6 17 0,70
615 513 42 42 75 64 56 72 2970 141 188 105 8 x M8 41 1,00
615 513 45 45 75 64 56 72 3150 141 175 105 8 x M8 M 0,90
615 513 48 48 80 64 56 72 4000 166 164 98 8 x M8 41 1,40
615 513 50 50 80 64 56 72 4850 192 159 102 8 x M8 41 1,26
615 513 55 55 85 64 56 72 5810 220 140 93 9 x M8 41 1,36
615 513 60 60 90 64 56 72 7460 249 170 117 10 x M8 41 1,46
615 513 65 65 95 64 56 72 8400 256 163 114 10 x M8 41 1,55
615513 70 70 110 78 70 88 13800 371 188 123 10 x M10 83 29
615513 75 75 115 78 70 88 14000 401 162 109 10 x M10 83 3,0
615513 80 80 120 78 70 88 19400 463 200 137 12 x M10 83 33
615513 85 85 125 78 70 88 19600 472 179 125 12 x M10 83 34
615 513 90 90 130 78 70 88 21200 472 172 122 12 x M10 83 35
615 513 95 95 135 78 70 88 22400 486 163 118 12 x M10 83 3,7
615 514 00 100 145 100 90 112 32900 660 168 119 12 x M12 145 55
Je dostupnych viac velkosti az do d=300mm pre 524,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prenddany moment pri F,, = 0.
F.x = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Py = povrchovy tlak na naboj.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8.
Drsnost povrchu max. 16pm.

Upinaciu sadu pred montazou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo mazadlo.

Utiahnite skrutky rovnomerne a
krizom v niekolkych krokoch.

Odstrante vsetky skrutky a zaskrutkujte ich na (nepouzivané)

vytahovacie zavity predného napinacieho krazku. Dotahuijte, az kym
zadny napinaci krazok nie je uvolneny.

326

MV |

MADLER*

GEGRUNDET 1852



Upinacie sady COM-LLH

Material: Ocel.

e Pre upinanie naboja (napr. ozubené koleso a
pod.)pna hriadeli. ) P

e Pre velmi vysoké kratiace momenty.

e Velmi dobré rozloZenie tlaku.

¢ Vysokd odolnost proti ohybovym silam.

* Samovycentrovanie.

* Samosvorné.

* Bez axidlneho pohybu pocas montaze.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 580 42, Upinacia sada

COM-LLH, 42 mm

Produkt €. d D L Ly L, T Fax Pw P Skrutky 12.9 Ta Hmotnost

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm? Pocet x velkost Nm kg
615 580 42 42 75 64 56 72 3290 147 175 103 8 x M8 41 1,25
615 580 45 45 75 64 56 72 3500 147 157 95 8 x M8 41 1,30
615 580 48 48 80 64 56 72 3670 149 143 90 8 x M8 41 1,50
615 580 50 50 80 64 56 72 3800 161 141 91 8 x M8 41 1,40
615 580 55 55 85 64 56 72 4430 167 140 88 8 x M8 41 1,50
615 580 60 60 90 64 56 72 5590 182 130 96 10 x M8 41 1,50
615 580 65 65 95 64 56 72 6020 182 134 91 10 x M8 41 1,60
615 580 70 70 110 78 70 88 10200 290 162 100 10 x M10 83 3,0
615 580 75 75 115 78 70 88 11660 308 157 101 10 x M10 83 31
615 580 80 80 120 78 70 88 14000 351 166 109 12 x M10 83 BI5)
615 580 85 85 125 78 70 88 16200 374 170 113 12 x M10 83 35
615 580 90 90 130 78 70 88 16780 380 159 107 12 x M10 83 38
615 580 95 95 135 78 70 88 18410 389 158 107 12 x M10 83 4,0
615 581 00 100 145 100 90 112 26600 533 158 109 12 x M12 145 6,0
615 581 10 110 155 100 90 112 29200 533 142 101 12 x M12 145 6,2
615 581 20 120 165 100 90 112 38400 641 157 114 14 x M12 145 6,8
Je dostupnych viac velkosti az do d=600mm pre 977,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

Vyipocet naboja a nastroj na vyber
T = prendSany moment pri F, = 0. yp l l Vy
F. = prendSand axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel. dl k
Py = povrchovy tlak na nédboj. WWW'mae er's
Tp = upeviiovaci moment skrutiek. "
MADLER®-Tool
Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, naboj H8.
Drsnost povrchu max. 16pm.

Upinaciu sadu pred montézou
zlahka naolejujte, nepouzivajte

MoS2 alebo mazadlo.

Utiahnite skrutky rovnomerne a
krizom v niekolkych krokoch.

Odstrarite vietky skrutky a zaskrutkujte ich na (nepouzivané)

vytahovacie zavity predného napinacieho krizku. Dotahuijte, az kym
zadny napinaci krizok nie je uvolneny.
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Upinacie sady COM-R

Material: Ocel. L
e Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso, rotor Ly

a pod.) na hriadeli. —
e Pre nizsie az stredné krutiace momenty.
¢ Nie je samocentrovanie.

e Volné upinacie kruzky pre pouZitie s prirubami

navrhnutymi zédkaznikom a skrutkami. sl o
* A7 4 upinacie sady mozu byt pouZité za sebou v
rade.

e Univerzalne poutzitie pre riesenia na mieru.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 000 06, Upinacia sada
COM-R, 6 mm
Produkt ¢. d D L L T Fax Pw Py Fa Hmotnost
mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm? kN kg
615 000 06 6 9 45 37 2 0,83 116 76 4 0,002
615 000 07 7 10 4,5 37 3 0,85 101 67 5 0,002
615 000 08 8 " 45 3,7 5 1,22 125 94 6 0,002
615 000 09 9 12 45 3,7 8 1,83 146 109 15 0,002
615 000 10 10 13 45 3,7 10 1,83 130 101 16 0,002
615 000 12 12 15 45 37 1" 1,91 115 90 16 0,002
615 000 14 14 18 6,3 53 23 3,31 120 94 26 0,005
615 000 15 15 19 6,3 53 25 3,34 113 88 27 0,005
615 000 16 16 20 6,3 53 28 3,40 110 89 27 0,006
615 000 17 17 21 6,3 53 29 3,59 102 82 27 0,006
615 000 18 18 22 6,3 53 33 3,68 102 82 33 0,007
615 000 19 19 24 6,3 53 47 4,96 133 105 33 0,007
615 000 20 20 25 6,3 53 55 5,54 140 109 33 0,009
615 000 22 22 26 6,3 53 65 5,88 132 113 34 0,007
615 000 24 24 28 6,3 53 73 5,89 130 110 34 0,008
615 000 25 25 30 6,3 53 73 6,02 117 97 37 0,009
615 000 28 28 32 6,3 53 85 6,13 112 97 40 0,010
615 000 30 30 35 6,3 53 90 6,14 99 84 40 0,012
615 000 32 32 36 6,3 53 127 7,99 126 112 44 0,011
615 000 35 35 40 7,0 6,0 166 9,20 121 107 54 0,016
615 000 38 38 44 7,0 6,0 186 9,84 113 98 60 0,021
615 000 40 40 45 8,0 6,6 226 10,8 113 103 70 0,021
615 000 42 42 48 8,0 6,6 226 11,3 106 91 75 0,026
615 000 45 45 52 10,0 8,6 364 16,2 108 98 110 0,045
615 000 48 48 55 10,0 8,6 589 24 160 139 110 0,043
615 000 50 50 57 10,0 8,6 608 25 152 131 110 0,045
615 000 55 55 62 10,0 8,6 700 25 146 130 120 0,049
615 000 60 60 68 12,0 10,4 830 28 120 106 160 0,07
615 000 65 65 73 12,0 10,4 970 30 117 102 170 0,09
615 000 70 70 79 14,0 12,2 1310 37 119 105 210 0,12
615 000 75 75 84 14,0 12,2 1440 39 114 99 230 0,12
615 000 80 80 91 17,0 15,0 2160 54 123 103 300 0,21
615 000 85 85 96 17,0 15,0 2450 58 122 107 320 0,21
615 000 90 90 101 17,0 15,0 2700 60 119 104 330 0,22
615 000 95 95 106 17,0 15,0 2900 61 114 105 340 0,23
615 001 00 100 114 21,0 18,7 4160 83 119 104 460 0,39
615 001 10 110 124 21,0 18,7 5000 91 116 102 475 0,42
615 001 20 120 134 21,0 18,7 6170 103 122 107 475 0,46
Je dostupnych viac velkosti az do d=500mm pre 270,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

Niekolko sad v rade Vypocet skrutiek Axialna sila skrutky Fs a upeviiovaci moment
V rade moze byt namontovanych Mozete si vybrat velkost skrutky. Axidlna sila skrutky Fsv kN | Upevfiovaci moment T v Nm
niekolko sad. T a Fp st zobrazené v Pocet skrutiek musi byt vypocitany. Skrutka 88 109 12.9 | 88 109 12.9

| j . " ) ) M4 39 58 67 |30 44 51
tabulke pre jednu radu Pocet skrutiek = Fp ges : Fs M5 64 94 110 59 87 10
Pri 2 sadach: Tges =T x 1,6. Fa ges, = Pocet sad x Fp Mé 90 122 155 | 10 15 18
Pri 3 saddch: T = Tx 19 o ' M8 165 243 284 | 25 36 43

M5 sadach: lgeq = - FA pozri Udaje hore v tabulke. M10 263 387 422 | 49 72 84

. . _ o ' M12 384 565 660 | 8 125 145
Pri 4 sadach: Tgeg =T x 2,1. Fs pozri Gdaje v tabulke vpravo. M4 525 775 905 | 135 200 235

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, naboj H8. Upinaciu sadu pred montazou Odstranite vietky napinacie skrutky. Potom je vdaka kuzelovému

 povrchu max. zlahka naolejujte, nepouzivajte uhlu, upinacia sada vac¢Sinou uvolnend. Ak nie, pouzite stahovak
T = prendSany kritiaci moment. MoS2 alebo mazadlo. kolesa alebo opatrne gumové kladivo na uvolnenie kolesa z
Fa = prenasand axiina sila. Utiahnite skrutky rovnomerne a upinacich krazkov.

Pw = povrchovy tlak na hriadeli.
Py = povrchovy tlak na naboji.
Fao = potrebna axialna sila.

krizom v niekolkych krokoch.
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Upinacie puzdra E a E-N

Material E: Vysokokvalitna ocel. —k
Material E-N: Nerezovd ocel 1.405. mnox
Upinacie puzdro sa skladéd z dvojstenného ocelového telesa =
plneného tlakovym médiom a prirubovej €asti. V prirube sa
nachddza skrutka a piest s tesnenim na vytvorenie tlaku. [ M’,\
Funkcia: Ked je pritla¢na skrutka utiahnutd, teleso sa roziruje - \ -
rovnomerne proti hriadelu a ndboju, prostrednictvom trecej sily vyt- \
véra pevné spojenie. Ked je pritlacné skrutka uvolnend, pazdro sa ;
vrati do pociatonej pozicie a mdéze byt jednoducho demontované.
Teplotna skala: -30 °C az 85 °C. Suiosovost: 0.02 mm. L e
Tolerancia: Hriadel h7 pre d = 15 mm. L

Hriadel k6-h7 pre d = 19, 22, 24, 28 a 38 mm.

Hriadel h8 pre iné priemery d.

Naboj H7.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 915 00, Py =~ 90N/mm?
Upinacie puzdro E, 15 mm Py = 70N/mm?
Produkt €. Rozmery pri T prenosné Skrutka pevnosti 12.9* Moment
Dizajn E Kritiaci Axidlna sila Rad_lalna Velkost R N Tp | zotrvad. | Hmot.

moment sila
Ocel d D D, L L, T Far F, J
mm mm mm mm mm Nm kN kN DIN915  mm mm  Nm |kgm2103 | kg
615 915 00 15 18 46 39 25 46 6,1 05 M10 15,1 5 5 0,043 0,16
615 915 87 15,88 19 47 40 26 53 6,7 05 M10 15,6 5 5 0,047 0,17
615 919 00 19 23 50,5 42 28 85 89 1 M10 17,4 5 5 0,064 0,20
615 919 05 19,05 23 50,5 42 28 85 89 1 M10 17,4 5 5 0,064 0,20
615 920 00 20 24 51,5 44 30 110 " 1 M10 18 5 5 0,070 0,21
615 922 00 22 27 55,5 46 32 130 11 12 M10 19,3 5 5 0,097 0,25
615 924 00 24 29 575 47 33 190 15 1.4 M10 20,3 5 5 0,112 0,27
615 925 00 25 30 58 49 35 230 18 15 M10 20,8 5 5 0,117 0,27
615 925 40 254 31 59 49 35 190 15 15 M10 21,2 5 5 0,127 0,29
615 928 00 28 34 63 52 38 280 20 1.8 M10 22,6 5 5 0,170 0,34
615 930 00 30 36 64,5 54 40 380 25 2 M10 23,6 5 5 0,189 0,35
615 93175 31,75 39 68,5 56 42 430 27 2,2 M10 24,8 5) 5) 0,249 0,42
615 932 00 32 39 68,5 56 42 440 27 2,2 M10 24,8 5 5 0,249 0,42
615 935 00 35 42 73 59 45 640 36 25 M10 26,4 5 5 0,325 0,48
615 938 00 38 46 84,5 72 52 890 46 2,8 M16 31 8 21 0,761 0,84
615 940 00 40 48 86,5 75 55 1100 55 3 M16 32 8 21 0,844 0,88
615 945 00 45 54 93 78 58 1400 62 35 M16 34,8 8 21 1,170 1,05
615 948 00 48 59 97 79 59 1700 57 4 M16 36,8 8 21 1,460 1,21
615 950 00 50 60 98,5 80 60 1900 76 4,5 M16 375 8 21 1,524 1,20
615 960 00 60 73 1155 90 70 3300 90 53 M16 433 8 21 3,171 1,85
Produkt ¢. ino; Rozmery pri T4 prenosné Skrutka nerez A4* Moment
Dizajn Krat. moment Axidlna sila  Radidl. sila | Velkost R N T, | zotrvac. | Hmot.
E-N d D D, L L, T Fae F, J
Nerez mm mm mm mm mm Nm kN kN DIN915  mm mm  Nm |kgm>103 | kg
61599915 | 15 18 46 39 25 46 6,1 0,5 M10 15,1 5 5 0,043 | 016
61599920 = 20 24 51,5 44 30 110 11 1 M10 18 5 5 | 0070 | 021
61599925 | 25 30 58 49 35 230 18 15 M10 208 5 5 | 0117 | 027
61599930 | 30 36 64,5 54 40 380 25 2 M10 236 5 5 | 0189 | 035
61599935 | 35 42 73 59 45 640 36 25 M10 26,4 5 5 | 0325 | 048
61599940 | 40 48 86,5 75 55 1100 55 3 M16 32 g8 2 0,844 | 0,88
61599945 | 45 54 93 78 58 1400 62 35 M16 34,8 g 21 1170 | 1,05
61599950 | 50 60 98,5 80 60 1900 76 45 M16 375 8 21 1524 | 120
T = prenasany kratiaci moment pri axilnej sile =0, ak st skrutky upevnené s Ty. F, = Maximalna prenosna radialna sila.
F.« = prenasana axialna sila pri kratiacom momente =0, iak s skrutky upevnené s T Ta = poZadovany upeviiovaci moment na skrutkéach.
* s potiahnutym povrchom.
Vlastnosti Dimenzovanie Montaz
Unikatny hydraulicky princip prindsa Pre maximalny kratiaci moment musi byt Pred montazou si vidy skontrolujte, ¢i
mnozstvo vyhod: hriadel dostato¢ne pevny (min. pevnost st zavity namazané (OKS 260 alebo
e velmi rychla montdz/demontéz s iba 350 N/mm?, napr. C45). Molykote D).
jednou pritlacnou skrutkou. Priemer ndboja musi byt dostatocne
e radialne upevnenie pritlacnej skrutky velky.
umoziiuje Setrenie priestoru pri Odportcany minimélny priemer naboja:
instalacii. Naboj z ocele: ND = 1,4 x D.
e velmi malé montazne rozmery. Naboj z 3edej liatiny: ND = 2,0 x D.
e dobra stiosovost, dokonca aj po Naboj z hlinika: ND = 2,5 x D.
niekolkych montdazach.
7 & 1 |
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Upinacie puzdra MSA

Material: Ocel.
® Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso, rotor a pod.) na hria- @\ L /<@
gelr P ) p p GD\ /G)
e Pre stredne vysoké kritiace momenty a axialne sily. h 7
¢ Miniméalna potreba priestoru.
e Samovycentrovanie.
* Nie si samosvorné. e 1T 9 e
e Maly axialny pohyb pocas montaze.
Stosovost: priblizne 0.02 mm. p
Tolerancia: Hriadel h11 az do k6, Naboj H7 az do H11. )
B 1

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 019 00, Upinacia sada MSA,
Drazkova, 19 mm
Produkt ¢ . d D D, L L B T Fax Py Skrutky Ta Hmot.

mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? Pocet x velkost Nm kg
615 019 00 19 42 49 36 27 9,5 170 18 42 4 M6 x 12 8 0,33
615 020 00 20 42 49 36 27 95 180 18 42 4 M6 x 12 8 0,32
615 022 00 22 42 49 36 27 9,5 200 18 42 4 M6 x 12 8 0,31
615 024 00 24 46 53 37 27 10,5 325 27 58 6 M6 x 12 8 0,37
615 025 00 25 46 53 37 27 10,5 340 27 58 6 M6 x 12 8 0,36
615 028 00 28 55) 63 44 32 12,56 490 35 66 4 M8 x 16 18 0,64
615 030 00 30 55 63 44 32 12,5 525 35 66 4 M8 x 16 18 0,61
615 032 00 32 60 67 49 37 12,56 650 41 60 5 M8 x 16 18 0,81
615 035 00 35 60 67 49 37 12,5 720 41 61 5 M8 x 16 18 0,75
615 038 00 38 67 75 57 45 12,56 950 50 54 6 M8 x 16 18 113
615 040 00 40 67 75 57 45 12,5 1000 50 54 6 M8 x 16 18 1,06
615 042 00 42 67 75 57 45 12,5 1050 50 54 6 M8 x 16 18 1,01
615 045 00 45 70 77 63 50 13,5 1280 57 53 7 M8 x 16 18 1,17
615 048 00 48 77 83 68,8 55) 14 1560 65 50 8 M8 x 16 18 1,62
615 050 00 50 77 83 68,5 55 14 1625 65 50 8 M8 x 16 18 1,53
T = prendSany moment pri F,, = 0.

prenasana axialna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.

= povrchovy tlak na naboj.

Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

o
=
|

Popis

Mechanické, celo-ocelové upinacie suciastky, neobsahujtce v
strede hydraulické médium. Obe, vnitorna cast (1) a vonkajsia
¢ast (2), maju valcovity zévit s pozdlznou drdzkou. Vnutorny
krazok (3), ktory je spojeny s vnatornou castou, ma zavitového
skrutku (4), ktoré vytvaraja pri utiahnuti napinaci efekt. Puzdra
st navrhnuté pre velmi vysoké ztaZenia v radidlnom, tak ako aj
v axialnom smere. Pokial chcete upinacie puzdro cez otvor na
vonkajsej casti, zvarat na polovyrobok, prosim kontaktujte nds.

Drazky na hriadeli nespdsobuju Ziadne problémy; ale treciu koré-

ziu jednoducho odstrante.

Prevadzkovy cinitel fg pre rézne prevadzkové podmienky

Hodnoty maximalneho prend3aného kratiaceho momentu a
maximalnej prenasanej axialnej sily, pre upinacie pazdro pri
statickom zataZenf, su v nizdie uvedenej tabulke. S dynam-
ickym zatazenim sa musia tieto hodnoty zmensit, napr. vydelit
prevadzkovm ¢initefom uvedenym vo vedlajsej tabulke.

Hnacia jednotka Typ zatazenia

Rovnomerné Mierne Silné

zataZenie razy razy
Elektrické motory, turbiny 1-1.25 125-15 15-1.75
Viacnasobné piestové motory ~ 1.25 - 1.5 15-1.75 175-2
Jednopiestové motory 1.75-2 2-225 2.25-3

Dimenzovanie

Pre maximalny kratiaci moment musi byt hriadel dostatocne
pevny (min. pevnost 350 N/mm?, napr. C45).

Priemer ndboja musi byt dostato¢ne velky.

Odportc¢any minimalny priemer naboja:

Néboj z ocele: ND = 1,4 x D.

Naboj zo 3edej liatiny: ND = 2,0 x D.

Naboj z hlinika: ND = 2,5 x D.

i &1 |
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Upinacie puzdra MSD

Material: Ocel.

MSD upinacie puzdro pozostdva z dvojstenného kaleného
ocelového telesa vyplneného so $pecidlnym tlakovym médiom,
tesnenim, piestom, prirubou a upeviiujicimi skrutkami. Pri

utahovani skrutiek sa teleso rozdiruje rovnomerne proti hriadelu a
naboju, vytvara pevné spojenie. Ked su skrutky uvolnené, puzdro
sa vrati do pociatocnej pozicie a moze byt jednoducho demonto-

vané. Teplotna skdla: -30 °C az 85 °C.

Suosovost: okolo 0.03 - 0.06 mm.

Tolerancia: Hriadel h8 - k6 (pre produkt ¢. 615 215 00 iba h7),
Naboj H7.

Py = 90N/mm? Py = 70N/mm?
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 215 00, Upinacie puzdro MSD,
15 mm
Rozmery

Produkt ¢ d D D, L L

mm mm mm mm mm
615 215 00 15 23 38 30 17
615219 00 19 28 45 37 21
615 220 00 20 28 45 37 22
615222 00 22 32 49 37 22
615 224 00 24 34 49 40 25
615 225 00 25 34 49 43 27
615 228 00 28 39 55 45 29
615 230 00 30 41 57 47 32
615 232 00 32 43 60 52 34
615 235 00 35 47 63 55 37
615 238 00 38 50 65 59 41
615 240 00 40 53 70 63 43
615 242 00 42 55 70 65 45
615 245 00 45 59 77 69 49
615 248 00 48 62 80 73 52
615 250 00 50 65 83 76 53

T = prenasany krutiaci moment pri axialnej sile 0, ak su skrutky upevnené s Ty,
F.x = prendsand axialna sila pri kratiacom momente 0, ak st skrutky upevnené s Ty,

Ta = pozadovany upeviiovaci moment na skrutkach.
Rozmery zodpovedaju ptzdram pred montazou.

Montaz

W_Z@

==

!

o

Upinacie puzdro MSD sa d& pri montdzi medzi hriadel a ndboj.

Vyhody

Hydraulicky princip prindSa mnozstvo vyhod:

e rychla montdz/demontaz.

e jemné nastavovanie ndboja moéze byt uskutocriované
pocas montéze.

e nizky upevriovaci moment a zopar skrutiek umozriuji velmi
lahkd montéz.

e dobra stiosovost.

e malé rozmery umoziuji maly vonkajsi priemer naboja.

e Upeviiujlce plzdra su Standardne vybavené s vnutor. 6hr.

skrutkami, ale mozu byt dodané aj so skrutkami s Sesthrannou

vonk. hlavou.

s| BEH

L
pri T, prenosné Skrutky DIN 912, 12.9 Moment
Krat.m. Sila zotrvaénosti| Hmot
T Fax Ta J
Nm kN Mnozstvo  Velkost ~ Nm | kgm2103 kg
55 73 3 M5 6 0,018 0,10
100 10,6 3 M5 8 0,046 0,17
125 12,5 3 M5 8 0,046 0,16
135 12,3 4 M5 8 0,065 0,19
200 16,7 4 M5 8 0,067 0,20
250 20,0 4 M5 8 0,071 0,19
300 214 4 M5 8 0,120 0,26
420 28,0 4 M5 8 0,142 0,29
420 26,3 4 M5 8 0,195 0,35
650 37,1 6 M5 8 0,250 0,40
750 395 6 M5 8 0,310 0,43
940 47,0 6 M5 8 0,441 0,55
940 44,8 6 M5 8 0,467 0,55
1290 57,3 6 Mé 13 0,686 0,71
1570 65,4 6 Mé 13 0,833 0,78
1900 76,0 6 Mé 13 1,045 0,86

Po utiahnuti skrutiek dochddza ku kontaktu medzi povrchom
naboja a hriadelom.

Dimenzovanie

Pre maximalny kratiaci moment musi byt hriadel dostatocne
pevny (min. pevnost 350 N/mm?, napr. C45).

Priemer ndboja musi byt dostatocne velky.

Odportc¢any minimalny priemer naboja:

Néboj z ocele: ND = 1,4 x D.

Naboj zo 3edej liatiny: ND = 2,0 x D.

Naboj z hlinika: ND = 2,5 x D

i &1 |
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Upinacie puzdra MSD-N

Material: Nerezova ocel 1.4021.

MSD-N upinacie puzdro je identické s MSD puzdrom, ale je
vyrobené z nerezovej ocele. Roky sa pouziva vo viacerych prie-
myselnych odvetviach, ako napr. potravinarstvo, medicina, auto-
mobilovy, chemicky, tlaciarensky a strojarsky priemysel.

Stosovost 0.03 - 0.06 mm. *
Tolerancia: Hriadel h9 (3 15 mm iba h8), Naboj H7. mox
H W)
Teplotné Skala: -30 °C az 85 °C. { F H-1|-
— L
L
Py = 90N/mm?2 Py = 70N/mm?2
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 615 993 15,
Upinacie ptizdro MSD-N, 15 mm
Rozmery pri To prenosny Skrutky DIN 933, A4 Moment
Krat.m. Sila zotrvacnosti | Hmot.
Produkt &. d D D, L L, L T Fax Ta J
mm mm mm mm mm mm Nm kN Mnozstvo Velkost Nm | kgm?- 1073 kg
615 993 15 15 23 38 30 17 34 45 6 4 M5 4,5 0,018 0,10
615 993 20 20 28 45 37 22 41 100 10 5 M5 45 0,046 0,16
615 993 25 25 34 49 43 27 46 210 16,8 7 M5 4,5 0,071 0,19
615 993 30 30 41 57 47 32 51 350 23,3 7 M5 45 0,142 0,29
615 993 40 40 53 70 63 43 67 750 375 9 M5 45 0,441 0,55
615 993 50 50 65 83 76 58 80 1550 62 9 M6 7.8 1,045 0,86
T = prenasany kratiaci moment pri axilnej sile O, ak st skrutky upevnené s T
F.« = prenasana axialna sila pri kratiacom momente O, ak st skrutky upevnené s T
T, = pozadovany upevriovaci moment na skrutkach.
Rozmery zodpovedaju puzdram pred montazou.
Miniatarne upinacie pizdra MSM a MSM-N
Material:  Verzia MSM:  Makka ocel. *
Verzia MSM-N: Nerezové ocel 1.4305. inox
2~
Stosovost: cca 0.02 mm. % p——
Tolerancia: Hriadel k6-h10, Naboj H8. Z! SoU
a AETETTT == e

Py = 90N/mm?2 Py = 70N/mm?2

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 206 00, Miniatiirne upinacie
puzdro MSM, 6 mm

T
|
|JITLL

Rozmery pri To prenosné Skrutky DIN 912, 12.9 Moment

Krat.m. Sila zotrvacnosti | Hmot

Produkt ¢ d D D, L Ly L, T Fax Ta J
mm mm mm mm mm Nm kN Mnozstvo  Velkost ~ Nm | kgm210 kg
615 206 00 6 14 25 19 10 22 7 25 2 M3 x 8 2 21 0,03
615 208 00 8 15 27 215 12 255 20 5 2 M4 x 8 4 33 0,04
615 209 00 9 16 28 24 14 28 28 6,5 2 M4 x 8 4 4.4 0,05
615210 00 10 16 28 24 14 28 34 65 2 M4 x 8 4 43 0,05
615211 00 11 18 30 255 14 295 36 6,5 2 M4 x 10 4 6,2 0,06
615 212 00 12 18 30 255 14 295 40 65 2 M4 x 10 4 6,1 0,06
615214 00 14 22 35 275 15 315 66 9,5 3 M4 x 10 13,2 0,08
MSM-N Nerezova ocel Skrutky DIN 912, A4
615992 06 6 14 25 19 10 22 5 17 3 M3 x 8 1,2 21 0,03
615 992 08 8 15 27 215 12 255 17 4,4 3 M4 x 8 2,7 33 0,04
615992 10 10 16 28 24 14 28 23 4,4 3 M4 x 8 2,7 4,4 0,05
615992 12 12 18 30 255 14 295 27 4.4 3 Max10 27 6,1 0,06
615992 14 14 22 35 275 15 315 48 65 4 M4 x12 27 13,2 0,08
T = prenasany kratiaci moment pri axialnej sile 0, ak su skrutky upevnené s Ty,
F.« = prendsana axialna sila pri kratiacom momente O, ak st skrutky upevnené s T
Ta = pozadovany upeviiovaci moment na skrutkach.
Rozmery zodpovedaju ptzdram pred montazou.
Montaz Demontaz

Puzdro je rychlo namontované. Len umiestnite puzdro do
vnitra ndboja a zatlacte oba na hriadel. Upevnené s imbusovym
kla¢om.

Odstranite vietky napinacie skrutky. Vlozte skrutky do
vytahovacieho zavitu a utahujte ich pokial nie je ptzdro
vytlacené.
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Upinacie sady SIG

Material: Nerezova ocel 1.4301. —H
e Pre upinanie naboja Inox
(napr. hnacie koleso, rotor a pod.)

o L
na hriadeli. )
* Pre nizke kratiace momenty. L
* Potreba minimalneho priestoru. L
e Spoj mdzZe byt demontovany s pékou. — —_— ,j a
Pozadované tolerancie: Hriadel: h8. e o
otvor: H8.
SW

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 615 104 00, Upinacia sada SIG, 4 mm
Produkt ¢. d D L L, Kritiaci moment T Zavit SW  Upeviiovaci moment. T, Hmot.

mm mm mm mm Nm mm Nm g
615 104 00 4 8 15 12,5 3 M6x0,5 8 4 3,8
615 105 00 5 10 15 12,5 4 M8x0,5 10 5 6,5
615 106 00 6 10 15 12,5 7 M8x0,5 10 8 53
615 106 35 6,35 10 15 12,5 7 M8x0,5 10 8 50
615 107 00 7 12 15 12,0 8 M10x0,75 12 9 6,3
615 108 00 8 14 22 19,0 14 M12x1 16 15 17,5
615 109 00 9 14 22 19,0 14 M12x1 16 15 15,0
615 109 52 9,52 14 22 19,0 14 M12x1 16 15 12,8
615 110 00 10 17 22 18,5 18 M15x1 18 19 29,0
615 111 00 1" 17 22 18,5 18 M15x1 18 19 28,0
615 112 00 12 17 22 18,5 18 M15x1 18 19 26,2
615 114 00 14 20 28 23,0 24 M17x1 20 25 353
615 115 00 15 20 28 23,0 24 M17x1 20 25 36,4
615 115 88 15,88 23 28 23,0 26 M20x1 26 27 48,4
615 116 00 16 23 28 23,0 26 M20x1 26 27 50,7
615 117 00 17 23 28 23,0 26 M20x1 26 27 45,0
615 119 00 19 25 28 23,0 29 M22x1 27 30 46,9
615 120 00 20 28 28 23,0 31 M25x1 30 32 67
615 125 00 25 32 35 27 45 M28x1 34 42 89
615 130 00 30 37 35 27 52 M33x1 38 47 105
615 135 00 35 43 40 29 63 M39x1,25 48 57 179
615 140 00 40 50 40 29 105 M45x1,25 55 64 249

Dimenzovanie Montaz
Pre maximalny kratiaci moment musf byt hriadel dostato¢ne e Upinacia sada musi byt namontovand bez mazania, aby boli dos-
pevny (min. pevnost 350 N/mm?, napr. C45). ahnuté kratiace momenty uvedené vyssie.
Priemer naboja musi byt dostatocne velky. * Upinacia sada musi byt plne v kontakte s hriadelom.
Odportc¢any minimalny priemer naboja: L i : o )
Néboj z ocele: ND = 1,4 x D. * Upinacia sada sa nesmie dostat do kontaktu s pevnymi stciastami
Naboj zo 3edej liatiny: ND = 2,0 x D. (napr. kryt loZiska alebo upchavka).
Néboj z hlinika: ND = 2,5 x D o Utiahnite maticu s momentovym kli¢om a# do hodnoty uvedenej
v tabulke.

Vyppocet naboja a ndstroj na vyber
www.maedler.sk
MADLER-Tols
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Upinacie sady SSG

Material: Ocel.

e Pre upinanie néboja (napr. hnacie koleso, rotor L
a pod.) na hriadel.

e Pre nizke az stredné kritiace momenty.
e Tiez vhodné pre malé priemery naboja.

* Samovycentrovanie
* Samosvorné.
e Axiadlny pohyb pocas montaZe.

= —
)

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 200 14, Upinacia sada SSG,

14 mm

Produkt ¢. d D L Ly D, T Fax Pw Py Matica 8.8 Ta Hmotnost
mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? N/mm? zavit Nm kg

615 200 14 14 25 30 20 32 61 9 81 43 M20x1 95 0,08

615200 15 15 25 30 20 32 72 9 82 46 M20x1 95 0,08

615 200 16 16 25 30 20 32 73 9 75 45 M20x1 95 0,07

615 200 17 17 25 32 20 32 82 9 72 46 M20x1 95 0,09

615 200 18 18 30 32 20 38 98 10 78 44 M25x1,5 160 0,12

615200 19 19 30 32 20 38 102 11 73 44 M25x1,5 160 0,12

615 200 20 20 30 32 20 38 110 11 69 44 M25x1,5 160 0,11

615 200 22 22 35 36 25 45 165 13 71 45 M30x1,5 220 0,18

615 200 24 24 35 36 25 45 178 14 65 45 M30x1,5 220 0,16

615 200 25 25 35 36 25 45 178 14 58 43 M30x1,5 220 0,19

615 200 28 28 40 42 30 52 248 17 54 40 M35x1,5 340 0,24

615 200 30 30 40 42 30 52 273 17 51 40 M35x1,5 340 0,24

615 200 32 32 45 44 30 58 347 21 59 45 M40x1,5 480 0,32

615 200 35 35 45 44 30 58 406 22 57 47 M40x1,5 480 0,32

615 200 38 38 50 45 30 65 510 25 62 46 M45x1,5 680 0,35

615 200 40 40 50 45 30 65 520 27 54 44 M45x1,5 680 0,33

615 200 42 42 55 46 30 70 650 29 68 52 M50x1,5 870 0,43

615 200 45 45 55 46 30 70 660 31 57 48 M50x1,5 870 0,40

615 200 48 48 60 46 30 75 810 34 58 48 M55x2 970 0,45

615 200 50 50 60 46 30 75 850 34 58 49 M55x2 970 0,40

615 200 55 55 65 46 30 80 1020 37 59 50 M60x2 1100 0,44

615 200 60 60 70 48 30 85 1290 43 62 52 M65x2 1300 0,55

T = prendSany moment pri F,, = 0.

F. = prendsand axidlna sila pri T = 0.

Pw = povrchovy tlak na hriadel.

Py = povrchovy tlak na naboj.

To = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz
Hriadel h8, Naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Poistnt podlozku vyrovnajte. Odstrafite maticu. Potom je,
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte vdaka kuzelovému uhlu, upinacia sada vacsinou uvolnena. Ak
MoS2 alebo mazadlo. nie, pouzite stahovak kolesa alebo opatrne gumové kladivo na
Utiahnite drdzkovy maticu a uvolnenie kolesa z upinacich krazkov.

ohnite poistnt podlozku.
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Upinacie sady TT 5-16 mm

Material: Ocel.
* Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso,

rotor a pod.) na hriade.

e B

e Pre vysoké kritiace momenty.
e Samovycentrovanie. B ]
e Axidlna ko,mpenzaaq pocas montaze A s

(napr. spravnym umiestnenim). 4

L] W /1
Ly
L
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615
501 05, Upinacia sada TT, 5 mm
Povrchovy tlak Priemer Upevriovaci
Produkt ¢. d D L L B Kratiaci moment T Axidl. sila na néboji otvoru kli¢a SW moment T4 Hmot.
mm mm  mm mm mm max. Nm max. kN N/mm? mm Nm g

615 501 05 5 16 19 10 3 I 4 73 13 10 19
615 501 06 6 16 19 10 3 13 4 73 13 10 18
615 501 07 7 20 22 11 3 35 10 119 16 28 34
615 501 08 8 20 22 11 3 40 10 119 16 28 33
615 501 09 9 20 22 11 3 45 10 119 16 28 32
615501 10 10 23 26 13 5 65 13 116 19 44 49
615 501 11 1" 23 26 13 5 72 13 116 19 44 47
615 501 12 12 23 26 13 5 79 13 116 19 44 45
615 501 14 14 26 29 16 5 118 17 107 22 66 65
615 501 15 15 26 29 16 5 126 17 107 22 66 62
615 501 16 16 26 29 16 5 135 17 107 22 66 59

Upinacie sady TT 17-35 mm
Material: Ocel.
e Pre upinanie naboja (napr. hnacie koleso,

rotor a pod.) na hriadeli. .
e Pre vysoké krutiace momenty.
* Samovycentrovanie. N
* Axialna kompenzécia pocas montaze

(napr. spravnym umiestnenim). B =

SM B
L1

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 L

501 17, Upinacia sada TT, 17 mm

Povrchovy tlak Priemer Upevriovaci
Produkt ¢. d D L L4 B Krutiaci moment T Axial. sila na naboji  otvoru klu¢a SW moment T,  Hmot.
mm mm mm mm mm max. Nm max. kN N/mm? mm Nm g
615 501 17 17 32 30 22 6 208 25 92 30 110 119
615 501 18 18 32 30 22 6 221 25 92 30 110 114
615 501 19 19 32 30 22 6 233 25 92 30 110 109
615501 20 20 35 33 24 7 298 30 94 32 150 144
615 501 22 22 35 33 24 7 328 30 94 32 150 132
615 501 24 24 38 35 25 8 398 33 93 36 185 166
615 501 25 25 38 35 25 8 415 33 93 36 185 159
615501 28 28 45 41 29 1 505 36 73 46 300 293
615 501 30 30 45 41 29 1 541 36 73 46 300 272
615501 32 32 50 44 30 12 590 37 65 50 265 377
615 501 35 35 50 44 30 12 645 37 65 50 265 340
Licovanie, drsnost Montaz

Velkost 5 a7 16: Hriadel a naboj £0.04mm.
Velkost 17 az 35: Hriadel a ndboj +0.08mm.
Drsnost hriadela a néboja: Ra 0.08 az 3.2 ym.
Stosovost upinacej sady: Max. 0.025mm.

Je nevyhnutné odmastit hriadel a ndboj.
Montuijte upinacie sady tak, ako si dodané. Nikdy ich nemazte.

Utiahnite maticu s momentovym kli¢om az do hodnoty uvedene;j
v tabulke.
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Zmrstovacie kotuce ST

Material: 42CrMo4 popusteny.

e Pre velmi vysoké kritiace momenty. € | i
e Bez axidlneho pohybu.
e Rychla montaz.

e Rychla demontaz. 1/ 3
i R

od

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 615 814 00, kotic s vnitornym-@

14 mm
Produkt¢.  Vnuatorny-@ Hriadel-0")  Kritm?2  Axidl. zat2 Skrutky Upevriovaci Kontaktny ~ Hmotnost
d dy T Fax D I L e DIN 931 moment Ty tlak Py
mm mm Nm kN mm mm mm mm Poc x Velkost Nm N/mm? kg

615 814 00 14 10 39 10 38 10 15 2,5 4x M5 3 343 0,1
11 51 12
12 63 14

615 816 00 16 12 66 14 41 12 17 2,5 4x M5 3 313 0,1
13 78 16
14 96 18

615 818 00 18 14 83 16 44 12 17 2,5 4x M5 4 298 0,1
15 102 18
16 132 20

615 824 00 24 19 220 32 50 15 21 3 6x M5 5 357 0,2
20 272 35
21 325 37

615 830 00 30 24 390 38 60 18 23 2,5 7x M5 5 292 0,3
25 435 41
26 465 43

615 836 00 36 28 442 50 72 19 25 3 5x M6 12 307 0,4
30 575 58
31 633 58

615 838 00 38 29 660 62 72 21 27 3 6x M6 12 341 0,5
30 720 65
31 750 64

615 844 00 44 32 740 62 80 22 26 2 7x M6 12 283 0,6
35 940 72
36 1010 75

615 850 00 50 38 1275 89 90 22 30 4 9x M6 12 320 0,8
40 1430 96
42 1635 103

615 855 00 55 42 1170 79 100 23 31 4 8x M6 12 250 1.1
45 1500 88
48 1870 97

615 862 00 62 48 2220 125 110 23 32 4,5 12x M6 12 330 1,3
50 2600 132
52 2900 135

615 868 00 68 50 2010 97 115 23 33 5 10x M6 12 260 1.4
55) 2505 106
60 3140 120

615 875 00 75 55 2515 119 138 25 33 4 7x M8 30 272 2,4
60 3195 137
65 3940 155

) @ hriadela stroja (ako priklad). 2 Prenasané hodnoty s @ hriadela d,, stroja.

Je dostupnych viac velkosti az do vnatorného @ d=300mm, pre priemer hriadela 240mm a 292,000Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.

Montaz Licovanie, drsnost

Oistite a trochu namazte kontaktné povrchy hriadela a naboja. Najvacsia pripustnd drsnost povrchu: R=12,5 pm.
Umiestnite upinaciu sadu na naboj. Rovnomerne upevnite napinacie

skrutky, krok za krokom, az kym nedosiahnete upeviiovaci moment  Tolerancia pre d, /d: h8/H8.

Ta uvedeny v tabulke. Dosiahnutie tejto hodnoty pozaduje niekolko

krokov upevriovania. Hodnoty T a F,, uvedené v tabulke, boli

vypocitané pre montaz s olejom.

Pozor: NepouZivajte mazivo obsahujlice MoS2.

Demontéz: Rovnomerne odskrutkujte vietky napinacie skrutky,
jednu za druhou. Neodstrariujte skrutky zo zavitu Uplne. Upinacie
stciastky sa zvycajne uvolnia samé.

Jedno dobré pootocenie je postacujlice pre uvolnenie.
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Zmenstovacie kotuée ST-B

Material: Ocel.

e Pre vysoké krutiace momenty.
e Bez axidlneho pohybu.

e Rychla montaz.

e Rychla demontaz.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 615 870 14, Zmrst. kotuc ST-B,
Vnitorny-@ 14 mm

L
|
|
dy
od

= .

Produkt¢.  Vnuatorny-@ Hriadel-@")  Kratm.2  Axidl. zat? Skrutky Upevriovaci Kontaktny ~ Hmotnost
d dy T Fax D I L e DIN 931 moment Ty tlak Py
mm mm Nm kN mm mm mm mm Poc x Velkost Nm N/mm2 kg

615 870 14 14 11 30 6,3 38 7 " 2 4x M5 4 193 0,10
12 50 9,2 179

615 870 16 16 13 70 10 41 11 15 2 5x M5 4 133 0,10
14 90 13 131

615 870 24 24 19 170 26 50 14 19,56 2,75 6x M5 4 292 0,21
20 200 26 272
21 240 28 277

615 870 30 30 24 300 29 60 16 215 275 7x M5 4 231 0,32
25 340 31 235
26 370 32 226

615 870 36 36 28 440 50 72 18 235 2,75 5x M6 12 307 0,48
30 550 56 295
31 610 60 319

615 870 44 44 32 660 63 80 20 255 2,75 7x M6 12 314 0,64
35 800 75 323
36 830 75 307

615 870 50 50 38 980 78 90 22 27,5 2,75 8x M6 12 301 0,80
40 1110 82 277
42 1150 83 292

615 870 55 55 42 1390 90 100 23 305 3,75 8x M6 12 249 1,15
45 1550 93 257
48 1880 94 252

615 870 62 62 48 1900 97 110 23 30,56 3,75 10x M6 12 293 1,30
50 1940 105 290
52 2300 110 265

615 870 68 68 50 2300 111 115 23 305 3,75 10x M6 12 247 1,32
55) 2600 115 265
60 2600 115 245

615 870 75 75 55 3020 123 138 25 325 3,75 7x M8 30 284 1,70
60 3070 124 262
65 3170 132 270

615 870 80 80 60 3910 141 145 25 325 3,75 7x M8 30 253 1,90
65 3940 153 259
70 4600 160 259

615 870 85 85 65 4650 165 155 30 39 4,5 10x M8 30 276 3,50
70 4660 170 279
75 6000 191 279

) @ hriadela stroja (na priklad). 2 Prenasané hodnoty s @ hriadela d,, stroja..

Je dostupnych viac velkosti az do vnatorného @ d=300mm, pre priemer hriadela 240mm a 292,000Nm.

Cena a ¢as dodania na Ziadost.

Montaz Licovanie, drsnost

Ocistite a trochu namazte kontaktné povrchy hriadela a néboja. Najvdcsia pripustna drsnost povrchu: Ri=12,5 pm.

Umiestnite upinaciu sadu na ndboj. Rovnomerne upevnite napinacie

skrutky, krok za krokom, az kym nedosiahnete upeviiovaci moment )

T, uvedeny v tabulke. Dosiahnutie tejto hodnoty pozaduje niekolko ~ Tolerancia pre d,,/d: H8/h8.

krokov upeviiovania. Hodnoty T a F,, uvedené v tabulke, boli

vypocitané pre montaz s olejom.

Pozor: Nepouzivajte mazivo obsahujice MoS2.

Demontdz: Rovnomerne odskrutkujte vietky napinacie skrutky,

jednu za druhou. Neodstrariujte skrutky zo zavitu Uplne. Upinacie

stciastky sa zvycajne uvolnia samé.

Jedno dobré pootocenie je postacujlce pre uvolnenie.
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Zmrstovacie kotuce ST-R, Nerez

Material: Nerezova ocel 1.4057. —H
mnox L
e Pre stredné kritiace momenty. 3 ' 9
e Bez axidlneho pohybu.
e Rychla montaz.
e Rychla demontaz. . i
S22 2929, Y
] R
Informécie potrebné na objdnanie: napr.: Produkt & 615 998 14, kotic ST-R,
Vnutorny-@ 14 mm
Produkt¢.  Vnitorny-@ Hriadel-@")  Krat.m.2 Skrutky Upevriovaci Kontaktny ~ Hmotnost
d dy T D | L e DIN 931 moment T tlak Py
mm mm Nm mm mm mm mm Poc x Velkost Nm N/mm? kg
615 998 14 14 10 22 37 9 12 1,5 3x M4 2 229 0,10
11 28
12 39
615 998 16 16 12 50 41 12 15 1.5 4x M5 4 250 0,12
13 66
14 79
615 998 24 24 19 141 50 15 21 3 6x M5 4 268 0,21
20 185
21 220
615 998 30 30 24 212 60 18 23 2,5 7x M5 4 180 0,31
25 240
26 265
615 998 36 36 26 325 72 19 25 3,0 5x M6 7 215 0,53
28 405
30 485
615 998 44 44 32 340 80 22 28 3,0 7x M6 7 220 0,62
35 480
36 525
615 998 50 50 38 635 90 22 295 3,75 9x M6 7 225 0,81
40 740
42 850
615 998 55 55 42 595 100 23 305 3,75 8x M6 7 174 1,10
45 745
48 900
615 998 62 62 48 1150 110 23 32 4,5 12x M6 7 230 1,35
50 1275
52 1450
615 998 68 68 50 905 115 23 33 5,0 10x M6 7 175 1,45
55) 1060
60 1450

) @ hriadela stroja (na priklad). 2 Prenasané hodnoty s @ hriadela d,, stroja..

Je dostupnych viac velkosti az do vnitorného-@ d=125mm, pre priemer hriadela 95mm a 8,555Nm.

Cena a Cas dodania na Ziadost.

Montaz

Ocistite a trochu namazte kontaktné povrchy hriadela a néboja.
Umiestnite upinaciu sadu na néboj. Rovnomerne upevnite napinacie
skrutky, krok za krokom, az kym nedosiahnete upevriovaci moment
T, uvedeny v tabulke. Dosiahnutie tejto hodnoty pozaduje niekolko
krokov upevriovania. Hodnoty T a F,, uvedené v tabulke, boli
vypocitané pre montaz s olejom.

Pozor: NepouZzivajte mazivo obsahujice MoS2.

Demontdz: Rovnomerne odskrutkujte vietky napinacie skrutky,
jednu za druhou. Neodstrariujte skrutky zo zavitu Uplne. Upinacie
suciastky sa zvycajne uvolnia samé.

Jedno dobré pootocenie je postacujlce pre uvolnenie
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Licovanie, drsnost

Najvdcsia pripustna drsnost povrchu: R=12,5 pm.

Tolerancie pre d,,/d:
Pre d od 14 - 30mm: Hé/j6.

Pre d od 35 - 50 mm: H6/h6.
Pre d od 55 - 68 mm: H6/g6.
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Upinacie sady (pevné spojky) ST-K

Material: Ocel.
L
e Pevné spojenie dvoch hriadelov. E
e Pre stredné kratiace momenty.
¢ Jednoducha montaz. = ; T :
 Samouvolfiovacie pri demontazi. L— —
* Bez axidlneho pohybu pocas montaze. L
hejia)
L L
b 1
(=4 I .

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 880 15, Upinacia sada ST-K,
15 mm
Produkt €. d D L L L, T Fax Py Skrutky 12.9 Ta Hmotnost

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? Pocet x Velkost Nm kg
615 880 15 15 45 50 44 56 125 16 126 4x M6 17 0,40
615 880 16 16 45 50 44 56 131 17 117 4 x M6 17 0,40
615 880 17 17 50 50 44 56 210 23 118 4 x M6 17 0,50
615 880 18 18 50 50 44 56 220 24 109 4 x M6 17 0,46
615 880 19 19 50 50 44 56 230 24 96 4 x M6 17 0,50
615 880 20 20 50 50 44 56 240 25 93 4 x M6 17 0,50
615 880 22 22 55 60 54 66 270 25 107 4 x M6 17 0,60
615 880 24 24 55) 60 54 66 290 25 9% 4 x M6 17 0,60
615 880 25 25 55 60 54 66 470 35 95 6 x M6 17 0,66
615 880 28 28 60 60 54 66 490 35 84 6 x M6 17 0,70
615 880 30 30 60 60 54 66 540 37 79 6 x M6 17 0,73
615 880 32 32 75 60 54 68 730 43 77 4 x M8 41 1,30
615 880 35 35 75 75 69 83 810 45 82 4 x M8 41 1,34
615 880 38 38 75 75 69 83 860 46 75 4 x M8 M 1,30
615 880 40 40 75 75 69 83 880 46 64 4 x M8 41 1,40
615 880 42 42 90 75 69 83 1430 66 65 6 x M8 41 2,0
615 880 45 45 90 85 79 93 1490 66 73 6 x M8 41 25
615 880 48 48 90 85 79 93 1640 68 70 6 x M8 M 24
615 880 50 50 90 85 79 93 1670 68 64 6 x M8 M 2,0
615 880 55 55 105 85 79 93 2520 90 63 8 x M8 41 33
615 880 60 60 105 85 79 93 2760 92 59 8 x M8 41 2,6
615 880 65 65 105 85 79 93 2930 92 53 8 x M8 41 3,0
615 880 70 70 125 100 94 110 3800 106 50 6 x M10 83 54
615 880 75 75 125 100 94 110 3850 107 47 6 x M10 83 5,0
615 880 80 80 125 100 94 110 4030 109 65 6 x M10 83 4,7
615 880 85 85 130 100 94 110 4260 121 64 8 x M10 83 55
615 880 90 90 135 100 94 110 4820 122 72 8 x M10 83 7,0
615 880 95 95 140 120 114 130 5170 124 67 8 x M10 83 75
615 881 00 100 150 120 114 132 5590 127 66 8 x M12 142 7,8
Je dostupnych viac velkosti az do d=110mm pre 7,400Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prendSany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsana axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Tp = upevniovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, Naboj H8.

Drsnost povrchu max. 16pm.

Upinaciu sadu pred montézou
zlahka naolejujte, nepouzivajte
MoS2 alebo mazadlo.

Vdaka kuZelovému uhlu je upinacia sada vd¢Sinou uvolnend, ale

musia byt vSetky skrutky Gplne uvolnené.

Utiahnite skrutky rovnomerne a do

kriza v niekolkych krokoch.
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