Prehlad kuzelovych sikolesi

Obsah
Material Ozubenie Pomer Modul perm. vystup My, Str.
Polyacetal priame zuby 1:1 05-35 0,009 - 4,4 Nm 275
pripraveny na instalaciu do uhlovej prevodovky 276
2:1 1-3 0,012 - 7,4 Nm 275
3:1 1-25 0,083 - 1,8 Nm 275
4:1 1-2 0,045 - 1,6 Nm 275
5:1 1 0,6 Nm 275
Zinkovy odliat.  priame zuby 111 1-35 0,14 - 5,8 Nm 276
Mosadz priame zuby 1:1 05-1 0,009 - 1,97 Nm 277
1,51 05 -1 0,036 - 0,27 Nm 277
2:1 05-1 0,027 - 0,41 Nm 277
2,51 05 0,075 Nm 277
3:1 05-1 0,045 - 0,33 Nm 277
4:1 1 0,49 Nm 277
Ocel priame zuby 1:1 05-8 0,011 - 181,6 Nm 278
1,25:1 3-5 6,5-31,8Nm 279
1,51 05-5 0,021 - 90,9 Nm 279
2:1 05-6 0,034 - 260 Nm 280
2,511 05-5 0,018 - 152,5 Nm 281
3:1 05-6 0,027 - 212 Nm 281
3,611 1-4 0,445 - 86,5 Nm 282
4:1 1-4 0,468 - 86,8 Nm 282
Nerezova ocel  priame zuby 1:1 1-4 0,06 - 4,8 Nm 283
— 2:1 1-4 0,16 - 12 Nm 283
mnox 31 1-4 0,30 - 28,2 Nm 283
4:1 1-4 0,56 - 35,6 Nm 283
Kalena ocel Sikmé zuby 1:1 06-35 2,1-238Nm 284
1,24:1 15 17,1 Nm 285
1,39:1 15 15,7 Nm 285
1,51 06-3 3,3-215Nm 285
1,62:1 1 39 Nm 285
2:1 06-35 4,6 - 394 Nm 286
2,07:1 1 7,4 Nm 286
2,511 06-35 6,5 -315 Nm 286
3:1 06-35 6,3 -396 Nm 287
41 1-15 31,2 -452 Nm 287
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Vseobecné zaklady o kuzelovych siukolesiach

KuZelové sukolesia umoziuju prenos energie medzi dvoma
hriadelmi montovanymi v 90 stuprioch.
Z principu st k dispozicii prenosové pomery od 1:1 do max. 1:5
(zalezi od pouzitého materidlu). Modul nie je Standardizovany
ako pri inych celnych ozubenych kolesach, ale je uvedeny s

ohladom na technické porovnanie. Modul kuZelovych stkoliesi
nie je konstantna hodnota, ale meni sa s priemerom.

Kuzelové sikolesia s priamym ozubenim

Neznama veli¢ina znama velicina vzorec

Modul Rozostup t

=m Rozostupovy @ a pocet g
zubov z

Rozostupovy @ Pocet zubov a modul z'm

Uhol sklonu (kuzel.) ~ Pocet zubov kolesa 1 21 _ s o

Koleso 1 = g a kolesa 2 72

Uhol sklonu (kuzel.)  Uhol osi a uhol sklonu

Koleso 2 = 3 (kuzel) koleso 1 da - & 01

2

Uhol vysky hlavy zuba Uhol sklon (kuzel) a 2 - sin 80 1

= %k pocet zubov - = tan Ak
Modul a vzdialenost -
vonkajsieho kuzela = tan X
(kuzelova vzdialenost) R, Ra

Hlavovy @
= da

Rozostupovy @, uhol
sklonu (kuzel) a Modul
Pocet zubov, uhol sklonu
(kuzel)a modul

d + (2m - cos 80)

m + (2m - cos 80)

Hlavovy (kuzel.) uhol
=&

Sklon (kuzel), uhol a
uhol vysky hlavy zuba

80 + Xk

Vzdialenost vonk. kuz. Rozostup (kuzel) priemer @ 4

Vzdialenost kuz. = Ry

a uhol sklonu (kuzel)

2 - sin 80

Koleso 1 = velké koleso, Koleso 2 = malé koleso

Kratiaci moment
=My v Nm

Vykon a rychlost

Koleso 1 Koleso 2

9550 r 9550 L

nq

Ny

Sirka zubov maximalne 0.4 x vzdialenost vonkajsieho kuzela R, .
Pre kuzelové stkolesia s uhlom medzi hriadelmi va¢sim alebo mensim
ako 90°, plati nasledujtci vzorec na vypocet uhla sklonu (kuzel)

z2

Zy - sin &y

+ cot da = cot 501

Poznamka: ak je 8q dané, potom 8, = 3, - (8¢ -y )
Uhol vysky hlavy zuba je rovnaky pre obe kolesa: X, = X,y =X,
Tangent = tan, Cotangent = cot

Kvalita materialu: informacie o kvalite materialu mozte najst pri kazdej
jednotlivej skupine kuzelovych sukolies.

Odporicané mazanie pre kuzelové sikolesia

Obvodova rychlost

Mazanie

Mazivo

do 1m/s
do 4m/s
do 15 m/s
nad 15 m/s

Aplikacia maziva

Mazanie rozstrekom/Mazanie sprejom
Mazanie rozstrekom
Tlakové mazanie alebo mazanie sprejom

Lepivé mazivo

Vazelina alebo Lep. mazivo
Olej

Olej
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Poznamky k uvedenym hodnotam kratiaceho momentu

Vypocty Gnosnosti kuiel’ovych stkolies su zalozené na zékladn)'/ch Ak prevodov}'l pomer nie je 1 : 1 uvedeny max. kratiaci
principoch odolnosti voci poskodzovaniu bokov zubov a tinosnosti moment plati pre mengie koleso.

paty zubov v ohybe. Vypocty st zalozené na DIN 3991. Pre vypocet

boli vykonané nasledovné predpoklady:

Vypoct. faktor/Rozhod. faktor Skratka Hodnota Poznamka
Metéda vypoctu - - DIN 3991
Normalovy uhol profilu - 20° (17.5° pre sikmé ozubenie modulu 0.6 do 1.5)
Spiralovy uhol - 0° (38° pre Sikmé ozubenie)
DIN Kvalita - 8
Zabezpecenie bokov Sy 1.0 (okrem zinku) Prevadzkova odolnost 10.000 h (pre ocel)
Zabezpecenie korefiov zubov  S¢ 1.5 Prevadzkova odolnost 10.000 h (pre ocel)
Prevadzkovy stcinitel Ka 1.25 Priemyselné prevodové mechanizmy, jednotné,
lahké otrasy
Faktor vnator. dynam. sil Ky 1.0 Zvycajne bez velkého vplyvu
Rozlozenie zatazenia na Sirku  Kypeta 1.5 (pre ocel) obojstranné ulozenie
(1 pre Polyacetal, Ms58 a ZnAl4Cu1)
Mazivo/Drsnost povrchu 2 *Zy*Zy 1 e dostatoc¢né olejové mazanie
Faktor rychlosti e relativna drsnost povrchu Ry490= 10
e periférna rychlost 8 m/s
Faktor Zivotnosti Zy 1 Prevaddzkova odolnost 10.000 h (pre ocel)
Prevadzkova teplota Thetr do 60°C Parametre materidlu plastovych kolies
plastovych ozubenych kolies zdvisia hlavne od ich teploty

“unosnost kuzelovych sukolies zavisi od roznych faktorov. Uvedené kratiace momenty su iba referencné hodnoty, ktoré slizia na
ulahéenie priebehu vyberového procesu. Ak je potrebné, konkrétny vypocet pevnosti a nosnosti sa vykondva pred kazdou aplika-
ciou.

V zavislosti od prevddzkovych podmienok, méze byt opotrebovanie ovplyvnené vhodnym mazivom/olejovym kipelom. Vezmite
prosim na vedomie, Ze nedostato¢né mazanie méze viest k odieraniu bokov zubov.

DOLEZITE

Prosim, uistite sa, Ze ste vzdy skontrolovali pripustny kratiaci Pri vypocte kratiaceho momentu zinkovych odlievanych
moment, zvlast pre pastorok a koleso! kuzelovych stkolies sa brala do Gvahy iba pevnost v péte.
Plastové kolesd st vzhladom na vy33iu pruznost pocitané s Kypes Kvoli vlastnostiam materidlu st tieto kolesa iba v obmedzene;j
=1. Takto su taktiez vypocitané ozubené kolesa vyrobené z miere vhodné na nepretrzitt prevadzku.

mosadze a zinku.

Tieto charakteristiké hodnoty materialov boli zohladnené ako zaklad pri vypocte:

Materal Pripustna ¢asova pevnost v ohybe  Porovn. dotykovy tlak (Hertzov) na bokoch
s pw V N/mm? Uhjim v N/mm?

Polyacetal 28 (VDI-2545) 40 (VDI-2545)

ZnAl4Cu1 60 150

Ms58 (2.0401) 100 250

11SMnPb30 (alt: 9SMn28K) 150 350

C45 vyzihany 200 590

42CrMo4 klaené 350 1360

16MnCr5 kaleny 400 1630

X10CrNiS18 9 (1.4305, 200 400

nerezovy, austeniticky)
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Kuzelové kolesa z plastu, priame ozubenie, Pomer 1:1 do 5:1

Material: Polyacetal, biela farba alebo

Polyketon (PK), slonovinovej farby
Uhol medzi hriadelmi 90°. Verzia: liate pod tlakom. Otvory od
modulu 1.5 opracované mechanicky.
Polyacetal: standardna kvalita s vy$sou tvrdostou.
Polyketon: nizsie trenie vedie k vy33ej Zivotnosti, i bez potreby
mazania. Ovela vy33ia bezpecnost proti zlomeniu zuba, obzvlast
pre dlhodobo pouzivané prevody. Vlastnosti materidlu na strane
864. Kuzelové sikolesia si dostupné taktiez s mensimi otvor-
mi, alebo s pero-drazkou.
Informécie potrebné na objednanie: napr.:
1 pér kuzelovych sikolies s pomerom 1:1 Modul 0.5 16 zubov = 2 kusy
Produkt . 355 207 00.
1 par kuzelovych sikolies s pomerom 2:1 Modul 1 15/30 zubov = 1 kus
Produkt . 355 556 00 a 1 kus 355 557 00.

Ly

NL

Nakres: Pomer 1:1, foto: pomer 2:1

Pomer 1:1
Produkt ¢.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL L L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355207 00 355207 01 0,5 16 8,7 8 7 6 8 8 2 3 105 6,6 0,9 09 03 0,27
355507 00 355507 01 1 16 17,6 16 12 8 13,6 13,6 47 D) 184 10,6 8,3 8,7 2,0 1.8
355520 00 355520 01 1 30 31,4 30 15 74 129 153 74 6 248 10,8 58 61 6,0 54
355707 00 355707 01 15 16 26,4 24 185 10 16,2 184 7 8 258 14,4 29 31 6,0 54
356 007 00 356 007 01 2 16 349 32 21,9 96 183 212 10 10 304 149 73 77 10,8 9,7
356 107 00 356 107 01 25 16 435 40 252 115 229 255 123 12 37 18,2 145 152 20,0 17,9
356 407 00 356 407 01 3 16 52,3 48 288 132 258 292 138 14 43 206 250 263 31,0 27,8
356 507 00 356 507 01 BI5) 16 61,4 56 333 144 281 331 158 18 495 228 440 462 47,0 422
Pomer 1,5:1

Produkt €.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL [ L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal ~ Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355748 00 355748 01 15 16 26 24 20 108 17,8 188 8 8 30 12,5 36 38 6,6 6,5
35574900 355749 01 15 24 37 36 24 113 18 19,5 8 10 26,6 15,0 54 57 11,6 10,4
Pomer 2:1

Produkt ¢.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL [ L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal ~ Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355556 00 355 556 01 1 15 168 15 12,2 106 17 17 6,6 5 264 115 12 12,6 2,4 2,2
355557 00 355 557 01 1 30 31,1 30 18 91 148 16,2 6,6 8 209 13,6 24 25 7,0 6,3
355756 00 355 756 01 15 15 254 225 17 115 228 228 105 8 358 13,8 43 45 75 6,7
355757 00 355757 01 13 30 464 45 234 96 175 195 105 10 262 15,0 86 90 18,0 16,2
356 056 00 356 056 01 2 15 336 30 225 118 26 27 14,6 10 442 145 107 112 13,3 11,9
356 057 00 356 057 01 2 30 622 60 302 11,8 226 242 146 12 326 185 214 225 42,0 37,7
356 156 00 356 156 01 25 15 42 375 265 13 296 312 173 12 533 16,4 209 220 23,6 21,2
356 157 00 356 157 01 25 30 773 75 36,1 15 275 295 173 16 405 22,8 418 439 77,0 69,1
356 456 00 356 456 01 3 15 50,3 45 312 148 35 363 205 14 633 190 370 389 38,0 341
356 457 00 356 457 01 3 30 93 920 45 19 342 37 205 18 495 292 740 777 136,0 122,0
Pomer 3:1

Produkt ¢.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL [ L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal ~ Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355576 00 355576 01 1 15 16,6 15 123 11 204 204 9,2 5 343 121 16 16,8 2,8 25
355577 00 355577 01 1 45 46,1 45 234 96 165 182 92 10 22,7 157 48 50 17,5 15,7
355776 00 355776 01 15 15 251 225 172 125 268 268 14 8 479 135 64 67 7,6 6,8
355777 00 355777 01 15 45 688 675 304 115 215 23 14 12 294 192 192 202 50,5 453
356 074 00 356 074 01 2 10 240 20 156 12 250 25 12,5 6 43,7 13,2 30 32 6,0 54
356 07500 356 075 01 2 30 61,7 60 303 115 202 225 125 12 28 19,0 90 95 38,0 341
356174 00 356 174 01 2,5 10 29,7 25 188 13 288 288 157 8 524 141 60 63 10,2 9.2
356 17500 356 175 01 25 30 772 75 36,1 155 252 29 15,7 18 35,7 241 180 189 67,5 60,6
Pomer 4:1

Produkt ¢.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL [ L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal ~ Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355588 00 355588 01 1 10 12 10 78 93 177 177 82 4 301 101 45 47 09 0,8
355589 00 355589 01 1 40 40,8 40 234 108 157 17 8,2 10 20,1 151 18 19 12,6 11,3
355788 00 355788 01 15 10 18 15 11,3 109 235 235 123 5 41,7 117 17 18 3,0 2,7
35578900 35578901 15 40 61,2 60 304 128 20 21,7 123 12 262 18,6 68 71 32,0 28,7
356 088 00 356 088 01 2 10 23,8 20 143 12,8 289 289 163 6 54 13,2 40 42 6,2 5,6
356 089 00 356 089 01 2 40 81,5 80 36 16,6 247 27 16,3 18 325 231 160 168 62,0 55,6
Pomer 5:1

Produkt ¢.  Produkt¢.  Modul  Pocet dy d ND  NL [ L b B E S Krat.m.* [Nem] Hmotnost [g]
Polyacetal ~ Polyketon zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Polyacetdl Polyketon Polyacetdl Polyketon
355598 00 355 598 01 1 12 13,7 12 9,5 10 203 203 95 4 405 105 12 12,6 1,6 1.4
355599 00 355599 01 1 60 60,4 60 205 1M1 155 174 95 10 21 15,4 60 63 20,0 17,9
*Zaklad vypoctov na strane 274. |
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Uhlovy prevod s plasticki kuzelovymi sikolesiami, Pomer 1:1

Material: Rdm vyrobeny z tlakovo liateho zinku ZnAl4Cu1. *
Hriadele vyrobené z nerezové ocel 1.4301, demontovatelné. illOX
Kuzelové stkolesie z polyacetél alebo polyketon.

e Nizkonakladovy uhlovy prevod, pomer 1:1, dostupnych 6 velkosti. 2
e Vhodny pre niZsie kratiace momenty a obcasné poufzitie.
¢ \/ samomaznom materidly rdmu bezia hriadele priamo bez lozisk. fa
e Lahkd montaz a bez Gdrzby.

Polyacetal: Standardna kvalita s vy$Sou tvrdostou.

Polyketon: niZsie trenie vedie k vy33ej Zivotnosti, i bez potreby
mazania. Ovela vyssia bezpecnost proti zlomeniu zuba, obzvlast - D
pre dlhodobo pouzivané prevody. Uhol medzi hriadelmi = 90°.
Teplotna skala - 20°C do +100° C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 410 355 10, Uhlovy prevod s
polyacetal kuzelovym stikolesim, hriadel-@ d=5mm

Hges.
Hm

Pomer 1:1

*

Tmax.
Produkt ¢.  Produkt ¢. d D E E;,  Hges Hm Le Lw r s T  Modul Pocet Polyacetdl Polyketon Hmotnost
Polyacetal  Polyketon mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm zubov Nem Nem g

41035510 410356 10 5h9 12 32 194 188 10 50 15 6 48 4 1,0 16/16 83 8,7 60
41035515 410 356 15 gho 18 45 284 282 15 70 20 9 58 5 15 16/16 29 31 180
41035520 41035620 10M6 22 55 350 375 20 90 30 M 7,0 6 20 16/16 73 77 320
41035525 41035625 12h6 25 65 41,0 46,8 25 105 35 125 9,0 7 2,5 16/16 145 152 480
41035530 41035630 1506 30 75 475 562 30 120 40 15 9,0 8 30 16/16 250 263 760
41035535 41035635 18h6 33 85 540 657 35 135 45 16 110 9 35 16/16 440 462 1080

*Zaklad vypoctov na strane 274.

KuZelové sikolesia zo zinku liateho pod tlakom, priame ozubenie, Pomer 1:1

Material: ZnAl4Cu1.

Uhol medzi hriadelmi = 90°. ;

Mechanicky opracované otvory. Z%\;

Sukolesia zo zinku liateho pod tlakom by nemali byt pouzivané pri pre- AN

vadzkovej teplote vyssej ako 100°C. T N )\6\

Kuzelové siikolesia sa pouzivaj iba ako par toho istého modulu. é? 1 = N
‘ [ _Fo|S] =
A4
B
ND

Informacie potrebné na objednanie: napr.: d

1 pér kuzelovych sikolies s pomerom 1:1 Modul 1 16 zubov = 2 kusy da

Produkt ¢. 358 507 00

Pomer 1:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L b BHY E S Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Ncm g
358 507 00 1 16 175 16 12 75 13,0 13,0 4,5 6 17,9 10,5 14 7
358 707 00 15 16 26,0 24 19 10,7 17,0 18,6 6,9 8 255 14,5 46 27
359 007 00 2 16 34,6 32 23 10 19,2 21,3 9,6 10 30,0 15,1 110 52
359 107 00 2,5 16 43,3 40 26 12 23,0 25,5 12,3 12 36,2 17,6 230 88
359 407 00 3 16 52,3 48 30 13 26,0 29,3 14,0 14 42,5 20,6 380 146
359 507 00 35 16 61,4 56 34 14 29,2 332 15,5 16 49,4 23,2 580 228

* Pri vypocte kratiaceho momentu zinkovych kuzelovych sikolies sa brala do Gvahy iba napdtie v pate. Kvoli
vlastnostiam materidlu su tieto koleséd iba v obmedzenej miere vhodné na nepretrzitd prevadzku.

Upravy mozné do
24h.

&1 Zakazkové diely na
vyziadanie.
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KuZelové sikolesia vyrobené z mosadze, priame ozubenie, Pomer 1:1 do 4:1

Material: Ms58 (2.0401).
Frézované zuby. Uhol medzi hriadelmi = 90°.

KuZelové stikolesia funguju ako par v uvedenom pomere
a rovnakom module.

Informacie potrebné na objednanie: napr.:

\‘/
7

/

¥

Ly

= || o 2 | .

1 par kuzelovych sakolies s pomerom 1:1 Modul 0.5 15 zubov = 2 kusy D
Produkt €. 350 206 00. d
1 par kuzelovych sakolies s pomerom 1.5:1 Modul 0.5 20/30 zubov = 1 kus da
Produkt ¢. 350 252 00
Pomer 1:1
Produkt ¢. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH7 E Kratm.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 206 00 05 15 8,2 75 6 5 6,3 73 6,1 2 3 9,5 09 1
350211 00 05 20 10,7 10 8 4 - 7 5 3 4 9,7 1.9 1
350215 00 05 24 12,7 12 8 4 6,4 7 5 3 4 10,7 3,0 3
350 220 00 05 30 15,7 15 10 4 75 85 6,6 3 4 13,7 53 4
350 223 00 05 36 18,7 18 12 5 9 10,1 8 3 4 16,7 8,2 10
350 226 00 05 40 20,7 20 12 5 85 9,5 75 3 4 171 10,6 10
350 232 00 05 50 25,7 25 14 5 85 9,5 75 3 4 19,6 18,0 16
350 503 00 1 12 13,0 12 8 o) 85 9,6 77 3 5 13,2 5,0 3
350 507 00 1 16 174 16 12 5 9 10,3 7.8 4 5 15,1 6,0 9
350 511 00 1 20 214 20 15 5 9 10,4 78 4 5 171 13,0 15
350 516 00 1 25 26,4 25 16 6,7 115 13 9,7 5 5 215 26,0 26
350 520 00 1 30 314 30 16 7 115 13,1 9,7 5 5 24,0 40,0 33
350 523 00 1 36 374 36 16 7 115 13 9,6 5 5 26,9 62,0 43
350 526 00 1 40 41,4 40 16 8 12,5 14 10,6 5 5 299 79,0 53
350 532 00 1 50 514 50 16 8 12,5 14 10,6 5 6 34,9 130,0 76
350 535 00 1 60 614 60 16 8 12,5 14,1 10,6 5 6 39,9 197,0 110
Pomer 1.5:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 252 00 05 20 11,0 10 8 35 6,5 71 47 3 4 119 2,4 2
350 253 00 05 30 15,4 15 10 4 6 7 5,4 3 4 10,1 3,6 4
350 552 00 1 20 221 20 15 5 10 1.1 7,2 5 5 21,5 18,0 16
350 553 00 1 30 30,8 30 16 5 9 109 83 5) 5 17,7 27,0 28
Pomer 2:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 260 00 05 20 11,2 10 8 4 7 75 50 3 4 14,65 2,7 2
350 261 00 05 40 203 20 12 5 75 8,4 71 3 4 11,83 54 8
350 556 00 1 15 17,4 15 12,5 45 9 10,1 538 5 5 20,2 9,4 9
350 557 00 1 30 30,6 30 16 5 9 10,8 838 5 5 15,7 18,8 27
350 560 00 1 20 224 20 15 5 10 11,1 6,8 5 5 26,2 20,6 17
350 561 00 1 40 40,6 40 16 8 12 13,8 11,7 5 6 211 41,2 50
Pomer 2.5:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 272 00 05 20 1.3 10 8 4 7 7,6 49 3 4 171 3,0 3
350 273 00 05 50 25,2 25 14 5 7 7.8 6,8 3 4 115 75 12
Pomer 3:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 276 00 05 15 838 75 6 37 6,5 7 43 3 3 15,3 15 1
350 277 00 05 45 22,7 225 12 5 75 8,4 75 3 4 11,0 45 11
350 576 00 1 15 17,7 15 13 5 10 111 6,5 5 5 285 11,0 10
350 577 00 1 45 45,4 45 16 8 12,5 14,7 13,2 5 6 20,2 33,0 63
Pomer 4:1
Produkt ¢. Modul  Pocet d,y d ND NL L L S b BH7 E Krat.m.* ~ Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nem g
350 592 00 1 15 17,8 15 13 55 10 11 6,3 5 5 359 12,2 10
350 593 00 1 60 60,3 60 16 8 12,5 14,6 13,6 5 6 20,5 48,8 110
*Z&klad vypoctov na strane 274.
7 & 1 |
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Kuzelové sikolesia vyrobené z ocele, priame ozubenie, Pomer 1:1

Material: po modul 2: 11SMnPb30.
od modulu 2.5: C45. E

Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). ﬁ _

Po modul 5 s frézovanymi (odvalovanymi) zubami. N
Od modulu 6 so hoblovanymi zubami. T — — o

Nekalené - nie st lapované. 1;
Uhol medzi hriadelmi = 90°. '
Kuzelové stkolesia funguju ako par v uvedenom pomere
a rovnakom module.

Informécie potrebné na objednanie: napr.:
1 par kuzelovych sakolies s pomerom 1:1 Modul 0.5 20 zubov = 2 kusy da
Produkt ¢. 360 211 00

Pomer 1:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 211 00 05 20 10,7 10 8 4 - 7,0 5,0 3 4 9,7 0,011 1
360 215 00 05 24 12,7 12 8 4 6,4 7,0 5,0 3 4 10,7 0,018 3
360 220 00 05 30 15,7 15 10 4 75 85 6,6 3 4 13,7 0,032 4
360 223 00 05 36 18,7 18 12 5 9,0 101 8,0 3 4 16,7 0,050 10
360 226 00 05 40 20,7 20 12 5 8,5 95 75 3 4 171 0,064 10
360 232 00 05 50 25,7 25 14 5 85 95 75 3 4 19,6 0,108 16
360 507 00 1 16 17,4 16 14 7 10 11,2 8,7 4 5 16 0,052 9
360 510 00 1 19 20,4 19 15 65 10 11,8 9,2 4 5 18 0,085 14
360 513 00 1 22 234 22 18 7 " 12,8 9,7 4,7 5 20 0,158 22
360 518 00 1 26 27,4 26 22 7 12 13,4 9,7 55 5 22 0,193 35
360 520 00 1 30 31,4 30 22 7 14 16,0 1,7 6,4 5 26 0,29 50
360 526 00 1 40 414 40 30 10 18 19,8 15,7 6,0 8 35 0,55 111
360 707 00 15 16 26,1 24 20 11 15 173 14,1 51 8 25 0,18 32
360 711 00 15 20 321 30 22 9 15 17.2 131 6,4 8 27 0,34 47
360 713 00 15 22 351 33 20 8 15 171 12,6 7,0 8 28 0,44 50
360 716 00 15 25 39,6 375 25 8 15 17,6 123 8,0 10 30 0,62 70
360 720 00 15 30 471 45 30 12 20 219 15,6 9,6 10 37 1,01 135
360 726 00 15 40 62,1 60 40 12 25 27,7 19,1 12,7 15 48 2,46 310
361 007 00 2 16 34,8 32 25 115 18 20,7 16,4 6,8 10 31 0,45 66
361 011 00 2 20 42,8 40 30 10 17 19,9 14,4 85 10 33 0,84 104
361013 00 2 22 46,8 44 30 10 19 21,0 15,4 93 10 36 1,08 130
361 016 00 2 25 52,8 50 35 8 19 214 14,4 10,6 10 38 1,50 182
361020 00 2 30 62,8 60 40 12 25 26,9 18,4 12,7 15 47 2,45 306
361 026 00 2 40 82,8 80 50 15 31 337 234 15,2 20 62 16,3 660
361 107 00 25 16 43,7 40 30 10 21 23,8 16,8 11 10 35 2,6 120
361 109 00 25 18 48,7 45 30 10 22 250 17,4 12 10 38 3,6 150
36111100 25 20 53,7 50 35 10 22 259 16,9 14 10 40 4.9 210
361113 00 25 22 58,7 55 30 10 24 271 173 15 10 43 6,3 240
361 116 00 25 25 66,2 62,5 45 10 25 28,8 17,6 17 15 47 9.3 370
361 120 00 25 30 78,7 75 50 12 29 32,7 193 20 15 55 16,3 560
361 126 00 25 40 103,6 100 60 14 31 354 21,8 20 25 70 33,6 1100
361 407 00 3 16 52,4 48 40 12 24 27,7 18,2 15 10 40 4.6 240
361 409 00 3 18 58,4 54 40 10 25 28,1 17.2 17 10 42 6,4 280
361411 00 3 20 64,4 60 40 10 26 295 17,2 19 15 45 8,7 320
361413 00 3 22 70,4 66 40 8 27 30,2 17,2 20 15 48 11,6 410
361 416 00 3 25 794 75 50 10 28 319 16,7 23 15 52 173 490
361420 00 3 30 94,4 90 50 12 35 38,8 22,2 25 20 65 29,2 950
361 426 00 3 40 124,4 120 60 15 35 39/1 22,2 25 25 80 60,7 1600
361 807 00 4 16 70,0 64 50 11 29 329 21,0 19 20 50 111 420
361 809 00 4 18 78,0 72 50 16 36 41,0 27,0 22 20 60 15,6 640
361 811 00 4 20 859 80 50 16 39 435 28,0 24 20 65 20,8 810
361 813 00 4 22 93,9 88 50 12 37 40,9 24,0 26 20 65 279 940
361 816 00 4 25 105,9 100 60 12 38 42,7 23,0 30 20 70 419 1400
361 820 00 4 30 1259 120 60 18 42 479 27,9 30 25 85 67,5 2000
361 826 00 4 40 165,8 160 80 20 48 53,2 329 30 30 110 138,0 4200
362 107 00 5 16 87,4 80 60 12 36 415 25,7 25 20 62 22,2 860
362 109 00 5 18 97,4 90 60 12 37 42,2 237 29 20 65 30,7 1050
362 111 00 5 20 107,4 100 60 12 39 444 23,7 32 25 70 42,7 1300
362 113 00 5 22 1175 110 70 12 43 48,5 257 35 25 77 575 1840
362 116 00 5 25 1324 125 70 12 42 475 21,2 40 30 80 85,8 2140
362 120 00 5 30 157,4 150 70 12 44 513 24,7 40 30 96 139,5 3520
362 126 00 5 40 2073 200 90 20 52 60 329 40 35 128,1 2880 7060
367 309 00 6 18 116,5 108 60 15 44 54 313 35 25 81,0 54,8 1770
367 311 00 6 20 1285 120 70 15 44 54 27,8 40 30 83,4 76,3 2190
367 316 00 6 25 1585 150 75 15 51 60 26,7 50 30 973 1534 3790
367 320 00 6 30 188,5 180 90 15 51 60 26,4 50 35 1121 250,6 5810
367 326 00 6 40 2485 240 100 20 58 67 329 50 40 1486 5550 11600
367 711 00 8 20 1713 160 90 15 52 62 29,20 50 40 1033  181,6 4560

* Zaklad vypoctov na strane 274.

MV |
278 MADLER"®

GEGRUNDET 1852




KuZelové sukolesia vyrobené z ocele, priame ozubenie, Pomer 1.25:1 a 1.5:1

Material: po modul 2: 11SMnPb30.
od modulu 2.5: C45.

Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). N
Po modul 5 s frézovanymi (odvalovanymi) zubami. S
Od modulu 6 so hoblovanymi zubami. ~— f—— B 7}6\
~.
Nekalené - nie st lapované. g e
Uhol medzi hriadelmi = 90°. BN | ~
Kuzelové sukolesia funguju ako par v uvedenom pomere 1 =
a rovnakom module. é
Informécie potrebné na objednanie: napr.: ND
1 par kuzelovych sakolies s pomerom 1.25:1 Modul 3 16/20 zubov = 1 kus d
Produkt €. 361 444 00 a 1 kus Produkt ¢. 361 445 00 da
Pomer 1.25:1

Produkt ¢. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.

zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
361 444 00 3 16 52,9 48 40 1,7 27 29,2 16,9 17 15 45 52 220
361 445 00 3 20 63,9 60 40 10,0 25 27,8 18,4 17 15 40 6,5 300
361 844 00 4 16 70,6 64 50 12,5 32 36,5 20,6 22 20 58 12,7 470
361 845 00 4 20 85,2 80 50 15,0 33 384 26,3 22 20 55 15,9 700
362 144 00 5 16 88,2 80 60 12,0 40 44,2 233 29 20 70 254 910
362 145 00 5 20 106,6 100 60 15,0 39 45,0 291 29 25 65 31,8 1300

Pomer 1.5:1

Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH7 E Kratm.*  Hmot.

zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 252 00 05 20 11,0 10 8 35 6,5 71 47 3 4 11,9 0,014 2
360 253 00 05 30 15,4 15 10 4,0 6,0 7,0 54 3 4 10,1 0,021 4
360 548 00 1 16 18,1 16 13 6,9 11 12,0 8,7 43 5 20 0,066 10
360 549 00 1 24 24,8 24 20 8,8 13 14,8 12,6 43 5 20 0,099 32
360 748 00 15 16 271 24 20 8,7 14 16,1 11,0 65 8 28 0,023 34
360 749 00 15 24 37,2 36 20 12,0 17 20,2 16,9 6,5 10 28 0,035 55
360 752 00 15 20 331 30 20 9,0 17 18,9 12,5 8,1 8 34 0,43 52
360 753 00 15 30 46,2 45 30 12,0 20 221 179 8,1 10 32 0,65 133
361 048 00 2 16 355 32 20 8,0 21 22,6 13,1 12 10 36 0,57 60
361 049 00 2 24 50,3 48 30 8,0 18 215 15,7 12 10 30 0,86 151
361 052 00 2 20 43,5 40 30 75 20 22,3 11,2 14 10 40 1,15 119
361 053 00 2 30 62,3 60 40 15,0 P5) 28,7 21,7 14 15 40 1,73 301
361 148 00 25 16 443 40 30 11,6 26 28,2 16,4 14 10 45 33 150
361 149 00 25 24 62,9 60 30 12,0 26 29,4 221 14 10 40 5,0 300
361 152 00 25 20 54,3 50 30 10,0 27 30,2 16,0 18 10 52 6,8 230
361 153 00 25 30 77,9 75 50 14,0 27 311 22,2 18 15 45 10,2 550
361 448 00 3 16 53,2 48 40 13,2 30 32,7 17,7 19 15 52 59 250
361 449 00 3 24 75,5 72 50 8,0 24 27,8 18,6 19 15 40 89 490
361 452 00 3 20 65,2 60 40 10,0 33 35,8 16,8 24 15 60 12,4 390
361 453 00 3 30 93,5 90 50 15,0 33 37,6 25,7 24 20 58 18,6 860
361 848 00 4 16 71,0 64 50 12,5 36 389 19,3 25 20 65 14,3 500
361 849 00 4 24 100,7 96 60 12,0 31 35,6 235 25 20 52 215 1010
361 852 00 4 20 87,0 80 50 18,0 48 511 27,3 30 20 85 295 950
361 853 00 4 30 1246 120 60 18,0 40 46,4 315 30 25 68 443 1900
362 152 00 5 20 108,7 100 60 12,0 50 54,7 229 40 25 95 60,6 1630
362 153 00 5 30 155,8 150 70 12,0 40 46,3 26,4 40 30 72 90,9 3070

* Zéklad vypoctov na strane 274.

Upravy mozné do

24h.

vyiiadanie.
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Kuzelové sikolesia vyrobené z ocele, priame ozubenie, Pomer 2:1

Material: po produkt ¢. 36105700: 11SMnPb30.

od produktu ¢. 36106000: C45. E

Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). ﬁ
Po modul 5 s frézovanymi (odvalovanymi) zubami. S

- . . 4 | N
Od modulu 6 so hoblovanymi zubami. Py 7\?\

L . - ~
Nekalené - nie st lapované. . S
Uhol medzi hriadelmi = 90°. IS ‘ NEEE
Kuzelové siikolesia funguju ako par v uvedenom pomere | 2"~
a rovnakom module. :
Informécie potrebné na objednanie: napr.: ’\LD
1 par kuzelovych sakolies s pomerom 2:1 Modul 0.5 20/40 zubov = 1 kus d
Produkt ¢. 360 260 00 a 1 kus Produkt ¢. 360 261 00 =
Pomer 2:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH? E Krat.m.* ~ Hmot.
zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g

360 260 00 0,5 20 11,2 10 8 4,0 7,0 75 5,0 3 4 14,65 0,017 2
360 261 00 05 40 20,3 20 12 5,0 75 8,4 71 3 4 11,83 0,034 8
360 556 00 1 15 17,4 15 13 6,5 11 11,9 7,6 5 5 22 0,063 10
360 557 00 1 30 30,6 30 20 9,0 13 151 131 5 5) 20 0,126 40
360 756 00 1,5 15 26,1 225 18 6,5 13 14,8 8,4 7,6 8 30 0,22 26
360 757 00 1,5 30 45,9 45 30 12,0 18 20,7 17,6 7,6 10 28 0,44 124
360 760 00 15 20 33,6 30 20 95 19 21,6 12,9 10,1 8 42 0,54 59
360 761 00 15 40 60,9 60 40 12,0 19 22,0 17,9 101 15 32 1,08 234
361 056 00 2 15 33,7 30 20 75 22 23,0 10,9 14 10 40 0,59 58
361 057 00 2 30 61,8 60 40 12,0 24 27,2 21,9 14 15 35 1,18 312
361 060 00 2 20 43,7 40 30 75 22 24,0 10,9 15 10 50 14 132
361 061 00 2 40 81,8 80 50 18,0 29 32,8 269 15 20 45 2,8 593
361 156 00 25 15 42,2 375 30 15,4 31 33,3 18,6 17 10 55 34 160
361 157 00 25 30 77,3 75 50 10,0 24 28,1 21,6 17 15 38 6,8 530
361 160 00 25 20 54,6 50 30 14,0 34 36,6 19,2 20 10 68 43 280
361161 00 25 40 102,3 100 60 15,0 29 33,3 253 20 25 48 8,6 970
361 456 00 3 15 50,6 45 30 11,5 33 354 16,4 22 10 60 6,1 270
361 457 00 3 30 92,8 90 50 10 26 30,7 22,3 22 20 42 12,2 750
361 460 00 3 20 65,6 60 40 10 33 36,1 14,4 25 15 73 15,2 450
361 461 00 3 40 122,8 120 60 18 34 38,7 28,8 25 25 56 30,4 1400
361 856 00 4 15 67,5 60 40 10 38 41,0 16,9 28 20 75 14,6 410
361 857 00 4 30 1238 120 60 15 33 39,4 28,8 28 25 55 29,2 1600
361 860 00 4 20 87,4 80 50 13 45 48,0 21,9 30 20 100 35,0 970
361 861 00 4 40  163,7 160 80 20 40 45,7 33,7 30 30 70 70,0 3300
362 156 00 5 15 84,4 75 60 15 50 541 214 38 20 94 30,2 980
362 157 00 5 30 1547 150 70 15 40 46,7 32,2 38 30 65 60,4 3030
362 160 00 5) 20 109,3 100 60 18 58 62,1 27,3 40 25 125 72,4 1890
362 161 00 5 40 2047 200 90 20 48 55,6 39,7 40 35 85 1448 6480
367 360 00 6 20 130,7 120 70 15 58 67 23,6 50 30 1399 130,0 2960
367 361 00 6 40 2453 240 100 20 50 58 37,7 50 40 923 260,0 9610

* Zéklad vypoctov na strane 274.

Upravy mozné do
24h.

&1 Zakazkové diely na

vyziadanie.
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KuZelové sukolesia vyrobené z ocele, priame ozubenie, Pomer 2.5:1 a 3:1

Material: po modul 2: 11SMnPb30.
od modulu 2.5: C45.

E
Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). S ‘
Po modul 5 s frézovanymi (odvalovanymi) zubami. Z}/j%\ ~. \ b
Od modulu 6 so hoblovanymi zubami. === ;J‘/,\ ~
Nekalené - nie st lapované. iz §
Uhol medzi hriadelmi = 90°. ] X N
V| <
Kuzelové stikolesia funguju ako par v uvedenom pomere 4
a rovnakom module. B
ND
Informécie potrebné na objednanie: napr.: d
1 par kuzelovych sakolies s pomerom 2.5:1 Modul 0.5 20/50 zubov = 1 kus d,

Produkt €. 360 272 00 a 1 kus Produkt ¢. 360 273 00

Pomer 2.5:1

Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Kratm.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 272 00 05 20 11,3 10 8 4,0 7 7,6 49 3 4 171 0,018 3
360 273 00 05 50 252 25 14 5,0 7 7,8 6,8 3 4 15 0,045 10
360 564 00 1 16 18,6 16 13 74 13 14,4 85 6,5 5 28 0,090 13
360 565 00 1 40 40,5 40 25 9,0 13 14,8 12,6 65 8 20 0,225 65
360 764 00 15 16 279 24 18 88 18 19,5 10,8 97 8 40 0,32 36
360 765 00 15 40 60,7 60 40 10,0 17 201 16,9 9,7 15 28 0,80 220
360 768 00 15 18 309 27 20 10,8 21 229 13,0 10,9 8 46 0,47 54
360 769 00 15 45 68,2 67,5 50 12,0 20 241 20,4 10,9 15 33 1,18 370
361 064 00 2 16 358 32 20 9,0 25 26,4 12,7 15 10 52 0,84 76
361 065 00 2 40 815 80 50 15,0 29 327 279 15 20 42 2,10 650
361 068 00 2 18 39,8 36 30 1.8 26 27,4 13,8 15 10 58 1,18 133
361 069 00 2 45 915 90 60 18,0 30 338 289 15 25 45 2,95 830
361 164 00 25 16 44,8 40 30 13,0 32 341 15,9 20 10 65 5,0 180
361 165 00 25 40 1019 100 60 15,0 29 33,8 274 20 25 45 12,5 1000
361 168 00 25 18 49,8 45 30 15,6 36 379 19,7 20 10 75 71 240
361 169 00 25 45 14,4 1125 70 15,0 28 334 269 20 25 47 17,8 1200
361 464 00 3 16 53,8 48 40 13,6 37 38,8 16,1 25 15 75 9,0 310
361 465 00 3 40 1223 120 60 16,0 32 36,8 289 25 25 50 225 1400
361 468 00 3 18 59,8 54 40 11,7 36 384 15,7 25 15 82 12,8 380
361 469 00 3 45 1373 135 70 180 34 390 309 25 30 55 32,0 1900
361 864 00 4 16 718 64 50 12,0 41 43,8 16,5 30 20 95 209 600
361 865 00 4 4 1631 160 80 200 40 464 369 30 30 65 52,3 3400
361 868 00 4 18 79,7 72 50 13,8 44 46,8 19,5 30 20 108 293 800
361 869 00 4 45 1830 180 90 20,0 43 496 399 30 30 72 73,3 4900
362 168 00 5 18 99,6 90 60 16,5 57 60,8 244 40 25 135 61,0 1560
362 169 00 5 45 2288 225 100 20,0 50 57,8 448 40 40 85 152,5 9080
Pomer 3:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 276 00 05 15 8,0 75 6 3,7 6,5 7,0 43 3 3 15,3 0,009 1
360 277 00 05 45 22,7 225 12 5,0 75 8,4 75 3 4 11,0 0,027 10
360 576 00 1 15 17,7 15 13 9,2 16 16,5 10,0 71 5 32 0,086 14
360 577 00 1 45 454 45 25 10 15 17,0 15,1 71 8 22 0,258 92
360 780 00 15 16 28 24 18 11 22 232 127 11,4 8 48 0,38 42
360 781 00 15 48 72,6 72 50 12 20 241 20,8 11,4 15 32 1,14 405
361 080 00 2 16 359 32 20 10 25 266 12,6 15 10 60 0,92 80
361 081 00 2 48 97,3 96 60 18 30 350 31,0 15 25 45 2,76 950
361180 00 25 16 449 40 30 15 34 365 178 20 10 77 56 200
36118100 25 48 1216 120 80 15 29 339 28,5 20 25 46 16,8 1600
361 480 00 3 16 539 48 40 12,5 36 383 15,0 25 15 86 10,0 310
361481 00 3 48 1459 144 70 18 34 387 320 25 30 53 30,0 2300
361 880 00 4 16 71,8 64 50 17 46 48,3 20,3 30 20 115 229 680
361 88100 4 48 1946 192 90 20 43 500 419 30 30 70 68,7 5700
362 176 00 5 15 84,9 75 60 15 53 56,4 19,1 40 20 130 393 1110
362 177 00 5 45 2283 225 100 20 45 53,1 42,4 40 40 75 117.9 7920
362 180 00 5 16 89,8 80 60 16,5 55 59,0 21,6 40 20 140 47,7 1310
362 181 00 5 48 2432 240 100 20 47 55,7 44,9 40 40 80 1431 9640
367 376 00 6 15 1014 90 70 20 67 73 26,2 50 30 1592 707 1880
367 377 00 6 45 2738 270 100 30 60 69 55,0 50 45 943 2121 13170

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyiiadanie.

* Zaklad vypoctov na strane 274.
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Kuzelové sukolesia vyrobené z ocele, priame ozubenie, Pomer 3.5:1 a 4:1

Material: po modul 2: 11SMnPb30.
od modulu 2.5: C45.

E
Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). S ‘
Po modul 5 s frézovanymi (odvalovanymi) zubami. fz%\ ~__ | b
Od modulu 6 so hoblovanymi zubami. == =l \\\
Nekalené - nie st lapované. z §
Uhol medzi hriadelmi = 90°. “ \ A~ |-
Kuzelové sukolesia funguju ako par v uvedenom pomere 2
a rovnakom module. B
Informacie potrebné na objednanie: napr.: ’\LD
1 Par kuzelovych siikolies s pomerom 3.5:1 Modul 1 16/56 zubov = 1 kus d,
Produkt ¢. 360 584 00 a 1 kus Produkt ¢. 360 585 00
Pomer 3.5:1

Produkt €. Modul  Pocet d, d ND NL Ly L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.

zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 584 00 1 16 18,7 16 13 7,6 16 16,6 8,4 8,7 5 36 0,127 16
360 585 00 1 56 56,3 56 30 10,0 14 16,7 14,6 8,7 8 22 0,445 130
360 784 00 1,5 16 28,1 24 18 12,2 24 26 13,6 131 8 55) 0,45 48
360 785 00 15 56 84,5 84 50 12 24 271 23,8 13,1 15 35 1,58 634
361 084 00 2 16 359 32 20 10 25 26,8 12,5 15 10 68 0,99 82
361 085 00 2 56 1131 112 60 18 31 355 319 15 25 46 3,47 1200
361 184 00 25 16 44,9 40 30 16,5 36 37,7 18,7 20 10 88 6,0 220
361 185 00 25 56 1414 140 80 18 32 37,2 324 20 25 50 21,0 2300
361484 00 3 16 53,9 48 40 15 39 40,6 16,8 25 15 100 10,9 340
361 485 00 3 56 169,7 168 80 18 33 39,8 34,0 25 30 55 38,2 3100
361 884 00 4 16 71,9 64 50 13 42 44,6 16,1 30 20 127 24,7 660
361 885 00 4 56 2263 224 90 20 40 49,0 42,0 30 30 70 86,5 6900

Pomer 4:1

Produkt ¢. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Krdt.m.*  Hmot.

zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm 8
360 592 00 1 15 17,8 15 13 77 16 173 8,4 93 5 38 0,117 15
360 593 00 1 60 603 60 30 10,0 15 17,1 15,1 93 8 22 0,468 160
360 792 00 15 15 267 25 18 14,4 28 289 155 13,9 8 60 0,41 2
360 793 00 15 60 904 90 50 12,0 25 276 246 13,9 15 35 1,64 745
361 092 00 2 15 34,0 30 20 13,5 29 29,9 15,5 15 10 75 1,02 80
361 093 00 2 60 1209 120 60 20,0 35 40,1 37,0 15 25 50 4,08 1600
361 192 00 25 15 42,5 375 30 16,0 35 36,8 17,6 20 10 92 53 190
361 193 00 25 60 151,2 150 80 18,0 33 37,8 338 20 25 50 21,2 2600
361 492 00 3 15 51,0 45 30 13,0 38 39,7 15,7 25 10 105 9,6 270
361493 00 3 60 181,5 180 80 18,0 35 40,6 355 25 30 55 38,4 3800
361 892 00 4 15 68,0 60 40 12,5 43 44,8 16,0 30 20 135 21,7 520
361 893 00 4 60 242,0 240 90 20,0 41 50,1 44,0 30 30 70 86,8 8300

* Zéklad vypoctov na strane 274.

Upravy mozné do
24h.

&1 Zakazkové diely na

vyziadanie.
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KuzZelové sukolesia vyrobené z nerezovej ocele, priame ozubenie, Pomer 1:1 do 4:1

Material: Nerezova ocel 1.4305. —
. , mnox 3
Kvalita zubov 8 podla DIN 3967 (od modulu 2). <—.\|
S frézovanymi (odvalovanymi) zubami. S | LN
Uhol medzi hriadelmi 90°. PN 2%‘
Kuzelové stikolesia funguju ako par v uvedenom pomere i \
a rovnakom module. ‘ 11
‘ |w |
| =z,
B
ND
d
Informacie potrebné na objednanie: napr.: d,
1 pér kuzelovych sakolies s pomerom 1:1 Modul 1 16 zubov = 2 kusy
Produkt & 360 995 07. )
1 par kuzelovych siikolies s pomerom 2:1 Modul 1 15/30 zubov = 1 kus LA AU L T
Produkt €. 360 995 56.
Pomer 1:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.* Hmot.
zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 995 07 1 16 17,4 16 14 7 10 11,2 8,7 4,0 5 16 0,06 9
360 997 07 15 16 26,1 24 20 1 15 17,3 141 5,1 8 25 0,19 32
361 990 07 2 16 34,8 32 25 1,5 18 20,7 164 6,8 10 31 0,46 66
361991 07 25 16 43,7 40 30 10 21 238 168 1 10 35 11 120
361 994 07 3 16 524 48 40 12 24 27,7 182 15 10 40 2,0 240
361 998 07 4 16 70,0 64 50 11 29 329 210 19 20 50 4,8 420
Pomer 2:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.* Hmot.
zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 995 56 1 15 17,4 15 13 6,5 1 11,9 7,6 5,0 5 22 0,08 10
360 995 57 1 30 30,6 30 20 9,0 13 151 131 5,0 5 20 0,16 40
360 997 56 15 15 26,1 25 18 6,5 13 14,8 8,4 7,6 8 30 0,27 26
360 997 57 15 30 45,9 45 30 12,0 18 207 17,6 7,6 10 28 0,54 124
361 990 56 2 15 33,7 30 20 7,5 22 230 109 14 10 40 0,78 58
361 990 57 2 30 618 60 40 120 24 272 219 14 15 35 1,56 312
361991 56 25 15 422 375 30 154 31 333 186 17 10 55 1,6 160
361991 57 25 30 773 75 50 10,0 24 281 216 17 15 38 3,2 530
361994 56 3 15 50,6 45 30 115 33 354 164 22 10 60 2,8 270
361 994 57 3 30 92,8 20 50 10,0 26 307 223 22 20 42 5,6 750
361 998 56 4 15 675 60 40 10,0 38 410 169 28 20 75 6,0 410
361 998 57 4 30 123,8 120 60 15,0 33 39,4 288 28 25 55 12,0 1600
Pomer 3:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Kratm.*  Hmot.
zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 995 76 1 1% 17,7 15 13 9,2 16 165 10,0 7.1 5 32 0,10 14
360 995 77 1 45 454 45 25 10 15 17,0 151 7.1 8 22 0,30 92
360 997 80 15 16 28,0 24 18 1 21 232 127 114 8 48 0,45 4
360 997 81 15 48 72,6 72 50 12 20 241 208 11,4 15 32 1,35 405
361 990 80 2 16 359 32 20 10 25 26,6 12,6 15 10 60 1,21 80
361 990 81 2 48 97,3 96 60 18 30 35,0 31,0 15 25 45 3,63 95
361991 80 2,5 16 44,9 40 30 15 34 36,5 17,8 20 10 77 2,6 200
361991 81 2,5 48 121,6 120 80 15 29 33,9 28,5 20 25 46 7,8 1600
361994 80 3 16 53,9 48 40 12,5 36 38,3 15,0 25 15 86 4,6 310
361994 81 3 48 145,9 144 70 18 34 38,7 32,0 25 30 53 13,8 2300
361 998 80 4 16 71,8 64 50 17 46 48,3 20,3 30 20 115 9,4 680
361998 81 4 48 1946 192 90 20 43 50,0 41,9 30 30 70 28,2 5700
Pomer 4:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Kratm.*  Hmot.
zubov mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g
360 995 92 1 15 17,8 15 13 7,7 16 173 8,4 9,3 5 38 0,14 15
360 995 93 1 60 60,3 60 30 10,0 15 171 151 9.3 8 22 0,56 160
360 997 92 15 15 26,7 225 18 14,4 28 28,9 15,3 13,9 8 60 0,48 42
360 997 93 1.5 60 90,4 90 50 12,0 25 27,6 24,6 13,9 15 35 1,92 745
361990 92 2 15 34,0 30 20 13,5 29 29,9 15,5 15 10 75 1,34 80
361990 93 2 60 120,9 120 60 20,0 35 40,1 37,0 15 25 50 536 1600
361991 92 2,5 15 42,5 37,5 30 16,0 35 36,8 17,6 20 10 92 2,5 190
361991 93 2,5 60 151,2 150 80 18,0 33 37,8 33,8 20 25 50 10,0 2600
361994 92 3 15 51,0 45 30 13,0 38 39,7 15,7 25 10 105 4,4 270
361994 93 3 60 1815 180 80 18,0 35 40,6 355 25 30 55 17,6 3800
361 998 92 4 15 68,0 60 40 12,5 43 44,8 16,0 30 20 135 8,9 520
361998 93 4 60 242,0 240 90 20,0 41 50,1 44,0 30 30 70 356 8300

* Zaklad vypoctov na strane 274.
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Kuzelové siikolesia vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, Pomer 1:1

Material po modul 1.5: 42CrMo4, E
s cyklo-oblukovym Sikmym ozubenim, 2\
indukéne kalené zuby. ZZE%
A vlavo
Material od modulu 2.0: 16MnCr5, B ey AN
so Sikmym obldkovym ozubenim, N )xé\
y ) VAR RN N
povrchovo zuslachtené zuby. L L~ "
S miernymi nabojmi a otvormi. pohyb ; 4
Produkty oznacené s *** nie sa kalené. M ‘ 2’1”’" —L
Kvalita zubov 8 podla DIN 3967. B |
Predavané iba v pare pohyb
pare. ND vpravo vpravo
Informacie potrebné na objednanie: napr.: <+>
Produkt €. 385 316 00 = 1 par kuzelovych stikolies s oe——————
pomerom 1:1 Modul 0.6 25/25 zubov
Pomer 1:1

Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L SN b BH7 E Krat.m.*  Hmot.

zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 316 00 0,6 25 233 225 19 72 12 13,4 9,2 6 6 20 21 50
385 320 00 0,6 30 27,8 27 22 7 13 14,9 99 7 8 23 3,0 75
385 322 00 0,6 35 32,3 315 25 7,2 15 16,3 10,6 8 8 26 35 116
385 511 00 1 20 314 30 25 8,4 15 17,3 11,7 8 8 26 6,3 112
385 516 00 1 25 38,9 375 25 8 16 19,0 11,9 10 10 30 10,0 155
385 520 00 1 30 46,4 45 30 8 19 21,7 13,2 12 10 35 14,3 278
385 611 00 13 20 41,8 40 30 73 19 20,7 12,9 11 10 32 14,8 222
385 616 00 13 25 51,8 50 30 8 19 21,8 11,9 14 10 36 18,5 326
385 620 00 13 30 61,8 60 35 8 21 24,2 12,9 16 12 42 315 530
385 709 00 1,5 18 41,7 39,6 30 8 17 20,3 13,2 10 10 32 15,9 209
385 715 00 15 24 54,9 52,8 35 8 20 22,6 12,7 14 10 38 21,2 408
385719 00 1,5 28 63,7 61,6 40 8 20 23,2 13,3 14 12 43 345 576
386 011 00** 2 20 72,8 70 45 15 28 32,7 214 16 16 55 66,7 973
386 016 00** 2 25 80,3 78 45 15 29 323 22,4 14 16 60 72,8 1200
381018 00*** 2 26 82,8 80 55 20 35 37,7 26,4 16 16 65 42,0 1581
386 111 00** 25 20 915 88 56 18 34 369 22,8 20 20 65 130,5 1700
386 116 00** 25 25 99,5 96 54 16 32 37,2 23,8 19 20 70 154,7 2000
381119 00*** 25 28 109,9 106,4 70 25 44 47,7 33,6 20 20 85 98,6 3400
386 411 00** 3 20 104,2 100 68 17 36 43,4 271 23 25 75 216 2600
386 416 00** 3 25 116,2 112 64 18 34 41,7 26,1 22 25 80 257 2800
386 516 00** 35 25 132,9 128 72 20 38 46,2 28,5 25 30 90 396 4200
381518 00*** 35 26 1449 140 85 30 57 62,3 42,5 28 30 110 238 7300

1) Teoretické rozmery, od modulu 2, hlavy zubov vyrovnané.
* Zéklad vypoctov na strane 274.

** Kolesa s brisenou kontaktnou plochou a otvormi.
*** Nekalené.

Popis kuzelovych sikolies so Sikmym ozubenim

Charakteristické crty Spiralovych kuzelovych kolies:
Klingelnberg Cyklo-oblikové ozubenie: Tieto prevody st vyro-
bené pouzitim metddy nepretrzitého generovania s dvojdielnou
frézou. Zuby st zakrivené v tvare predlzenej epicyklody.
Klingelnberg Oblukové ozubenie: Tieto prevody su vyrobené
pouzitim nepretrzitej indexnej metddy s kuzelovo tvarovanym
hob. néastrojom. Zuby su zakrivené v tvare predlzenej envolven-
ty.

Gleason-Circarc ozubenie: Tieto prevody st vyrobené pouzitim
nepretrzitej indexnej metédy s miskovitou hlavou frézy.

Zuby su zakrivené v tvare kruhového obliku.

Cyklo-oblikové-, Oblikové- a Gleason ozubenia nie si navza-

jom zamienatelné.

i &1 |

V sklade dostupné: Cyklo-oblukové ozubenie Modul 0.6 az 1.5.
Oblukové ozubenie Modul 2.0 aZ 3.5.
Gleason ozubenie nie je v sklade, je dostupné na ziadost.

Sikmé ozubenie pontka velmi tichy chod, vzdy je niekolko
zubov v zdbere. Bez zatazenia je kontaktna zéna je v strede
zuba, pozd[ine. Pri zatazeni sa kontaktna zéna rovnomerne
rozsiruje smerom k vnatornému a vonkajSiemu priemeru.
Kontakt povrchov nadbojov a otvorov zarucuje presné nastavenie
montézneho rozmeru E.

Vyznam rotacie:
Ak prevodovy pomer nie je 1:1, ma smer otdcania oznafeny na
vykrese vy3sie prednost (priaznivejsi smer axialnej sily).

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.

284

MV |
MADLER"®

GEGRUNDET 1852



KuZelové sikolesia vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, Pomer 1.214:1 az 1.615:1

Material po modul 1.5: 42CrMo4,

s cyklo-oblukovym Sikmym ozubenim ,

5N
; - ; .
indukéne kalené zuby. ﬂ ~ ! —
Material od modulu 2.0: 16MnCr5, T— TS 3
p A , p . . -
s oblukovym Sikmym ozubenim, Z \.2\/\ 4
zuby povrchovo zuslachtené » ’ ==
. T . pohyb vlavo | | \
S miernymi nédbojmi a otvormi. ‘ == '/\
Kvalita zubov 8 modelled on DIN 3967. ; _ L
A . B
Predavané iba v pare. 5 pohyb | \J
d vpravo
vpravo
Informécie potrebné na objednanie: napr.: da
Produkt ¢. 385 740 00 = 1 par kuZelovych sakolies s pome-
rom 1.214:1 Modul 1.5 14/17 zubov
Pomer 1.214:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 740 00 15 14 410 387 22 1 211 242 154 15 12 38,0 14,1 236
17 489 47,0 30 1 20,9 239 16,6 15 15 34,38 17,1
Pomer 1.385:1
Produkt €. Modul  Pocet d, d ND NL Ly L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385744 00 15 13 36,7 339 22 " 21,6 24,0 15,9 10 12 385 1.3 216
18 48,5 47,0 30 I 20,9 24,9 191 10 15 348 15,7
Pomer 1.5:1
Produkt ¢. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L SN b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 354 00 0,6 22 20,8 19,8 17 7 13 14,3 85 7 6 23 2.2 116
33 30,3 29,7 20 8 14 15,5 11,6 7 8 21 33
385 552 00 1 20 31,6 30 25 8 17 18,3 10,0 10 8 32 8,1 166
30 46,3 45 30 8 17 19,5 14,0 10 10 28 12,2
385 648 00 13 16 343 32 25 8 18 19,9 10,7 11 8 34 11,9 220
24 49,4 48 30 8 18 211 15,0 11 10 30 17,9
385 748 00 15 16 37,8 35,8 30 8 17 18,8 10,5 10 10 36 14,3 273
24 54,4 52,8 35 8 17 211 15,6 10 10 32 21,5
386 048 00** 2 16 53,3 50 35 6 18 21,2 13,6 11 10 48,45 40,3 561
24 77,2 75 39 15 24 27,7 21,7 " 16 45 60,5
386 148 00** 25 16 68,2 64 40 14 25 31,7 18,4 16 16 65 83,8 1300
24 98,8 96 54 14 23 289 201 16 20 50 125,7
386448 00** 3 16 810 76 50 15 28 355 197 19 20 75 143 1682
24 1173 114 64 18 28 35,0 245 19 25 60 215
Pomer 1.615:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 550 00 1 13 203 186 16 8,2 12 13,8 9,5 5 8 24 2,4 15
21 31,1 30,0 20 6 10,5 12,2 9,6 5 10 18 39
) Teoretické rozmery, od modulu 2, hlavy zubov vyrovnané.
* Zaklad vypoctov na strane 274.
** Kolesa s brisenou kontaktnou plochou a otvormi.
Upravy mozné do
24h.
k3 Zakazkové diely na
vyiiadanie.
1 & 1|
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KuZelové sikolesia vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, Pomer 2:1 az 2.5:1

Material po modul 1.5: 42CrMo4, £
s cyklo-oblukovym Sikmym ozubenim , N
indukéne kalené zuby. ﬁ\\ 1
"~ vlavo
Material od modulu 2.0: 16MnCr5, | — B 2
p P , p . . $
s oblakovym Sikmym ozubenim, AN %\ f
zuby povrchovo zuslachtené. /\@ \ ’ w 3
. . . pohyb vlavo \ = \
S miernymi nabojmi a otvormi. | 4 r'/
Produkty oznacené s *** nie su kalené. ; L ﬂ
Kvalita zubov 8 podla DIN 3967. = pohyb R\
Predavané iba v pare. d vprave vpravo
Informacie potrebné na objednanie: napr.: da
Produkt ¢. 385 362 00 = 1 par kuzelovych stkolies s
pomerom 2:1 Modul 0.6 22/44 zubov
Pomer 2:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL Ly L SN b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par
385 362 00 0,6 22 20,8 19,8 16 74 15 15,6 85 8 6 28 23 16
44 40,1 396 25 8 15 17,2 13,6 8 10 23 4,6
385 560 00 1 20 31,8 30 25 8 19 20,2 9,4 12 8 39 9,8 323
40 60,9 60 40 8 18 21,2 15,9 12 12 30 19,6
385 658 00 13 16 344 32 25 7 20 221 9,6 14 8 41 12,0 397
32 65,1 64 40 8 20 23,3 171 14 12 32 24,0
385 756 00 15 16 38,0 352 30 8,4 19 21,2 10,5 12 10 45 14,4 435
32 717 704 45 8 17 21,0 15,7 12 12 32 28,8
381 054 00*** 2 12 45,1 41,5 30 12 27,8 27,8 14,4 15 12 54,94 10,1 846
24 84,5 83 50 15 29 32,6 26,0 15 16 44,97 20,2
386 054 00** 2 13 48,6 45 30 15 30 33,0 20,9 15 10 63,656 40,2 818
26 91,8 90 40 22 30 35,9 29,3 15 16 50 80,4
381 154 00*** 25 " 57,2 52,5 40 15 36,6 36,6 18,7 20 16 69,97 17,8 2000
22 1071 105 70 20 39 44,6 359 20 20 59,95 35,6
386 154 00** 2,5 13 60,5 56 39 15 34 38,2 201 20 16 7513 84 1400
26 114,2 112 54 21 30 38,0 29,3 20 25 59) 168
386454 00** 3 13 694 64 45 16 37 4,7 23 2 20 84,62 133 2000
26 130,6 128 54 20 32 40,3 30,7 22 25 60 266
381456 00*** 3 15 779 72,5 55) 25 513 513 28,8 25 20 100 64 4800
30 147.6 145 90 25 50 57,4 46,5 25 30 80 128
386 554 00** 35 13 783 72 54 12 34 39,5 19,5 24 20 88,38 197 2800
26 1471 144 64 25 38 47,7 37,2 24 30 70 394
Pomer 2.066:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL [ L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/pér
385 556 00 1 15 23,6 21,8 19 6 13,2 13,2 6,9 7 8 29,0 3,6 12
31 459 45,0 24 8 141 16,6 13,56 7 10 235 7.4
Pomer 2.5:1
Produkt ¢. Modul  Pocet dy d ND NL [ L SN b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/péar
385 374 00 0,6 22 20,9 19,8 16 6,8 16 16,7 75 10 6 32 2,6 172
55 49,9 49,5 30 8 16 19,3 15,6 10 10 25 6,5
385572 00 1.0 20 31,8 30 25 8,4 21 22,8 9,8 14 8 47 9,9 355
50 75,7 75 50 8 18 211 15,9 14 12 30 24,8
385 666 00 13 14 305 28 22 8,7 20 21,6 10,5 12 8 45 1.3 420
35 70,9 70 45 8 18 21,6 171 12 12 30 28,2
385764 00 15 16 38,0 352 30 75 20 21,6 9,6 13 10 53 14,5 624
40 89,1 88 60 8 16 20,6 15,8 13 15 32 36,3
386 162 00** 25 10 45,4 40 33 11 245 274 16,1 15 12 62,33 45,8 1200
25 1015 100 54 22 30 37,3 32,0 15 25 50 114,5
386 462 00** 3,0 10 54,5 48 39 11 28 30,8 16,3 18 16 72,71 79 1700
25 1218 120 64 28 38 44,8 38,4 18 25 60 198
386 562 00** 35 10 63,6 56 40 14 34 381 215 21 16 87,06 126 2400
25 1421 140 70 35 45 52,3 44,8 21 30 70 315

1) Teoretické rozmery, od modulu 2, hlavy zubov vyrovnané.

* Zaklad vypoctov na strane 274. Upravy mozné do

** Kolesa s brusenou kontaktnou plochou a otvormi. 24h.
* ¥ ¥ N k I ,- S, ’ I 0
ekaiene £y Zakazkové diely na
vyziadanie.
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KuZelové sikolesia vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, Pomer 3:1 a 4:1

Material po modul 1.5: 42CrMo4,
s cyklo-oblukovym Sikmym ozubenim ,

indukéne kalené zuby. ‘—EW
Materidl od modulu 2.0: 16MnCr5, ‘ » 1
s obltikovym Sikmym ozubenim, o~ \‘5% f

zuby povrchovo zuslachtené. RS \a -
S miernymi nabojmi a otvormi. R N

Kvalita zubov 8 podla DIN 3967. \

Predavané iba v pare.

pohyb vlavo

7
NL.|/
S
Ly
L
B
\
=
&

- . : . N pohyb vpravo

Informacie potrebné na objednanie: napr.: d vpravo

Produkt ¢. 385 580 00 = 1 par kuzelovych sikolies s pome- d

rom 2.882:1 Modul 1 17/49 zubov 2

Pomer 3:1
Produkt €. Modul  Pocet d, d ND NL Ly L Sn b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/par

385378 00 0,6 20 191 18 15 75 17 17,0 8,2 10 6 35 21 175
60 54,3 54 45 8 16 19,7 16,6 10 10 25 6,3

385 584 00 1 16 26,1 24 20 8,3 22 22,6 93 14 8 45 58 380
48 72,5 72 50 8 18 21,3 16,8 14 12 28 17,4

385678 00 13 11 251 22 19 6 17 17,9 75 11 8 40 77 320
33 66,6 60 40 8 17 204 16,9 11 12 27 23,1

385774 00 15 10 26,0 22 17 8 19 20,1 9,6 11 8 42 9,1 380
30 66,6 66 40 8 17 21,3 17,8 11 12 28 27,3

386 074 00** 2 10 365 32 22 1" 24 25,6 17,7 13 8 60,52 254 638
30 99,0 96 48 19 25 294 25,6 13 20 40 76,2

386 174 00** 25 10 43,1 375 27 12 265 28,8 19,6 15 12 69,84 45,8 1100
30 1137 112,5 54 24 32 37,6 332 15 25 50 137,4

386 574 00** 35 10 60,3 52,5 40 12 33 36,1 225 22 16 92,64 132 2700
30 159,2 157,5 70 29 40 48,0 415 22 30 65 396

Pomer 4:1
Produkt €. Modul  Pocet dy d ND NL L L S b BH7 E Krat.m.*  Hmot.
zubov.  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm g/péar

385594 00 1 16 259 24 20 73 21 21,8 8,2 14 8 56 78 842
64 96,5 96 70 8 19 22,4 19 14 20 30 31,2

385784 00 15 1" 27,8 24,2 20 8 19 20,7 9 12 8 57 11,3 775
44 97,3 96,8 70 8 17 219 19 12 20 30 45,2

) Teoretické rozmery, od modulu 2, hlavy zubov vyrovnané.

* Zéklad vypoctov na strane 274.

** Kolesd s brusenou kontaktnou plochou a otvormi.

Upravy mozné do
24h.

k-1 Zakazkové diely na

vyiiadanie.
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