Prehlad ozubenych hreberov

Ozubené hrebene so Stvorcovym

prierezom a priamym ozubenim

. . . S —k
Ocel a nerezova ocel, metricky rozostup’ jmox

Kruhové ozubené hrebene s priamym

Material/Verzia Modul Strana
Polyformaldehyd, liate pod tlakom .......... 05-3 i 258
POM, frézované .......................... 05-3.. . 258
Mosadz, frézované ........................ 03-1.. .. 259
Ocel, kvalita 8, frézované ................. 05-8 . i 260
Ocel, kvalita 9, frézované ................. 1 -6 261
Ocel, kalené zuby. ............ ... ... ..... 2.6 261
Ocel, kalené a brisené ................. < 1 -3 262
Nerezova ocel, frézované ............ mox: 1 -4 ... ................. 263

ozubenim

Material/Verzia Modul Strana
Ocel, frézované ............ ... ............ 1-6 265
Vysokopevna ocel, frézované ............... T-6 265
Nerezova ocel, frézované ............ ino); 1-4 265

. , o 5
Ocel a nerezova ocel, metricky rozostup.imox

Ozubené hrebene s Sikmym

1,59/3,18 (5mm/10mm)...264

ozubenim, stvorcového prie-
rezu, lavostranné

Ozubené hrebene s Sikmym ozu-
benim, stvorcového prierezu,
pravostranné

Material/Verzia Modul Strana
Mosadz, frézované ........................ 03-05.. ... ... 259
Ocel, frézované ........................... 1o 259
Material/Verzia Modul Strana
Ocel, frézované, ziemnené ................. 2-65 266
Ocel, kalené a brasené..................... 2-5 268

Celné ozubené
kolesa
strana 194

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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Ozubené hrebene vyrobené z plastu, priame ozubenie

Kvoli pouzitému materidlu, nie st plastové
ozubené hrebene rovnané.

Referen¢né hodnoty materidlu na

strane 864. E——4t ; -

20°

Informacie potrebné na objednanie: napr.:
Produkt ¢. 281 601 00, Ozubeny hreben, Polyacetal,
Modul 0.5, 4x4,5x250 mm

Ozubené remene vyrobené z Polyacetal (biely) / Polyketon (slonovinovej), verzia liata pod tlakom

Polyacetdl: standardna kvalita s Produkt &  Produkt & b ha  hy Nom.dizkal* Hmot. Hmot.
vy3Sou tvrdostou. Polyacetal Polyketon mm mm  mm mm Polyacétalg PKg
Polyketon (PK): nizsie trenie Modul 0.5 28160100 281601 01 4 45 4 250 52 4,6
vedie k vy$3ej Zivotnosti, i bez 28160200 281602 01 4 6 5,5 250 7,5 6,8
potreby mazania. Ovela vy3sia Modul 0.7 282 60100 282 601 01 6 67 6 250 12,0 10,6
bezpecnost proti zlomeniu zuba,  modul 1.0 28360100 28360101 9 9 8 250 248 218
OEZ\‘/’(')Z“ pre dihodobo pouzivané  pyq gy 1.25 28460100 28460101 10 11 975 250 35,0 30,8
?eplotny)’; rozsah: -40°C do Modul 1.5 28560100 28560101 12 12 105 250 423 37,2
+140°C podla zatazenia. Modul 2.0 28660100 28660101 154 11 9 250 44,8 39,3
Uhol profilu 20°. Modul 2.5 28760100 28760101 17 13 105 250 58,2 51,1

Modul 3.0 28860100 28860101 194 15 12 250 75,8 66,6

Ozubené hrebene vyrobené z POM, biely, brisené zuby, tzka verzia

Uhol profilu 20°. Produkt €. b ha ho  Nomindlna dftka L* Hmot.
Zuby tychto hreberiov st vyro- mm mm mm mm 8
bené pouzitim stopkovej frézy. ~ Modul 0.5** 291 601 00 4xx 6 55 250 8
To vedie k negativnej tolerancii.  mpodul 0.7 292 601 00 5 7 63 250 11
Eozar?]ery Modul 1.0 293 601 00 10 10 9,0 250 32
23 Modul 2: -0.2 mm 293 603 00 10 10 9,0 500 63
Modul 2.5 a7 3: -0.3 mm. Modul 1.25 294 601 00 10 10 8,75 250 31
Od modulu 2, s vynimkou 294 603 00 10 10 8,75 500 61
nomina’[nej d[iky 500 mm, Modul 1.5 295 601 00 15 15 13,5 250 72
rezané pre suvislé pripojenie. 295 603 00 15 15 13,5 500 140
** b = 4mm +/-0,2mm. 295 605 00 15 15 13,5 1000 285
Modul 2.0 296 603 00 16 16 14,0 500 157
296 605 00 16 16 14,0 1000 312
296 607 00 16 16 14,0 1500 466
Modul 2.5 297 603 00 20 20 17,5 500 243
297 605 00 20 20 17,5 1000 489
297 607 00 20 20 17,5 1500 735
Modul 3.0 298 603 00 25 25 22,0 500 385
298 605 00 25 25 22,0 1000 772
298 607 00 25 25 22,0 1500 1146

Ozubené hrebene vyrobené z POM, biely alebo cierny, brisené zuby, Siroka verzia

Uhol profilu 20°. Produkt ¢. Produkt ¢. b h, ho  Nominlna dizka L* Hmot.
Zuby tychto hrebefiov si vyro- biely cierny mm mm mm mm g
bené pouzitim stopkovej frézy. Modul 1.0 293 116 01 293 117 01 15 15 14,0 250 75
To vedie k negativnej tolerancii. 293 116 03 293 117 03 15 15 14,0 500 149
Rozmery 293116 05 293 117 05 15 15 14,0 1000 300
h, a hg Modul 1.5 295116 01 295 117 01 17 17 18,5 250 92
az Modul 2: -0.2 mm ) 295116 03 295 117 03 17 17 13,5 500 186
Modul 2.5 a3 3: -0.3 mm. 295116 05 295 117 05 17 17 15,5 1000 400
i M | 2. 296 116 01 296 117 01 20 20 18,0 250 127
Sodmr?n%?#g.‘ jl'ili Vggg"m;’ odul 2.0 296 116 03 296 117 03 20 20 18,0 500 254
. J , .y, Lo 296 116 05 296 117 05 20 20 18,0 1000 500

rezané pre savislé pripojenie.

Modul 2.5 297 116 01 297 117 01 25 25 22,5 250 198
297 116 03 297 117 03 25 25 22,5 500 397
297 116 05 297 117 05 25 25 22,5 1000 800
298116 01 298 117 01 30 30 27,0 250 400
el 2H 298 116 03 298 117 03 30 30 27,0 500 800
298 116 05 298 117 05 30 30 27,0 1000 1600

* Skuto¢né dlka je priblizne celotiselnym nésobkom rozostupu.
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Ozubené hrebene vyrobené z mosadze Ms58 (2.0401), priame ozubenie, presne rovnané

Uhol profilu 20°.

Zuby tychto hreberiov su vyrobené
pouzitim stopkovej frézy. To vedie k
negativnej tolerancii.

Rozmery hy a hg = -0.2 mm

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 260
601 00, Ozubeny hrebefi s priamymi zubmi, Modul 0.3,
250 mm

Modul 0.3

Modul 0.5
Modul 0.7

Modul 1.0

he

20°

ho

Zuby tychto hrebefiov st vyrobené pouZitim stopkovej frézy. To vedie k negativnej tolerancii.
Rozmery h, a hy do Modulu 2 -0.2 mm.

Zuby rezané s referen¢nym profilom (RP) Il podla DIN 867/DIN 3972.

Produkt &. b ha ho Nomindlna dizka L* Hmot.
mm mm mm mm g
260 601 00 2 4 37 250 14
261 601 00 2 4 3,5 250 14
262 601 00 4 6 53 250 42
263 600 00 7 5 4,0 250 56
263 601 00 10 8 7,0 230** 131
263 603 00 10 10 9,0 250 184
263 605 00 10 10 9.0 500 371

* Skutotna dlzka je priblizne celo¢iselnym nasobkom rozostupu.
** Specialna dlzka.

Ozubené hrebene vyrobené z mosadze Ms58 (2.0401) a ocele (C45KG), Sikmé ozubenie, presne rovnané

20° Sikmé ozubenie, lavostranné.
Uhol profilu 20°.

Zuby tychto hrebefov si vyrobené
pouzitim stopkovej frézy. To vedie k
negativnej tolerancii.

Rozmery h a hy = -0.2 mm.
Standardizované lavostranné ozubené
hrebene musia byt vzdy spédjané s pra-
vostrannym ozubenym kolesom.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €.
269 601 00, Ozubeny hreberi so Sikmym ozubenim,
Modul 0.3, 250 mm

Modul 0.3
Modul 0.5

Modul 1.0

Produkt ¢. Material

269 601 00 Ms58
269 605 00 Ms58
269 606 00 Ms58
224 655 00 C45KG
224 658 00 C45KG

Zhodujuce sa celné ozubené kolesa na strane 254.

b ha
mm mm
5 3
10 4
10 4
10 10
10 10

9,0

1

L
mm

250
250
500
500
000

Hmotnost
g
29
70
139
344
685

Upravy mozné do
24h.

&1 Zakazkové diely na

vyziadanie.
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Ozubené hrebene vyrobené z Specialne tahanej ocele C45KG, frézované zuby, priame ozubenie

Kvalita zubov 8d25 °20°
podla DIN 3962, 3967, 3968. S
Uhol profilu 20°. Presne rovnané. iy N
Tolerancia prierezu h11 = -1/10 do 2/10 < <
zélezi na velkosti. £ T

Vsetky ozubené hrebene od Modulu 2,

s vynimkou nominélnej dizky 500 mm,

st rezané pre stvislé pripojenie.

Zuby ozubenych hrebefiov nie su zrezané
na pripojenie od kraja ku kraju, ¢o vedie k
mensim medzeriam pri montazi. Tieto med-

Priklad montaze

Zuby tychto hreberiov st vyrobené pouZitim stopkovej frézy. To vedie k negativnej tolerancii.

zery viak nespdsobuja ziadne problémy pri Rozmery h, a hy do Modul 2 -0.2 mm, Modul 2.5 az 4 -0.3 mm, Modul 5 42 8 -0.4 mm
protichodnych ozubenych kolesach.
Celkové chyba rozostupu na strane 263. Zuby rezané s referen¢nym profilom (RP) Il podla DIN 867/DIN 3972.

Zaoblené hrany na hrebeni so stvorcovym prierezom od 15 do 60 mm.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 224 Zrazené hrany na hrebeni so Stvorcovym prierezom od 80 mm

603 00, Ozubeny hreben,
C45KG, Modul 1.0, 250 mm.

Produkt ¢. Sirka zubov ~ Celkové vyska ho  Nominalna dfzka Efektivna dizka  Hmot.
* klinova ocel. b h, L
** St37K. mm mm mm mm mm kg
Modul 0.5*% 221 601 00 4 6 5,5 250 - 0,04
Modul 0.7** 222 601 00 5 7 6,3 250 : 0,06
Modul 1.0** 223 601 00 7 5 4,0 250 - 0,05
Modul 1.0 224 603 00 10 10 9,0 250 - 0,17
224 605 00 10 10 9,0 500 - 0,34
224 608 00 10 10 9,0 1000 - 0,68
224 610 00 15 15 14,0 500 - 0,81
224 612 00 15 15 14,0 1000 - 1,61
Modul 1.25 226 601 00 10 10 8,75 250 - 0,16
226 603 00 10 10 8,75 500 - 0,33
226 605 00 10 10 8,75 1000 - 0,66
Modul 1.5 227 601 00 10 10 8,5 500 - 0,32
227 605 00 10 10 8,5 1000 - 0,63
228 601 00 15 10 8,5 1000 - 0,95
228 603 00 15 15 13,5 500 - 0,77
228 605 00 15 15 13,5 1000 - 1,54
228 607 00 15 15 13,5 1500 - 2,33
Modul 2.0 241 601 00 16 20 18,0 1000 1005,0 - 1 2,22
241 603 00 20 20 18,0 500 1,38
241 605 00 20 20 18,0 1000 1005,0 - 1 2,77
241 607 00 20 20 18,0 1500 1501,0 - 1 4,12
241 609 00 20 20 18,0 2000 2004,0-1,5 5,50
Modul 2.5 242 601 00 20 25 22,5 1000 1005,0 - 1 3,47
242 603 00 25 25 22,5 500 2,17
242 605 00 25 25 22,5 1000 1005,0 - 1 4,31
242 607 00 25 25 22,5 1500 1507,5 - 1 6,46
242 609 00 25 25 22,5 2000 2002,5-1,5 8,61
Modul 3.0 243 601 00 25 30 27,0 1000 1008,0 - 1,5 5,24
243 603 00 30 30 27,0 500 3,17
243 605 00 30 30 27,0 1000 1008,0 - 1,5 6,27
243 607 00 30 30 27,0 1500 1507,5 - 1,5 9,33
243 609 00 30 30 27,0 2000 2007,0-1,5 12,43
Modul 4.0 244 601 00 30 40 36,0 1000 1005,0 - 1,5 8,43
244 603 00 40 40 36,0 500 5,55
244 605 00 40 40 36,0 1000 10050 -1,5 11,14
244 607 00 40 40 36,0 1500 1507,5 - 1 16,50
244 609 00 40 40 36,0 2000 2010,0-15 22,50
Modul 5.0 245 601 00 40 50 45,0 1000 1005,0-1,5 14,00
245 603 00 50 50 45,0 500 8,50
245 605 00 50 50 45,0 1000 1005,0-15 17,50
245 607 00 50 50 45,0 1500 1507,5-1,5 26,00
245 609 00 50 50 45,0 2000 2010,0-1,5 35,00
Modul 6.0 246 601 00 60 60 54,0 500 12,50
246 603 00 60 60 54,0 1000 998,5-1,5 25,00
246 605 00 60 60 54,0 1500 1507,5-15 37,50
246 607 00 60 60 54,0 2000 1997,5-1,5 50,00
Modul 8.0 248 601 00 80 80 72,0 1000 1005,0-1,5 44,00
248 603 00 80 80 72,0 1500 1507,0-1,5 66,00

MV |
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Ozubené hrebene vyrobené z ocele C45, frézované zuby, priame ozubenie, Economy-Line

Material: Ocel C45, ¢iernena. 200
Kvalita zubov 9. — e
Uhol profilu 20°. = F\-H-F\-? o
Od modulu 2.5 rezané pre suvislé

pripojenie. B L

Priklad montaze

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢.
224 116 08, Ozubeny hrebefi, C45 , Modul 1.0,

1000 mm Produkt ¢. Sirka zubov  Celkové vyska ho  Nominalna dizka Efektivna dizka  Hmot.
b ha L
mm mm mm mm mm kg

224 116 08 10 10 9,0 1000 - 0,68

e 224 116 09 10 10 9,0 2000 . 136
224 116 12 15 15 14,0 1000 - 1,61

224 116 19 15 15 14,0 2000 - 3,32

228 116 05 15 15 13,5 1000 - 1,54

Modul 1.5 228 116 09 15 15 13,5 2000 : 3,09
228 116 12 17 17 15,5 1000 = 2,05

228 116 19 17 17 15,5 2000 > 4,10

241 116 05 20 20 18,0 1000 1005 -1 2,77

e 2ol 241 116 09 20 20 18,0 2000 2004 -1,5 5,54
Modul 2.5 242 116 05 25 25 22,5 1000 1005 -1 4,35
242 116 09 25 25 22,5 2000 2002,5 -1,5 8,70

Modul 3.0 243 116 05 30 30 27,0 1000 1008 -1,5 6,27
243 116 09 30 30 27,0 2000 2007 -1,5 12,54

Modul 4.0 244 116 05 40 40 36,0 1000 1005 -1,5 11,10
244 116 09 40 40 36,0 2000 2010 -1,5 22,20

Modul 5.0 245 116 05 50 50 45,0 1000 1005 -1,5 17,50
245 116 09 50 50 45,0 2000 2010 -1,5 35,00

Modul 6.0 246 116 05 60 60 54,0 1000 998 -1,5 24,60
246 116 09 60 60 54,0 2000 1997 -1,5 49,20

Ozubené hrebene vyrobené zo tahanej ocele C45KG, frézované zuby a indukéne kalené

Frézované, kvalita 8. 20"
Povrch zubov indukéne kaleny, 54 + 4 HRC. AN
Kalenie dava zubom kvalitu do 10-11. Sl N
Uhol profilu 20°. < £
Ozubené hrebene su zrezané pre suvislé b T

pripojenie. Zuby ozubenych hrebefov nie
sU zrezané na pripojenie od kraja ku kraju,
¢o vedie k mendim medzeriam pri montazi.
Tieto medzery v3ak nespdsobuju Ziadne
problémy pri protichodnych ozubenych

Priklad montaze

kolesach.
Zuby tychto hrebefiov sl vyrobené pouzitim stopkovej frézy. To vedie k negativnej tolerancii.
Rozmery h, a hy do modulu 2 -0.2 mm, Modul 3 az 4 -0.3 mm, Modul 5-6 -0.4 mm
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. Zuby rezané s referenénym profilom (RP) Il podla DIN 867/DIN 3972. Zaoblené hrany.
241 886 05, Ozubeny hreberi, Modul 2.0, 1000mm,
kaleny Produkt &.  Sirka zubov  Celkové vyska ho  Nominalna df?ka Efektivna dizka  Hmot.
b hy L
mm mm mm mm mm kg
241 886 05 20 20 18,0 1000 1005,0 - 1 2,77
(ol 240 241 886 09 20 20 18,0 2000 2004,0-15 5,50
Modul 2.5 242 886 05 25 25 22,5 1000 1005,0 - 1, 4,31
242 886 09 25 25 22,5 2000 2002,5-1,5 8,61
Modul 3.0 243 886 05 30 30 27,0 1000 1008,0 - 1,5 6,27
243 886 09 30 30 27,0 2000 2007,0-1,5 12,43
M 1 4. 244 886 05 40 40 36,0 1000 1005,0-1,5 11,14
el Y 244 886 09 40 40 36,0 2000 2010,0-15 225
M | 5. 245 886 05 50 50 45,0 1000 1005,0-15 17,5
ezl 54 245 886 09 50 50 45,0 2000 2010,0-1,5 35,0
246 886 05 60 60 54,0 1000 9985-15 250
UL 246 886 09 60 60 54,0 2000 19975-15 50,0

'
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Presné ozubené hrebene vyrobené z ocele 16 MnCr5, povrch zubov indukéne kaleny, brisené zuby

Kvalita zubov 7h25. 20°
Uhol profilu 20°. A

Povrch zubov indukéne kaleny, L [
HRC 582. = £

Celkovo brusené, vratane zubov.

Od modulu 1.5 rezané pre stvislé pripoje-
nie. Presnost uhla 0.02 mm,
Rovnobeznost na 500 mm = 0.03 mm,

na 1000 mm = 0.05 mm,

Tolerancia hg

na 500 mm = 0.03 mm,

na 1000 mm = 0.05 mm.

Sirka je obrobend s toleranciou 0.05.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 224 683 00, Ozubeny hrebeii, Ocel 16MnCr5, Modul 1.0,
500 mm dlhy, zuby brasené.

Produkt ¢. Sirka zubov Celkovd vydka  Vyskanaos  Nom. dlzka L Efekt. dizka Hmot.

b mm h, 01 mm hy mm mm mm kg

Modul 1.0 224 683 00 15 15 14 500 500,0+ 0,81
Modul 1.5 228 683 00 15 15 13,5 500 499,1:03 0,78
228 685 00 15 15 13,5 1000 998,4:03 1,56

Modul 2.0 241 683 00 20 20 18 500 502,103 1,40
241 685 00 20 20 18 1000 998,503 2,53

Modul 3.0 243 683 00 25 25 22 500 498,903 2,12
243 685 00 25 25 22 1000 998,403 4,22

Vyhowujiice pre
presné celné ozu-
bené kolesd
strana 245

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyiiadanie.
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Ozubené hrebene vyrobené z nerezovej ocele, frézované zuby, priame ozubenie

Material: Nerezova ocel 1.4305 ino); 20
Kvalita zubov S
8d25 podla DIN 3967. iy S N
Uhol profilu 20°. Presne rovnané. < <
Od modulu 2, s vynimkou nominalnej dlzky b L

500 mm, rezané pre suvislé pripojenie.

Zuby tychto hreberiov st vyrobené pouzitim
stopkovej frézy. To vedie k negativnej tole-
rancii.

Priklad montaze

Rozmery hy a h:
do Modul 2 -0.2 mm
Modul 2.5 az 4 -0.3 mm

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 224

996 05, Ozubeny hrebef, Modul 1, 10 x 10x 500, Nerez  p okt ¢ Sirka zubov  Celkova vyska ho  Nominalna dfzka Efektivna dizka  Hmot.
b h, L
mm mm mm mm mm kg

Modul 1.0 224 996 05 10 10 9,0 500 - 0,34
224 996 08 10 10 9,0 1000 - 0,68

Modul 1.5 228 996 03 15 15 13,5 500 - 0,77
228 996 05 15 15 13,5 1000 = 1,55

228 996 07 15 15 13,5 1500 - 2,33

Modul 2.0 241 996 03 20 20 18,0 500 - 1,38
241 996 05 20 20 18,0 1000 1005,0 - 1 2,77

241 996 07 20 20 18,0 1500 1501,0 - 1 4,12

241 996 09 20 20 18,0 2000 2004,0-15 5,50

Modul 2.5 242 996 03 25 25 22,5 500 2,17
242 996 05 25 25 22,5 1000 1005,1 -1 4,31

242 996 07 25 25 22,5 1500 1507,5 - 1 6,46

242 996 09 25 25 22,5 2000 2002,5-1,5 8,61

Modul 3.0 243 996 03 30 30 27,0 500 - 3,17
243 996 05 30 30 27,0 1000 1008,0 - 1,5 6,27

243 996 07 30 30 27,0 1500 1507,5-1,5 9,33

243 996 09 30 30 27,0 2000 2007,0-15 12,43

Modul 4.0 244 996 03 40 40 36,0 500 - 5,55
244 996 05 40 40 36,0 1000 10050-1,5 11,14

244 996 07 40 40 36,0 1500 1507,5 -1 16,50

244 996 09 40 40 36,0 2000 2010,0-1,5 22,50

Celkova chyba rozostupu ocelovych hrebeiiov s kvalitou zubov 8

Celkové chyba rozostupu Fp po vzore Modul Pripustna chyba rozostupu pre dizky v mm

DIN 3962 s kvalitou 8 toleranciou 250 500 1000 1500 2000

zubov ¢elnych ozubenych kolies, ana- 1.00 - 2.00 50 56 63 63 71

logicky aplikovanych na ozubenych od 2.00 do 3.55 50 63 71 71 80

hreberioch. od 3.55 do 6.00 56 71 80 80 90
od 6.00 do 10.00 63 71 80 80 90

Hodnota p = 1/1000 mm

Upravy mozné do

24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
i &1 |
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Ozubené hrebene s metrickym rozostupom, priame ozubenie, Stvorcovy prierez.

Material: Ocel C45KG. —
Nerezova ocel 1.4305. mox
i
Kvalita zubov 8d25 podla DIN 3967.
Uhol profilu 20°.
Rozostup 10 mm, mdze byt zostaveny dokopy
s vynimkou 500 mm nominalnej dlzky.
Zuby tychto hreberiov st vyrobené pouzitim stopko-
vej frézy. To vedie k negativnej tolerancii.
Rozm. h, a hy: Rozostup 5 mm: -0.2 mm
Rozostup 10 mm:  -0.3 mm
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 205 601 00,
Ozubeny hreberi s rozostupom 5mm, 250 mm dlhy
Sitka zubov  Celkova vyika Nominalna dfzka
Produkt €. Produkt ¢. b h, ho L Hmotnost
Ocel Nerezova ocel mm mm mm mm kg
Rozostup 5mm 205 601 00 205 996 01 15 15 13,4 250 0,39
(Modul 1.59) 205 603 00 205 996 03 15 15 13,4 500 0,78
205 605 00 205 996 05 15 15 13,4 1000 1,565
205 609 00 205 996 09 15 15 13,4 2000 3,10
Rozostup 10mm 210 601 00 210 996 01 30 30 26,8 250 1,59
(Modul 3.18) 210 603 00 210 996 03 30 30 26,8 500 3,17
210 605 00 210 996 05 30 30 26,8 1000 6,27
210 609 00 210 996 09 30 30 26,8 2000 12,43

Ozubeny hrebei s metrickym rozostupom, priame ozubenie, kruhovy prierez.

Materidl: ~ Ocel St50K (dlzka 2000mm:C45K),
tolerancia priemeru h6, braseny.

Nerezovd ocel 1.4305. ok
tolerancia priemeru h9. mnox

Kvalita zubov 8d25 podla DIN 3967.

Uhol profilu 20°.

Zuby tychto hreberiov st vyrobené pouzitim stopkovej
frézy. To vedie k negativnej tolerancii.

Rozm. h, a hy: Rozostup 5 mm: -0.
Rozostup 10 mm: -0.

2 mm
3 mm

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 205 631 00,
Gulaty ozubeny hrebefi, rozostup 5mm, 500mm dlhy

Produkt ¢. Produkt ¢. Nom. dizka L D ho h, b Hmotnost
Ocel Nerezova ocel mm mm mm mm mm kg
Rozostup 5mm 20563100 205 996 31 500 15 13,4 15,0 9,4 0,64
(Modul 1.59) 20563200 205 996 32 1000 15 13,4 15,0 9,4 1,28
205 634 00 205 996 34 2000 15 13,4 15,0 9,4 2,56
Rozostup 10mm 210 631 00 210 996 31 500 30 26,8 30,0 18,8 2,59
(Modul 3.18) 210 632 00 210 996 32 1000 30 26,8 30,0 18,8 5,14
210 634 00 210 996 34 2000 30 26,8 30,0 8,8 10,28

Vhodné celné
ozubené kolesa
strana 231

264 MADLER*

GEGRUNDET 1852

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyiiadanie.




Ozubené hrebene s kruhovym prierezom vyrobené z ocele.

Kvalita zubov 8d25 podla DIN 3967.

Uhol profilu 20°.

Zuby tychto hreberiov st vyrobené pouZitim

stopkovej frézy. To vedie k negativnej tolerancii.

Rozm. h, a hy: do modula 2 -0.2 mm
modula 2.5 a7 4-0.3 mm
modula 5az6 -0.4 mm

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 224 631 00,
Ozubeny hrebeii kruh. prierez, ocel , modul 1, D 10 x 500 mm

Ozubené hrebene s kruhovym prierezom,ocelové, frézované zuby, priame ozubenie, presne rovnané

Na vvber: Velmi pevna I Produkt €. Produkt €. Nom. dlzkal h, b Hmotnost
a vybe € pevna oce Ocel St50K  Vyskopevnost. ocel mm mm mm mm kg
Standardny materidl:  modul 1.0 224 63100 224 666 31** 500 9,0 10,0 6,0 0,28
St50K D =10 mm 224 632 00 224 666 32** 1000 9,0 10,0 6,0 0,56
Vysokopevnostna Modul 1.0 225 631 00 = 500 14,0 15,0 7,5 0,66
ocel: D =15 mm 225 632 00 c 1000 14,0 15,0 7,5 1,35
: Modul 1.5 228 63100 228 666 31 500 13,5 15,0 9,0 0,64
?nFr’rfz"”OStou 1000 N/ 5725 mm 228 63200 228 666 32 1000 13,5 150 9,0 1,28
Modul 1.5 229 631 00 - 500 15,5 17,0 9,6 0,84
D =17 mm 229 632 00 = 1000 15,5 17,0 9,6 1,70
Tolerancia priemeru  Modul 2.0 24163100 241 666 31 500 18,0 200 12,0 1,14
hé braseny. D =20 mm 241632 00 241 666 32 1000 18,0 200 12,0 2,28
(Boky zubov, nebru- 241 634 00* 241 666 34 2000 18,0 20,0 12,0 4,52
sené). Modul 2.5 242 63100 242 666 31 500 22,5 250 15,0 1,78
Iné rozmery, prip. diel D =25 mm 242 632 00 242 666 32 1000 22,5 250 15,0 3,56
podla nakresu, méozu 242 634 00* 242 666 34 2000 22,5 250 15,0 7.20
byt dodané po zaslani Modul 3.0 243 63100 243 666 31 500 27,0 30,0 18,0 2,59
dopytu. D =30 mm 243 632 00 243 666 32 1000 27,0 300 18,0 5,14
243 634 00* 243 666 34 2000 27,0 30,0 18,0 10,28
Modul 4.0 244 631 00 244 666 31 500 36,0 40,0 24,0 4,56
D = 40 mm 244 632 00 244 666 32 1000 36,0 40,0 24,0 9,12
244 634 00* 244 666 34 2000 36,0 40,0 24,0 18,24
Modul 5.0 245 631 00 245 666 31 500 45,0 50,0 30,0 7,10
D =50 mm 245 632 00 245 666 32 1000 45,0 50,0 30,0 14,20
245 634 00* 245 666 34 2000 45,0 50,0 30,0 28,40
Modul 6.0 246 631 00 246 666 31 500 54,0 60,0 36,0 10,28
D = 60 mm 246 632 00 246 666 32 1000 54,0 60,0 36,0 20,56
246 634 00* 246 666 34 2000 54,0 60,0 36,0 41,12
* Material: C45K. Dizka 250 mm (vyrobené z po modul 5) na www.maedler.sk

Ozubené hrebene s kruhovym prierezom, z nerezovej ocele, frézované zuby, priame ozubenie, presne rovnané

Material:

Nerezova ocel Produkt&.  Nom. dlzka L ho h, b Hmotnost

14305 mm mm mm mm kg
Tolerancia priemeru  Modul 1.0 224 996 31 500 9,0 10,0 6,0 0,28
h9 fahana. D=10 mm 224 996 32 1000 9,0 10,0 6,0 0,56
Modul 1.5 228 996 31 500 13,5 15,0 9,0 0,64
D =15 mm 228 996 32 1000 13,5 15,0 9,0 1,28
* Modul 2.0 241 996 31 500 18,0 20,0 12,0 1,14
inox D =20 mm 241 996 32 1000 18,0 20,0 12,0 2,28
241 996 34 2000 18,0 20,0 12,0 4,56
Modul 2.5 242 996 31 500 22,5 25,0 15,0 1,78
D =25 mm 242 996 32 1000 225 25,0 15,0 3,56
242 996 34 2000 22,5 25,0 15,0 7,12
Modul 3.0 243 996 31 500 27,0 30,0 18,0 2,59
D =30 mm 243 996 32 1000 27,0 30,0 18,0 5,14
243 996 34 2000 27,5 30,0 18,0 10,28
Modul 4.0 244 996 31 500 36,0 40,0 24,0 4,56
D = 40 mm 244 996 32 1000 36,0 40,0 24,0 9,12
244 996 34 2000 36,0 40,0 24,0 18,24
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Ozubené hrebene vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, vytemperované, frézované zuby

Materidl: vysokokvalitnd, 3pecidlna tahand ocel s pevnostou
v tahu priblizne 900 N/mm?

Kvalita zubov 8e27.
Sikmé ozubenie, pravostranné 19° 31" 42*.
Pre stvislé pripojenie.

Taktiez je dostupny zodpovedajuci protikus (lavostranny
hreben), pre jednoduch3iu montaz.

Vhodné celné ozubené kolesa na strane 255.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 251 603 11, Ozubeny hrebeii,
sikmé ozubenie, temporovany, Modul 2, 500 mm

hk
Lo L, hg
‘ - a4 11 h H]
Ro:32/ a R | . | frds" 1
MV p— = i = =
1z H M H H A \
U hoWom b A7 I
I ; I I !
A, | | | | i 4 - HZE
H 1 1 1 1 1 1
d! h d3 (:‘12
Modul 2
Produkt ¢. L, L, Pocet b he hy f a | Pocet h d; dy ot a, 4 d; GT¢ Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm N kg
251603 11 500,00 8,9 75 25 24 22 2 6250 125 4 8 7 M 7 31,7 4366 5,7 0,044 2100 2,1
251 605 11 1000,00 8,9 150 25 24 22 2 6250 125 8 8 7 N 7 31,7 9366 5,7 0,044 2100 4.3
251 609 11 2000,00 8,9 300 25 24 22 2 6250 125 16 8 7 11 7 317 19366 57 0,044 2100 8,6

bez dier

251603 10 500,00 8,9 75 25 24 22 2 0,044 2100 21
251 605 10 1000,00 8,9 150 25 24 22 2 0,044 2100 4,3
251 609 10 2000,00 8,9 300 25 24 22 2 0,044 2100 8,6
Protikus na montai
251 600 00 200,00 8,8 30 25 24 22 0,85
Modul 3
Produkt ¢. L4 L, PoCet b hy hy f a | Pocet h d; dy t a, ( d;  GTy Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm N kg

25360311 500,00 10,6 50 30 29 26 2 6250 125 4 9 10 15 9 350 4300 7,7 0,046 4500 3,0
253 605 11 1000,00 10,6 100 30 29 26 2 6250 125 8 9 10 15 9 350 9300 7,7 0,046 4500 6,1
253 609 11 2000,00 10,6 200 30 29 26 2 6250 125 16 9 10 15 9 350 19300 7,7 0,046 4500 12,2

bez dier

25360310 500,00 10,6 50 30 29 26 2 0,046 4500 3,0
253 605 10 1000,00 10,6 100 30 29 26 2 0,046 4500 6,1
253 609 10 2000,00 10,6 200 30 29 26 2 0,046 4500 12,2
Protikus na montaz

253 600 00 200,00 10,6 20 30 29 26 2,7
Modul 4

Produkt ¢. L4 L, Pocet b hye hy f a | Pocet h d; dy ot a, (B d; GT¢ Fu* Hmot.

s dierami zubov dier /300"

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N kg

254 603 11 506,67 14,2 38 40 39 35 2 6250 125 4 12 10 15 9 333 4330 7,7 0,048 8700 5,5
254 605 11 1000,00 14,2 75 40 39 35 2 62,50 125 8 12 10 15 9 333 9334 7,7 0,048 8700 109
254 609 11 2000,00 14,2 150 40 39 35 2 6250 125 16 12 10 15 9 333 19334 7,7 0,048 8700 21,8
bez dier

254 603 10 506,67 14,2 38 40 39 35 2 0,048 8700 5,5

254 605 10 1000,00 14,2 75 40 39 35 2 0,048 8700 10,9
254 609 10 2000,00 14,2 150 40 39 35 2 0,048 8700 21,8
Protikus na montaz

254 600 00 200,00 14,2 15 40 39 35 2,7

1 GTf /300 = celkové chyba rozostupu, t.j. maximalna pripustna odchylka (na 300 mm) meranej dlzky hrebefia v porovnani s teoretickou dlzkou
L300, s L300 = (m / cos B) e TT e z54).

* Tangenciéalna sila na zube, vypocitand pre zubov 20. S mensim poctom zubov musi byt tangenciélna sila znizend o 10%.
1 & 1|
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Ozubené hrebene vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, vytemperované, frézované zuby

Materidl: vysokokvalitnd, 3pecidlna tahand ocel s pevnostou
v tahu priblizne 900 N/mm?

Kvalita zubov 8e27.
Sikmé ozubenie, pravostranné 19° 31" 42*.
Pre stvislé pripojenie.

Taktiez je dostupny zodpovedajuci protikus (lavostranny
hreben), pre jednoduch3iu montaz.

Vhodné Celné ozubené kolesa na strane 256.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 255 603 11, Ozubeny hrebeii,
sikmé ozubenie, temporovany, Modul 5.0, 500 mm

hk
Lo L - ho
‘ - a4 11 l h "
Ro:32 a L | 1 - | £ 45" 1
T i - i =
1%\ H H H I f! |
1z HLH \ \ 4 e
i " I 4 !
W, | | | i i ] - HIZI
d‘ 1 | 1 1 1 | d
3 h ds d‘z
Modul 5
Produkt ¢. L, L, PoCet b he hy f a | Pocet h d; dy t a4 l4 d;  GT¢y Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N kg

255603 11 500,00 17,4 30 50 39 34 3 62,50 125 4 12 14 20 13 37,5 4250 11,7 0,050 15000 6,5
255 605 11 1000,00 17,4 60 50 39 34 3 6250 125 8 12 14 20 13 37,5 9250 11,7 0,050 15000 13,0
255 609 11 2000,00 17,4 120 50 39 34 3 6250 125 16 12 14 20 13 37,5 1925,0 11,7 0,050 15000 26,0
bez dier

255603 10 500,00 17,4 30 50 39 34 3 0,050 15000 6,5
255 605 10 1000,00 17,4 60 50 39 34 3 0,050 15000 13,0
255 609 10 2000,00 17,4 120 50 39 34 3 0,050 15000 26,0
Protikus na montaz

255 600 00 200,00 17,4 12 50 39 34 3,0

1) GTf /300 = celkové chyba rozostupu, t.j. maximalna pripustna odchylka (na 300 mm) meranej dlzky hrebefia v porovnani s teoretickou dlzkou
L300, s L300 = (m / cos B) e T ® z34).

* Tangencidlna sila na zube, vypocitand pre zubov 20. S mensim poctom zubov musi byt tangenciélna sila znizenéd o 10%.
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Presné ozubené hrebene vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, kalené a brisené zuby

Material: 16MnCr5, Material 1.7131, induk¢ne kalené zuby
okolo 60 HRC, po kaleni celé obrisené.

Pretoze iba zuby st indukcéne kalené, nasledné vitanie a
fixacia s mozné . Kvalita zubov 6h25.

Sikmé ozubenie, pravostranné 19° 31" 42",

Pre stvislé pripojenie

Vhodné Celné ozubené kolesa na strane 255.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 251 603 01, Ozubeny hrebefi,
sikmé ozubenie, kaleny, brisené zuby, Modul 2.0, 500 mm

hy
L L ,
soy P e
g T a _— B e e el | VY
e T B
i 4
il |
| | '/ |
! | | | i i 4 - HIZI
\— 1 1 1 1 1 d
* ds o 9 d12
Modul 2.0
Produkt ¢. L L, Potet b he hy f a | Pocet h dy d, t oy l4 d; GT¢ Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N kg

251603 01 500,00 8,5 75 24 24 22 2 6250 125 4 8 7 M 7 31,7 4366 5,7 0,022 8500 2,10
251 605 01 1000,00 8,5 150 24 24 22 2 6250 125 8 8 7 N 7 31,7 9366 5,7 0,022 8500 4,10
bez dier

251603 00 500,00 8,5 75 24 24 22 2 0,022 8500 ,
251 605 00 1000,00 8,5 150 24 24 22 2 0,022 8500 ,
Protikus na montaz
251600 00 200,00 8,5 30 25 24 22 0,85
Modul 3.0

Produkt ¢. Ly L, Potet b hy hy f a | Pocet h dy dy ot a, 1 d;  GTy Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm N kg

253 603 01 500,00 10,3 50 29 29 26 2 62,50 125 4 9 10 15 9 35 430,0 7,7 0,024 15000 2,90
253 605 01 1000,00 10,3 100 29 29 26 2 6250 125 8 9 10 15 9 35 930,0 7,7 0,024 15000 5,90
bez dier

253 603 00 500,00 10,3 50 29 29 26 2 0,024 15000 2,90
253 605 00 1000,00 10,3 100 29 29 26 2 0,024 15000 5,90
Protikus na montaz

253 600 00 200,00 10,3 20 30 29 26 1,20
Modul 4.0

Produkt ¢. L L, Potet b he hy f a | Pocet h dy dy ot ay g d3 GTy Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /3001

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N kg

254 603 01 506,67 13,8 38 39 39 35 3 6250 125 4 12 10 15 9 33,3 4330 7,7 0,024 25000 5,40
254 605 01 1000,00 13,8 75 39 39 35 3 62,50 125 8 12 10 15 9 33,3 9334 7,7 0,024 25000 10,70
bez dier

254 603 00 506,67 13,8 38 39 39 35 3 0,024 25000 5,40
254 605 00 1000,00 13,8 75 39 39 35 3 0,024 25000 10,70
Protikus na montaz

254 600 00 200,00 13,8 15 40 39 35 2,70

1 GTf /300 = celkové chyba rozostupu, t.j. maximalna pripustna odchylka (na 300 mm) meranej dlzky hrebefia v porovnani s teoretickou dlzkou
L300, s L300 = (m / cos B) ® TT ® z340).

* Tangencidlna sila na zube, vypocitand pre zubov 20. S mensim poctom zubov musi byt tangenciédlna sila znizend 0 10%.

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.

MV |
268 MADLER"®

GEGRUNDET 1852




Presné ozubené hrebene vyrobené z ocele, Sikmé ozubenie, kalené a brusené

zuby

Material: C45K, Material 1.0503, vyrobené zo Specialnejtahanej ocele
s pevnostou v tahu priblizne 650 N/mm?. Induk¢ne kalené zuby od 50
do 55 HRC, po kaleni celé obrusené.

Pretoze iba zuby st indukéne kalené, nasledné vitanie a fixacia su
mozné . Kvalita zubov 6h25.

Sikmé ozubenie, pravostranné 19° 31" 42",

Pre suvislé pripojenie.

Vhodné ¢elné ozubené kolesa na strane 256.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 255 603 01, Ozubeny hreber,
sikmé ozubenie, kaleny, brisené zuby, Modul 5.0, 500 mm >

hy
L L
\A T L2 ¥ - 1 Ros32 - ho
Rostg I R RS A=l m
o Tr—F——
i ! / I I
1Zi | | | % / 1718
7} ru B e B B e |
\— 1 1 1 I d
* ds o B I dlz
Modul 5.0
Produkt ¢. Ly L, Potet b he hy f a | Pocet h dy dy t a, (B d;  GTs Fu* Hmot.
s dierami zubov dier /300"
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm N kg
255603 01 500,00 17,4 30 49 39 34 3 6250 125 4 12 14 20 13 37,5 4250 11,7 0,025 32000 6,50
255 605 01 1000,00 17,4 60 49 39 34 3 6250 125 8 12 14 20 13 37,5 9250 11,7 0,025 32000 13,00
bez dier
255603 00 500,00 17,4 30 49 39 34 3 0,025 32000 6,50
255 605 00 1000,00 17,4 60 49 39 34 3 0,025 32000 13,00
Protikus na montaz
255 600 00 200,00 17,4 12 50 39 34 0,025 32000 3,00

) GTf /300 = celkové chyba rozostupu, t.j. maximalna pripustna odchylka (na 300 mm) meranej dizky hrebefia v porovnani s teoretickou dlzkou
L300, s L300 = (m / cos B) o T o z34).

* Tangencialna sila na zube, vypocitana pre zubov 20. S mensim poctom zubov musi byt tangencialna sila znizend o 10%.

Orubene koles
sikme ozubenie
st 253

Upravy mozné do
24h.
h] Zikazkové diely na

vyziadanie.
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